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W ten sposob mozna znalezc¢ i zamowic
odpowiednie rozwigzanie narzedziowe:

Osobiscie — na catym sSwiecie
Mozna skontaktowac sie z nami telefonicznie, za pomoca faksu lub poczty elektronicznej. Dane kontaktowe
lokalnej osoby kontaktowej mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej: walter-tools.com

= Hybrydowe katalogi i broszury firmy Walter

X odzwierciedlajg kompletna oferte standardowa naszych marek specjalistycznych Walter, Walter Titex,
W Walter Prototyp i Walter Multiply — w wersji drukowanej lub elektronicznej: ze schematami programu,

“!,, danymi produktéw, parametrami skrawania i innymi informacjami. Z linkami do naszej nawigacji w zakresie

obroébki skrawaniem Walter GPS lub do Walter TOOLSHOP z mozliwoscig bezposredniego zamawiania.

Pod adresem walter-tools.com mozna szybko i komfortowo wyszukac¢ w trybie online produkty Walter i zamoéwic¢ je —
poprzez smartfon, tablet lub komputer.
Zalety: bezposredni dostep z kazdego urzadzenia konnicowego z optymalnym sposobem wyswietlania — w kazdej chwili!

e ST Walter GPS Walter Innotime®

Wyszukiwanie wedtug narzedzia Wyszukiwanie wedtug zastosowania Wyszukiwanie wedtug elementu

W internetowym katalogu Walter produkty ~ Walter GPS pozwala w kilku krokach Walter Innotime® umozliwia znalezienie
mozna znalez¢ w oparciu o tradycyjna znalez¢ rozwigzanie w zakresie obrobki najbardziej ekonomicznego rozwigzania
strukture naszego katalogu produktow, skrawaniem w odniesieniu do danego w zakresie obrobki danego elementu:

a takze z wykorzystaniem funkgji filtrowania elementu, zaréwno w trybie on- jak z uwzglednieniem wszystkich niezbednych
i wyszukiwania. Zintegrowano réwniez: i offline — a w razie potrzeby przetrans- narzedzi, etapow obrobki i parametrow.
funkcje zakupow oraz linki do rysunkow ferowac go do Walter TOOLSHOP! Wystarczy zatadowa¢ model 3D.

i modeli.

el

aa : Walter TOOLSHOP & EDI
Walter TOOLSHOP zapewnia klientom mozliwos¢ szybkiego
i ,) { pozyskiwania informacji i dokonywania zamaéwien. Za posrednictwem
a @ - EDI (Electronic Data Interchange) mozliwa jest ponadto wymiana

dokumentdw (np. zamdwien) — tgcznie z mozliwoscig zamawiania

TOOL:SHOP  EDI BzB ez speciayh.
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D - Frezowanie

D1 - Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe Program Strony z informacjami zamdwieniowymi
Frezy do wysokich posuwéw D10 D 26
Frezy katowe D11 D31
Frezy do narozy / wpustow D14 D72
Frezy do kopiowania D20 D 184
Frezy profilowe D23 D 207
Frezy barytkowe D25 D213
Narzedzia frezarskie petnoweglikowe ze ztagczem ConeFit Program Strony z informacjami zamoéwieniowymi
Frezy do wysokich posuwow D 216 D 223
Frezy katowe D 217 D229
Frezy do narozy / wpustéw D 218 D233
Frezy do kopiowania D 220 D 245
Frezy profilowe D221 D 249
Frezy barytkowe D222 D 258
Frezy petnoweglikowe z interfejsem modutowym Program Strony z informacjami zamdéwieniowymi
Frezy do rowkow D 260 D 261
Frez do fazowania D 268
PCD, ceramika i frezy z weglikéw spiekanych Program Strony z informacjami zamoéwieniowymi
Frezy katowe D 270 D 276
Frezy do kopiowania D273 D 285
Frezy do naroznikéw/rowkéw i frezy z wysokim posuwem D 274 D 286
Frezy ConeFit do naroznikow/rowkéw i frezy z wysokim posuwem D 275 D 288

D2 - Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Ptytki skrawajace do frezowania Strony z informacjami zamowieniowymi
Pozytywowe ptytki skrawajace D 291
Negatywowe ptytki skrawajgce D 326
Plytki skrawajace do montazu stycznie D 342
Frezy z ptytkami skrawajacymi Program Strony z informacjami zamoéwieniowymi
Frezy do ptaszczyzn D 351 D 376
Frezy do wysokich posuwow D 356 D 452
Frezy katowe D 358 D 476
Frezy do rowkéw D 366 D 600
Frezy do kopiowania D 370 D 646

Frezy profilowe D374 D 706



Technologie w firmie Walter

((( Accure-tec®

Drion-tec®

Groov-tec™

Krato-tec®

Tiger-tec®

Tiger-tec®Silver

Thread-tec™

Thrill-tec™

Walter BLAXX

Opatentowana przez firme Walter technologia Accure-tec®, stosowana w wytaczadtach oraz
oprawkach do frezowania, zapewnia maksymalne ttumienie drgan. To idealne rozwigzanie w
przypadku prac zwigzanych z toczeniem, frezowaniem i wierceniem przy duzym wysiegu narzedzia.

Drion-tec® to nazwa nadana rozwigzaniom firmy Walter w zakresie narzedzi wiertarskich z wymienna
krawedzig skrawajacg — z ptytkami skrawajacymi oraz z ptytkami wymiennymi. Wiertfa Drion-tec®
wyrozniajg sie efektywnoscig kosztowa, wysoka precyzja i uniwersalnym zastosowaniem. Dzigki
szerokiej gamie produktéw idealnie nadaja sie do specjalistycznej produkcji masowe), a takze do
specyficznych zastosowan i mieszanych proceséw produkcyjnych.

Groov-tec™ to najnowsza generacja wysokowydajnych narzedzi skrawajacych firmy Walter.
Charakteryzuja sie one maksymalng stabilnoscia, ktéra umozliwia uzyskanie wysokich parametrow
skrawania i prowadzi do maksymalnego wydtuzenia zywotnosci oprawki i ptytek skrawajacych.
Jednoczesnie systemy te maksymalizujg niezawodnos$¢ procesu dzieki kontrolowanemu tamaniu
Wioréw.

Krato-tec® to unikalna technologia powlekania firmy Walter do narzedzi petnoweglikowych. Jej rdzen
stanowi wyjatkowo odporna na ztamania wielowarstwowa powtoka AITiN z teksturowang warstwa
wierzchnia. Specjalna architektura warstw jest wysoce odporna na zuzycie i przyleganie, nawet przy
wysokich predkosciach skrawania, dzieki czemu narzedzia majg uniwersalne zastosowanie.

Tiger-tec® Gold, nowa generacja unikalnych powtok ptytek skrawajacych Walter, umozliwia maksymalny
okres uzytkowania i bezpieczenstwo proceséw. Nowe gatunki s oparte na technologii PVD, CVD lub
ULP, w zaleznosci od zastosowania. Unikalne wiasciwosci pokrycia, chronione wieloma patentami,
gwarantuja najlepsza ochrone przed formami zuzycia, maja decydujacy wptyw na trwatosc i zapewniaja
wyjatkowa wydajnosc.

W postaci Tiger-tec® Silver firma Walter oferuje jedyng w swoim rodzaju technologie pokrywania
ptytek skrawajacych. Specjalna warstwa tlenku aluminium o zoptymalizowanej strukturze redukuje
zuzycie podczas toczenia, frezowania i wiercenia, a takze zwieksza wytrzymatosc¢ i odpornosc na
dziafanie temperatury — w celu zapewnienia wyzszych parametrow skrawania.

Thread-tec™ odnosi sie do narzedzi do gwintowania firmy Walter, charakteryzujacych sie wysoka
wydajnoscia i niezawodnoscig procesu. Thread-tec™ taczy w sobie najnowsze osiggniecia tech-
niczne i sprawdzone wiasciwosci w zakresie geometrii narzedzi i pokryc, tworzac kompleksowa
game produktéw o wszystkich wymiarach i tolerancjach. Odpowiednie do kazdego zastosowania -
gwintowania, wygniatania czy frezowania gwintow.

Wiertta cyrkulacyjne / frezy do gwintéw Thrill-tec™ tgcza trzy funkcje w jednym narzedziu i operacji:
fazowanie, wiercenie otworéw pod gwint i gwintowanie. Specjalne potaczenie substratu, pokrycia

i geometrii zapewnia narzedziom dtuga trwatos¢. Pofaczenie kilku etapéw obrobki umozliwia
ekstremalne skrocenie czasu obrobki i oszczedza zaréwno narzedzia, jak i przestrzen magazynowa.

Walter BLAXX to wzdr frezéw nowej generacji: dzieki specjalnej obrébce powierzchni korpusy frezéw
sg niezwykle wytrzymate. Systemy frezowania ze stycznymi gniazdami sa wyposazone w plytki
skrawajgce Tiger-tec®. Narzedzia oznaczone jako ,Walter BLAXX" stanowig pofaczenie wysokiej
odpornosci na Scieranie z niedoscignionymi parametrami wydajnosci.



Walter Apress

Walter Precision XT

Walter Boring XT

Technologia XD

Xill-tec®

Xtra-tec®

Xtra-tec®XT

X-treme Evo

Walter Xpress to niewiarygodnie szybka ustuga zamawiania i dostarczania wysokiej jakosci narzedzi
specjalnych, ktorg oferuje Walter Multiply. Dostepnosc ok 10 000 wariantéw narzedzi; Czas dostawy
maks. 2-4 tygodnie od przyjecia zamdwienia. Proces zamawiania jest jasny i gwarantuje petne bez-
pieczenstwo planowania. W przypadku wszystkich zapytan przygotowujemy kalkulacje i udzielamy
odpowiedzi w ciggu 24 godzin.

Narzedzia do wytaczania precyzyjnego s3 stosowane zawsze wtedy, gdy istniejgcy otwdr wymaga
wykonczenia lub konieczna jest optymalizacja precyzji jego wykonania: np. przez korekte pozycjonowa-
nia, zawezenie tolerancji wiercenia lub poprawe jakosci powierzchni. Wytaczanie precyzyjne jest
najczesciej wykonywane przy gtebokosciach skrawania < 0,5 mm (0,020 cala).

Narzedzia do wytaczania zgrubnego s uzywane do poszerzania istniejacego otworu. W tym
przypadku chodzi przede wszystkim o usuwanie materiatu. Poszerzany otwor zostaje poddany
wczesniej obrébce mechanicznej lub powstaje w wyniku odlewania lub kucia. Narzedzi do wytaczania
zgrubnego mozna uzywac takze do wytaczania z przemieszczeniem promieniowym lub wytaczania
stopniowego.

Petnoweglikowe narzedzia wiertarskie Walter Titex sg uznawane za dokfadne, wydajne i ekonomiczne
podczas wiercenia w niemal wszystkich materiatach. Technologia XD Walter Titex umozliwia
wiercenie gtebokich otwordw bez wycofywania do 70 x Dc, przy najwyzszej precyzji i optacalnosci
ekonomicznej.

Xill-tec®, frezy petnoweglikowe z serii produktéw MC230 Advance, s3 elementem niezwykle szerokiego
asortymentu firmy Walter: z réznorodnymi wymiarami, liczbg zebdw i wariantami chwytu.

Oznacza to, ze uzytkownik jest doskonale przygotowany na wszystkie mozliwe operacje frezowania

i materiaty ISO. Uniwersalne zastosowanie z zachowaniem najwyzszej jakosci.

Frezy i wiertta z ptytkami skrawajacymi Xtra-tec® umozliwiajg niezwykle miekkie przejscie narzedzia

i najlepsza jakos¢ powierzchni — w niemal kazdym materiale. Plytki skrawajace o superpozytywowej
geometrii oraz z pokryciem Tiger-tec® majg wyjatkowo korzystny stosunek twardosci do wytrzymatosci.
W celu zapewnienia maksymalnej wydajnosci produkcji i bezpieczenstwa procesu.

Xtra-tec® XT to najnowsza generacja narzedzi frezarskich Walter. Jako technologia , Xtended”
Xtra-tec® otwiera catkowicie nowa perspektywe wydajnosci produkciji oraz bezpieczenstwa procesu.
Obejmuje to niemal wszystkie operacje frezarskie we wszystkich standardowych grupach materiatow.
Zaskakujgco duza stabilnos¢, wydajnosc produkcji i efektywnos¢ ekonomiczna — i dzieki Walter Green
z kompensacjg emisji CO,,

Wiertta pelnoweglikowe X-treme Evo DC260 i DC160 Advance, a takze X-treme Evo Plus DC180 Supreme
i X-treme Evo 3 DC183 Supreme zapewniaja ,wiercenie nowej generacji’, o ktérym mowi firma Walter.
Wszechstronne zastosowanie do réznych materiatoéw i koncepcji maszyn — z wyjatkowa trwatoscia,
wydajnoscig produkcji i bezpieczenstwem procesu.
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Walter
Capto?’
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ConeFit

P}

ScrewfFit

Dl )

QuadFit

SmartLock

Walter Capto™ to modutowy system oprawek narzedziowych. Nadaje sie do wszelkich prac — toczenia, frezowania,
wiercenia i gwintowania. Wieloboczny stozek zgodny z norma I1SO bardzo dobrze przyjmuje momenty skrecajace
i zginajace, zapewniajac optymalng powtarzalnosc.

Walter ConeFit to niezwykle elastyczny, petnoweglikowy system frezowania, obejmujacy szerokie spektrum
wysokowydajnych gtowic wymiennych oraz rézne warianty chwytéw. Stozkowy gwint centruje sie samoczynnie,
zapewniajac najwyzsza stabilnos¢ i doktadnos¢ ruchu obrotowego.

Uzytkownicy Walter ScrewFit korzystajg z zalet maksymalnej elastycznosci. Modutowe zfgcze nadaje sie do
roznych oprawek, a takze réznych srednic i dtugosci narzedzi do frezowania i wiercenia.

Precyzyjnie szlifowane ztacze QuadFit z powierzchnig stozkowa i pomocniczg wyrézniajg wykonane w technologii
Walter Accure-tec® wytaczadfa z ttumieniem drgan, przeznaczone do toczenia oraz toczenia gwintdw. Obracany
0 180° system wymiennych gtowic umozliwia szybkg wymiane narzedzia z maksymalng doktadnoscia.

Podczas operacji toczenia i rowkowania w punkcie powstawania wiorow dziata precyzyjne chtodzenie firmy Walter.
Podwajny strumien chtodziwa trafia doktadnie na powierzchnie przytozenia i powierzchnie natarcia. W przypadku
operacji wiercenia wylot strumienia chtodziwa przesuwa sie w poblizu krawedzi skrawajacej. Zapewnia to dtuzsza
trwatosc, lepsze famanie widra, odprowadzanie widrdw oraz wieksza efektywnosc i wyzszg jakosc.

Walter DeVibe to technologia antywibracyjna dla frezéw do gwintéw. U jej podstaw lezy “faza uspokajajaca”, ktdra
zmniejsza kat przytozenia na powierzchni czotowej. To wspiera narzedzie poprzez zminimalizowanie wibracji. DeVibe
zapewnia wyzszg jakoS¢ powierzchni i parametrow skrawania, szczegdlnie w przypadku metrycznych gwintéw drobno-
zwojnych - niezaleznie od warunkéw mocowania, zmieniajacych sie parametréw skrawania lub strategii frezowania.

.Flash” oznacza specjalne frezy petnoweglikowe do frezowania z duzym posuwem. Geometria czotowa zmniejsza
grubos$¢ widra ,,h” i umozliwia bardzo wysokie posuwy na ostrze. Wystepujace sity sg skierowane osiowo w kierun-
ku mocowania narzedzia, co stabilizuje proces obrobki.

W przypadku oprawek tokarskich Walter z opcja ,SmartLock” sruba zaciskowa moze by¢ obstugiwana z boku.
Umozliwia to fatwa i szybka wymiane ptytek w maszynie. Czasy wymiany ulegajg znacznemu skroceniu. Oprawki
sg polecane do stosowania w maszynach do toczenia wzdtuznego i wielowrzecionowych.
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Struktura nowego katalogu zbiorczego Walter

Nowy katalog zbiorczy firmy Walter w formie e-papieru przejrzyscie prezentuje informacje o produktach i zastosowaniach i zawiera
bezposredni link do katalogu online.
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Face milling cutters

. iy o~
v v 4
Machining )
Lead angle k 45° 45° 45° 45°
-
o
. M5009 M3024 F4045
De ti
EELELED Xtra-tec® XT LIS Walter BLAXX Xtra-tec®
Diameter range [mm] [inch] 40-160 1,500-6,000 20-160 0.750-6,000 40-160 2.000-6,000 63-160 —
Boring bar/adaptor type
DIN 1835 B
Shell mill mount DIN 138 v 4 v v v v v
ScrewFit v
Cylindrical shank v v
Cylindrical modular
Steep taper
HSK
NCT
P Steel oo oo oo
M Stainless steel oo oo oo
K Castiron o0 oo (1] (1]
N NF metals o oo
S Materials with difficult cutting properties o0 oo oo
H Hard materials . . .
0 Other L] L]
i .
N OD 20 8@
SN.X. SD. XN.U0705.
XNGX...ANN SDHX XNGX0705.
Number of cutting edges 8/2 411 /2
Max. depth of cut [mm] 5-6 45-65 4-6
Page in catalogue 390 394
QR code
www.walter-tools.com/woc/ M5009 Mé003
WALTER SELECT @@ Primary application  ® Other application

Face milling cutters 329

Szybki przeglad produktéw, z zastosowaniami, materiatami i kodami QR

W przegladzie produktdéw znajduja sie ikony zastosowan, zdjecia produktow i spektrum materiatéw, do ktérych mozna je
stosowac, a takze warianty chwytu, systemy mocowania oraz inne wazne informacje. W ten sposdb mozna szybko sprawdzi¢, kto-
ry produkt jest potrzebny, i uzyskac szczegoétowe informacje na jego temat bezposrednio po zeskanowaniu odpowiedniego kodu
QR lub po wklejeniu podanego linku do przegladarki internetowe.

m Narzedzia z tym oznaczeniem naleza do innowacji produktowych i sa uwzglednione w przegladzie produktow.

SN Ptytki skrawajace i narzedzia oznaczone czerwonymi symbolami stanowig nowos¢ w programie i sg wyréznione
" tym oznaczeniem.



Zeskanowanie kodu QR

powoduje przejscie bezposrednio do pod-
strony danego produktu w katalogu online
firmy Walter. W krotkim przegladzie mozna
zobaczyc¢ obraz narzedzia/produktu, ikony
zastosowania oraz inne symbole, a takze
gtéwne i dodatkowe zastosowania w zakre-
sie materiatow ISO.

Bezposredni link
Alternatywnie do skanowania kodu QR mozna

réwniez wpisac link bezposrednio w przegladarce

internetoweyj:

www.walter-tools.com/woc/M3024.

W przypadku e-papieru mozliwe jest oczywiscie

bezposrednie klikanie w linki.

Heptagon face milling cutters
L

Szczego6towy przeglad danych s
produktu

W zaleznosci od produktu, na tej lub na
nastepnej stronie ze szczegétowymi
informacjami na temat produktu, mozna
znalez¢ informacje o wymiarach, odpowied-
nich ptytkach skrawajacych, adapterach

i wyposazeniu, a takze bezposrednie

linki do dalszych informacji, np. zalece-
nia dotyczace parametréw skrawania za
posrednictwem programu Walter GPS lub
informacje techniczne, takie jak instrukcje
montazu, graniczne predkosci obrotowe i
wiele innych.




Narzedzia frezarskie petnoweglikowe
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Frezy wysokoposuwowe

mJ

i i

Oznaczenie MC025 Advance MDO025 Supreme MDO025 Supreme MCO089 Advance
Zakres Srednic 1-16 6-16 6-16 4-16
Liczba zebéw 2-4 5-6 5-6 4
Promien naroza 01-2 0,5-2 0,5-2 0,5-2
Zakres Srednic 0,125-0,625 0,250-0,625 0,250-0,625 —
Liczba zebéw 4 5-6 5-6
Promien naroza 0,020-0,080 0,020-0,080 0,020-0,080

PWZ-NORM L PWZ-NORM L PWZ-NORM L
Norma STANDARD STANDARD STANDARD DIN 6527 L
Pokrycie / gatunek WJ30TF WJ30RD WJ30RA WB10TG
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal ( X ] ( X )
M Stal nierdzewna [ [ X )
K Zeliwo [} [}
N Metale niezelazne [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ X )
H Materiaty twarde [ X )
0 Inne
Strona w katalogu D29 D26 D 26 D28

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

D10 Frezy do wysokich posuwoéw

® @ gtéwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/MC025?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD025?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD025?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC089?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek
Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna
K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC129 Advance

6-20
6

DIN 6527 L

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC128 Advance

2-25
4-8
05-4
0,250-0,750
6-8
0.015-0,250

DIN 6527 L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC112 Advance

PWZ-NORM XL
PWZ-NORM L

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC111 Advance

0,094-0,750
4

STANDARD

WJ30TF

Chwyt walcowy

® @ gtdwne zastosowanie

Frezy katowe
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MD133 Supreme

6-20
5-6
03-1
0,250-0,750
5-6
0,015-0,030

PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

WJ30RD

DIN 6535 HB

® mozliwe zastosowanie

D11


https://www.walter-tools.com/woc/MC129?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC112?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC111?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy
= = = >
I I I I E
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Oznaczenie MD128 Supreme Protostar® MD133 Supreme MD128 Supreme MC166 Advance
Zakres Srednic 6-25 0,4-3 6-20 6-25 2-20
Liczba zebéw 6-8 2 5-6 6-8 2-3
Promien naroza 0,5-4 0,05-0,3 03-1 0,5-4 1-5
Zakres srednic — — 0,250-0,750 — —
Liczba zebéw 5-6
Promien naroza 0,015-0,030
P-NORM L
PWZ-NORM L PWZ-NORM L
Norma PWZ-NORM PWZ-NORM MINI PWZ-NORM XL PWZ-NORM P-NORM XL
PWZ-NORM XL
Pokrycie / gatunek WJ30RD TAX WJ30RA WJ30RA WJ30UU
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal ( X ) ( X}
M Stal nierdzewna ([ X} [ X )
K Zeliwo [}
N Metale niezelazne [ ] [ ] ( X )
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ X )
H Materiaty twarde
0 Inne
Strona w katalogu D37 D71 D31 D 37 D 43

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

protostar

WALTER SELECT

® @ gtéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

D12 Frezy katowe


https://www.walter-tools.com/woc/MD128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC166?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

1Rey

S

1

I

MD177 Supreme

6-25
7
0.3-1,25
0,187-1,000
7
0,015-0,120

DIN 6527 L
PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

STANDARD
PWZ-NORM S

WJ30EN

DIN 6535 HA

MD173 Supreme

6-20
7
03-1
0,250-1,000
7
0,015-0,120

DIN 6527 L
PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

STANDARD

WJ30EN

DIN 6535 HB
Chwyt walcowy

Protostar® Ti

16-25
4-5
3-4

PWZ-NORM XL

ACN

DIN 6535 HA

protostar-ti

-
S

[J

i

f
i

.“{‘Q

MC187 Advance

3-25
4-8
05-3
0,125-0,750
4-8
0,015-0,060

DIN 6527 L
PWZ-NORM L
STANDARD

WBI10TG

DIN 6535 HA

® @ gtdwne zastosowanie

MC183 Advance

6-16
6-16

DIN 6527 L

WBI10TG

DIN 6535 HB

® mozliwe zastosowanie

Frezy katowe D13


https://www.walter-tools.com/woc/MD177?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD173?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ti?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC187?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC183?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy/do rowkoéw

Oznaczenie ME232 Perform

Zakres Srednic 2-20

Liczba zebéw 2-6

Promien naroza 0.2-3

Zakres Srednic 0,125-0,750

Liczba zebéw 2-4

Promien naroza 0,015-0,125
P-NORM L

Norma DIN 6527 L
STANDARD
P-NORM S

Pokrycie / gatunek WJ30ED
DIN 6535 HA

Chwyt DIN 6535 HB

P Stal ( X ]

M Stal nierdzewna [}

K Zeliwo [}

N Metale niezelazne [ ]

S Materiaty trudnoskrawalne [

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu D 168

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ ME232

WALTER SELECT

D14 Frezy do narozy / wpustéw

e

MD344 Supreme

6-20

DIN 6527 L

WK40TP

DIN 6535 HB

!

vy
MD340 Supreme

2-25
3-5
0.2-4
0.063-0,750
3-5
0.015-0,060

P-NORM
DIN 6527 L
ANSI-STANDARD
P-NORM L

WK40TP

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

® @ gtéwne zastosowanie

MC726 Supreme

2,8-16
3-4
0,08-0.25

DIN 6527 K

WK40TF

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

MC716 Advance

1,8-20
2-3

DIN 6527 K

WJ30TF

DIN 6535 HB

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/ME232?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD344?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD340?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC726?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC716?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez katowy/do rowkow

= = =

Oznaczenie MC326 Supreme  MC321 Advance MC320 Advance MC319 Advance Mczgiflfjcvg"ce
Zakres Srednic 2-25 — 4-25 5-25 8-25
Liczba zebéw 3-5 3-8 4 4-8
Promien naroza 0.2-4 0,2-0.4 0,2-0.4
Zakres Srednic 0,125-0,750 0,125-0,500 0,250-0,750 — —
Liczba zebéw 3-4 4 4
Promien naroza 0,015-0,160 0,008-0,016
STUB

STANDARD DIN 6527 K P-NORM L
Norma PWZ-NORM L STUB DIN 6527 L DIN 6527 L P-NORM XL

DIN 6527 L STANDARD

LONG

Pokrycie / gatunek WK4O0TF WJ30TF WK40TF WK40TF WK40TF

DIN 6535 HA
Chwyt DIN 6535 HB Chwyt walcowy DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HB
P Stal (X ) ( X ) (X ) ( X ) ( X J
M Stal nierdzewna [ ] [ ] ([ ] [ [
K Zeliwo ) ° [ ) )
N Metale niezelazne [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne ([ ] ([ ] [ [ [
H Materiaty twarde
0 Inne
Strona w katalogu D120 D158 D 165 D 164 D 156
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ MC326 MC321 MC320 MC319 MC233

WALTER SELECT @@ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do narozy / wpustéw D15


https://www.walter-tools.com/woc/MC326?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC321?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC320?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC319?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC233?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe
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Frez katowy/do rowkoéw
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Oznaczenie Mczjiﬁ’lfgcvg"ce MC213 Advance MC341 Supreme MC251 Advance Proto-max™i oy
Zakres Srednic 1-25 0,6-14,5 6-20 3-20 6-20
Liczba zebéw 2-8 2-4 4 4 4
Promien naroza 0.2-4 0,06-1,5 0,2-6 0,5-4
Zakres srednic — — — — 0,250-0,750
Liczba zebéw 4
Promien naroza
DIN 6527 L
P-NORM S
PWZ-NORM XL DIN 6527 L
Norma P-NORM L PWZ-NORM DIN 6527 L
DIN 6527 K PWZ-NORM L DIN 6527
P-NORM XL
Pokrycie / gatunek WKALOTF WJ30TF WK40TZ WKA40ORC TAA
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Chwyt DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB
P Stal (X ] ( X} ( X}
M Stal nierdzewna [ [} [ J [ X ) [ X )
K Zeliwo [} [}
N Metale niezelazne [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [ [
H Materiaty twarde
0 Inne
Strona w katalogu D139 D159 D72 D89 D 86

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

D16 Frezy do narozy / wpustéw

® @ gtéwne zastosowanie

protomax-inox

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/MC230?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC213?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC341?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC251?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez katowy/do rowkow

;

-}

g

| 4 1 )

L

T
—

AN

Oznaczenie MD266 Supreme MD265 Supreme MD265 Supreme MC267 Advance MC267 Advance
Zakres Srednic 2-25 16-25 16-25 1-20 1-20
Liczba zebéw 2-3 3 3 2-3 3
Promien naroza 0.2-4 2-4 2-4 0,2-4 0,2-0,5

Zakres srednic — — — — —
Liczba zebéw

Promien naroza

DIN 6527 L DIN 6527 L DIN 6527 L
Norma P-NORM L P-NORM L P-NORM L DIN 6527 L DIN 6527 L
P-NORM XL P-NORM XL P-NORM XL
Pokrycie / gatunek WJ30UU WJ30UU WJ30DD WJ30UU WJ30CA
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne (X ] (X ] (X ] (X ] (X}
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne
Strona w katalogu D91 D 100 D 100 D95 D95
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ MD266 MD265 MD265 MC267 MC267
WALTER SELECT @ ® gtéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do narozy / wpustéw D17


https://www.walter-tools.com/woc/MD266?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD265?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD265?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC267?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC267?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe
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Frez katowy/do rowkoéw
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Oznaczenie Protostar® MD377 Supreme MC377 Advance MC388 Advance MC281 Advance
Zakres $rednic 2-20 6-25 2-25 2-12 1-4
Liczba zebéw 1-2 5 3-4 3-4 2
Promien naroza 0,5-6,35 0,2-4 0,5-3 0,2-0,5
Zakres $rednic — — — 0,125-0,500 —
Liczba zebéw 3-4
Promien naroza 0,015-0,030
PWZ-NORM L DIN 6527 L
Norma DIN 6527 L DIN 6527 L DIN 6527 L PWZ-NORM L PWZ-NORM MINI
Pokrycie / gatunek bez powtoki WK40TZ WKA40EA WB10TG WBI10TG
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
SR N (G2 it DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HB DINEZER
P Stal ° [ ]
M Stal nierdzewna [ [
K Zeliwo
N Metale niezelazne (X J
S Materiaty trudnoskrawalne (X [ X )
H Materiaty twarde [ X ) [ X )
0 Inne
Strona w katalogu D102 D 106 D 107 D109 D115

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar MD377 MC377 MC388 MC281

WALTER SELECT

® @ gtéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

D18 Frezy do narozy / wpustéw


https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD377?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC377?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC388?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC281?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

— |IUJIZILTEH

Frez katowy/do rowkow

Oznaczenie Protostar® Ultra Protostar®
Zakres Srednic 1-16 0,6-12
Liczba zebéw 2-4 2-4
Promien naroza 01-2 0,05-1
Zakres srednic — —
Liczba zebéw
Promien naroza
PWZ-NORM L

Norma PVITIVZV—ZI\ISISISI'\:/III_NI PWZ-NORM XL

PWZ-NORM MINI
Pokrycie / gatunek TAX DIA
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde (X J
0 Inne (X J
Strona w katalogu D114 D117

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar-ultra protostar

WALTER SELECT

® @ gtowne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do narozy / wpustéw D19


https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do kopiowania

|

4

Oznaczenie ME432 Perform MC416 Advance MC413 Advance Protostar® MC467 Advance
Zakres Srednic 1-20 1-20 1-16 0,3-3 2-16
Liczba zebéw 2-4 2-4 2-4 2 2
Promien naroza 0,5-10 0,5-10 0,5-8 0,15-15 1-8
Zakres $rednic 0,063-0,625 0,063-0,500 — — —
Liczba zebéw 4 4
Promien naroza 0,031-0,313 0,031-0,250

PWZ-NORM L

DIN 6527 L PWZ-NORM L
Norma STANDARD STANDARD PWZ-NORM XL PWZ-NORM MINI PWZ-NORM L
DIN 6527 L

Pokrycie / gatunek WJ30ED WJ30TF WJ30TF TAX WJ30UU

DIN 6535 HA
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal (X ] ( X} ( X} ( X}
M Stal nierdzewna [ [} [
K Zeliwo ) ) )
N Metale niezelazne [ ] [ ] [ ] [} ( X )
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [
H Materiaty twarde
0 Inne
Strona w katalogu D 203 D197 D 200 D 185 D 206
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ ME432 MC416 MC413 protostar MC467

WALTER SELECT ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

D20 Frezy do kopiowania


https://www.walter-tools.com/woc/ME432?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC416?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC413?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC467?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do kopiowania
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Oznaczenie Protostar® MC482 Advance MC480 Advance Proto-max™y¢ra Protostar® Ultra
Zakres Srednic 2-16 1-16 0,4-5 1-10 1-10
Liczba zebéw 2 2-4 2 2 2
Promien naroza 1-8 0,5-8 0,2-25 0,5-5 0,5-5
Zakres srednic — — — — —
Liczba zebéw
Promien naroza
DIN 6527 K
PWZ-NORM L DIN 6527 L
Norma PWZ-NORM L DIN 6527 L PWZ-NORM MINI
PWZ-NORM XL PWZ-NORM MINI PWZ-NORM L
Pokrycie / gatunek bez powtoki WBI10TG WBI10TG TAS TAX
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne (X ]
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde (X J (X J [ X ) [ X )
0 Inne
Strona w katalogu D 184 D 186 D191 D194 D192
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ protostar MC482 MC480 protomax-ultra protostar-ultra
WALTER SELECT @@ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do kopiowania D21


https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC482?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC480?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do kopiowania

Oznaczenie Protostar®
Zakres Srednic 03-3
Liczba zebéw 2
Promien naroza 015-15

Zakres Srednic —
Liczba zebéw

Promien naroza

Norma PWZ-NORM MINI
Pokrycie / gatunek DIA
Chwyt DIN 6535 HA
P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne (X}

Strona w katalogu D196

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

D22 Frezy do kopiowania


https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

— |IUJl=ILTEI=I

Frezy profilowe

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC504 Advance

6-12
4-6

PWZ-NORM L

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC503 Advance

6-20
3-4

DIN 6527 L

WJ30TF

DIN 6535 HA

30§

MC502 Advance

10

PWZ-NORM L

WJ30TF

DIN 6535 HA

® @ gtdwne zastosowanie

MC501 Advance

6-12

PWZ-NORM L

WJ30TF

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

MC500 Advance

PWZ-NORM L

WJ30TF

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

® mozliwe zastosowanie

Frezy profilowe D23


https://www.walter-tools.com/woc/MC504?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC503?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC502?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC501?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MC500?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
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Frezy profilowe

[l
=3

[y
Oznaczenie Protostar®
Zakres Srednic —
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres srednic 0,250-0,500
Liczba zebéw 4-6
Promien naroza
Norma STANDARD
Pokrycie / gatunek TAX
Chwyt Chwyt walcowy
P Stal (X}
M Stal nierdzewna [}
K Zeliwo [}
N Metale niezelazne [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne [
H Materiaty twarde
0 Inne
Strona w katalogu D212
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

D24 Frezy profilowe


https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
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Frezy barytkowe

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo

N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

-5 Il -5 I
i f i f
f i f i
9 :+ / ) :+ -
4 4
MD839 Supreme MD838 Supreme MD839 Supreme MD838 Supreme
6-16 6-16 6-16 6-16
4 4-8 4 4-8
1-4 0.5-4 1-4 0,5-4
PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
WJ30RD WJ30RD WJ30RA WJ30RA
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
( X J (X ]
( X ] [ X J
[ ] [ ]
[ J [ J
( X ) (X J
D 214 D213 D 214 D213

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

® @ gtowne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy barytkowe D25


https://www.walter-tools.com/woc/MD839?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD838?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD839?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/MD838?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
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Petnoweglikowy frez o duzym posuwie
MDO025 Supreme [ mm |

%9 &

qg gﬁz /:@ Z I I 1 WJ30RA : QMQ - : .S. : -
/ @ WJ30RD (1] [}

i D d s B
Nal’ngZle he L X¢ Rt Rers R I3 h 3 h6 = =
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Z = =
X d+2 ; MD025-06.0A5B050C- 6 6 14 3 0,755 | 05 19 57 21 6 5 " RKC:)
Dc§§ % d; MD025-08.0A5B100C- 8 8 1,54 4 1,379 1 25 63 27 8 5 " RKC:)
L L f b MD025-10.0A5B150C- 0 | 10 | 17 5 |1998| 15 | 30 | 72 | 32 | 10 5 1 @S
Lli MD025-12.0A6B150C- 12 12 2,25 6 2103 | 15 36 83 38 12 6 S S
h MD025-16.0A6B200C- 16 16 31 8 2,747 2 42 92 44 16 6 S S
R
“a
3
DIN 6535 HA
Frezowanie katowe ap < 0,5 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30RA: MD025-06.0A5B050C-WJ30RA
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 26 Frezy do wysokich posuwoéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/MD025-06.0A5B050C-WJ30RA
http://product/MD025-06.0A5B050C-WJ30RD
http://product/MD025-08.0A5B100C-WJ30RA
http://product/MD025-08.0A5B100C-WJ30RD
http://product/MD025-10.0A5B150C-WJ30RA
http://product/MD025-10.0A5B150C-WJ30RD
http://product/MD025-12.0A6B150C-WJ30RA
http://product/MD025-12.0A6B150C-WJ30RD
http://product/MD025-16.0A6B200C-WJ30RA
http://product/MD025-16.0A6B200C-WJ30RD

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Petnoweglikowy frez o duzym posuwie
MDO025 Supreme

A=

qg gﬁ‘ Z /:@ a III WJ30RA : OM. - : .S. : -
/ @ WJ30RD (X ) ()

; D d s B
NarzgdZIe ho L Xt Rt Rers R I3 h I h6 ] 3
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch inch inch inch inch zZ = =
X d*z ; MD025.6.35A5D051C- 0,2500( 0,250 | 0,051 | 0,146 | 0,032 | 0,020 | 1,000 | 2,500 | 1,083 | 0,250 5 R
Do BN, % d; MD025.7.94A5D102C- 0,3125| 0,313 | 0,059 | 0,165 | 0,054 | 0,040 | 1,250 | 3,000 | 1,437 | 0,375 5 R
L ' ¥ MD025.9.53A5D152C- 0,3750| 0,375 | 0,067 | 0,181 | 0,076 | 0,060 | 1,250 | 3,000 | 1,437 | 0,375 5 R
Lli MD025.12.7A6D152C- 0,5000( 0,500 | 0,098 | 0,236 | 0,086 | 0,060 | 1,500 | 3,500 | 1,717 | 0,500 6 R
h MD025.15.9A6D203C- 0,6250| 0,625 | 0,118 | 0,315 | 0,110 | 0,080 | 1,500 | 3,500 | 1,594 | 0,625 6 R
R
@
3
Cylindrical shank
Frezowanie katowe ag < 0,5 x D¢ | Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30RA: MD025.12.7A6D152C-WJ30RA
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do wysokich posuwéw D27


http://product/MD025.6.35A5D051C-WJ30RA
http://product/MD025.6.35A5D051C-WJ30RD
http://product/MD025.7.94A5D102C-WJ30RA
http://product/MD025.7.94A5D102C-WJ30RD
http://product/MD025.9.53A5D152C-WJ30RA
http://product/MD025.9.53A5D152C-WJ30RD
http://product/MD025.12.7A6D152C-WJ30RA
http://product/MD025.12.7A6D152C-WJ30RD
http://product/MD025.15.9A6D203C-WJ30RA
http://product/MD025.15.9A6D203C-WJ30RD

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Petnoweglikowy frez o duzym posuwie
MC089 Advance [ mm |

R
== =

A e o —

63HRC| |
= an Y
“= ? 50° i48HRC ‘RJ
% g q@ 11 P M K N s H 0
/ @ WB10TG [ )

q )
D, dy =
Narzedzie W ax xR Res R L I I, hb 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
af y MC089-04.0A4B050- 4 012 0.6 4 0,618 | 05 1 57 21 6 4 S
b d* MC089-05.0A4B050- 5 015 07 6 0,656 | 05 13 57 21 6 4 S
c N\ 1
L 4—‘ T MC089-06.0A4B050- 6 0.2 07 9 0693 | 05 15 57 21 6 4 S
~Lc
I MC089-08.0A4B100- 8 025 | 078 12 1,226 1 20 63 27 8 4 S
Ih
. MC089-10.0A4B150- 10 03 0.8 15 1,773 15 26 72 32 10 4 S
R X MC089-12.0A4B150- 12 0.4 1 18 1875 | 15 30 83 38 12 4 S
. MC089-16.0A4B200- 16 0.5 15 24 | 2,465 2 36 92 44 16 4 S
DIN 6535 HA
Frezowanie katowe ae < 0,5 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10TG: MC089-04.0A4B050-WB10TG
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D28 Frezy do wysokich posuwoéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/MC089-04.0A4B050-WB10TG
http://product/MC089-05.0A4B050-WB10TG
http://product/MC089-06.0A4B050-WB10TG
http://product/MC089-08.0A4B100-WB10TG
http://product/MC089-10.0A4B150-WB10TG
http://product/MC089-12.0A4B150-WB10TG
http://product/MC089-16.0A4B200-WB10TG
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Petnoweglikowy frez o duzym posuwie

MC025 Advance

7= 55HRC{ |

2- {5' 50° H KR‘
g = @ I I I P M K N S H 0
@ @ @ WJ30TF (1) [ J [ ] [ )

NarZ@dZie E; Xf Re Rers R I3 I I :(li E
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm z =

X i MC025-01.0A2B010- 1 0.2 0.6 0142 01 3 57 21 6 2 S

De N d; MC025-02.0A2B020- 2 0.4 12 0,283 0.2 6 57 21 6 2 S
~—Lc 4.‘ ! MC025-03.0A2B030- 3 0,6 18 0,425 03 7 57 21 6 2 S

k I MC025-04.0A4B050- 4 08 2 0,673 05 1 57 21 6 4 S

R\ X MC025-05.0A4B050- 5 11 25 0,714 05 13 57 21 6 4 S

RF™ Flash MC025-06.0A4B050- 6 14 3 0,755 05 15 57 21 6 4 S

@j MC025-08.0A4B100- 8 1,54 4 1,379 1 20 63 27 8 4 S

DIN 6535 HA MC025-10.0A4B150- 10 17 5 1,998 15 26 72 32 10 4 S
MC025-12.0A4B150- 12 2,25 6 2,103 15 30 83 38 12 4 S

MC025-16.0A4B200- 16 31 8 2,747 2 36 92 44 16 4 S

Frezowanie katowe ap < 0,5 x D¢ | Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30TF: MC025-01.0A2B010-WJ30TF

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do wysokich posuwéw D29


http://product/MC025-01.0A2B010-WJ30TF
http://product/MC025-02.0A2B020-WJ30TF
http://product/MC025-03.0A2B030-WJ30TF
http://product/MC025-04.0A4B050-WJ30TF
http://product/MC025-05.0A4B050-WJ30TF
http://product/MC025-06.0A4B050-WJ30TF
http://product/MC025-08.0A4B100-WJ30TF
http://product/MC025-10.0A4B150-WJ30TF
http://product/MC025-12.0A4B150-WJ30TF
http://product/MC025-16.0A4B200-WJ30TF
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Petnoweglikowy frez o duzym posuwie
MC025 Advance EEN

iy 55HRC| [

248 ? 50° H \RI

== = H P M K N S H 0
@ @ @ WJ30TF o0 o o °

Narzedle O
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch inch inch inch Z =
X : MC025.3.18A4D051- 0,1250 | 0,030 | 0,046 | 0,023 | 0,020 | 0,500 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 S
De N d; MC025.4.76A4D051- 01875 | 0,039 | 0,098 | 0,028 | 0,020 | 0,625 | 2,500 | 1,083 | 0,250 4 S
-~ L 4,‘ P Mco25.6.3504D051- 0,2500 | 0,051 | 0146 | 0,032 | 0,020 | 0,750 | 2,500 | 1,083 | 0,250 4 S
b L MC025.7.94A4D102- 03125 | 0,059 | 0,165 | 0,054 | 0,040 | 0813 | 3,000 | 1,437 | 0375 4 S
RN X MC025.9.53A4D152- 03750 | 0,070 | 0181 | 0,075 | 0,060 | 0875 | 3,000 | 1437 | 0375 4 S
RF Flash MC025.12.7A4D152- 0,5000 | 0,098 | 0,236 | 0,086 | 0,060 | 1,000 | 3,500 | 1,717 | 0,500 4 S
@T MC025.15.9A4D203- 06250 | 0,118 | 0315 | 0110 | 0,080 | 1,250 | 3,500 | 1,594 | 0,625 4 S
Cylindrical shank
Frezowanie katowe ap < 0,5 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30TF: MC025.12.7A4D152-WJ30TF
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D30 Frezy do wysokich posuwoéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/MC025.3.18A4D051-WJ30TF
http://product/MC025.4.76A4D051-WJ30TF
http://product/MC025.6.35A4D051-WJ30TF
http://product/MC025.7.94A4D102-WJ30TF
http://product/MC025.9.53A4D152-WJ30TF
http://product/MC025.12.7A4D152-WJ30TF
http://product/MC025.15.9A4D203-WJ30TF

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD133 Supreme . -

RN =
Z= ~
- tamacz widra 5= 35° \R 1

S || ==
&7 cer| =2 o e

; D, d s B
Narzedzie h10 R s h Iy h6 5 3
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z = =
R\ MD133-06.0W5L030J- 6 03 19 65 29 6 5 S S
1
o = & MD133-08.0W5L040J- 8 0,4 25 68 32 8 5 S S
T L ¥ MD133-10.0W5L050J- 10 05 32 80 40 10 5 S S
lu | MD133-12.0W5L060J- 12 0,6 38 93 48 12 5 S S
1

MD133-16.0W6L080J- 16 08 50 115 62 16 6 S S

DIN 6535 HB
MD133-20.0W6L100J- 20 1 63 125 75 20 6 S S

Frezowanie katowe ag < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,03 x D do ISO-M i ISO-S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30RA: MD133-06.0W5L030J-
WJ30RA

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D31


http://product/MD133-06.0W5L030J-WJ30RA
http://product/MD133-06.0W5L030J-WJ30RD
http://product/MD133-08.0W5L040J-WJ30RA
http://product/MD133-08.0W5L040J-WJ30RD
http://product/MD133-10.0W5L050J-WJ30RA
http://product/MD133-10.0W5L050J-WJ30RD
http://product/MD133-12.0W5L060J-WJ30RA
http://product/MD133-12.0W5L060J-WJ30RD
http://product/MD133-16.0W6L080J-WJ30RA
http://product/MD133-16.0W6L080J-WJ30RD
http://product/MD133-20.0W6L100J-WJ30RA
http://product/MD133-20.0W6L100J-WJ30RD
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Frezy do narozy VHM
MD133 Supreme [ mm |

L y Z= @D 4
- tamacz wiéra -
— Duzy zasieg 5- 35° \R 1

= g P M K N S H O
A7 ||| | = o

i D, d s B
NarzgdZIe h10 R L Is d> h I h6 2 3
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm z = =
R\ d> MD133-06.0W5L030D- 6 03 19 27 55 65 29 6 5 S S
5 b — id MD133-08.0W5L040D- 8 0.4 25 30 75 68 32 8 5 S S
(4 1

Fle—0L ¥ T MD133-10.0W5L050D- 10 05 32 38 9,5 80 40 10 5 S S

I3
ls : MD133-12.0W5L060D- 12 0,6 38 46 11,4 93 48 12 5 S D

1

MD133-16.0W6L080D- 16 0.8 50 60 15,2 115 62 16 6 S S

DIN 6535 HB
MD133-20.0W6L100D- 20 1 63 73 19 125 75 20 6 S S

Frezowanie katowe ap < 0,10 x D do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,03 x D do ISO-M i ISO-S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30RA: MD133-06.0W5L030D-

WJ30RA
WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D32 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD133-06.0W5L030D-WJ30RA
http://product/MD133-06.0W5L030D-WJ30RD
http://product/MD133-08.0W5L040D-WJ30RA
http://product/MD133-08.0W5L040D-WJ30RD
http://product/MD133-10.0W5L050D-WJ30RA
http://product/MD133-10.0W5L050D-WJ30RD
http://product/MD133-12.0W5L060D-WJ30RA
http://product/MD133-12.0W5L060D-WJ30RD
http://product/MD133-16.0W6L080D-WJ30RA
http://product/MD133-16.0W6L080D-WJ30RD
http://product/MD133-20.0W6L100D-WJ30RA
http://product/MD133-20.0W6L100D-WJ30RD

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD133 Supreme

. y z= ~
e 5 o ||R)
) @ g P M K N S H 0
/%ﬁ @ @ WJ30RA [ 1) e o
WJ30RD (X ) [}
NarzgdZie D f?lcﬂ R Le I3 d; Iy Iy :é % g
Oznaczenie h10 inch inch inch inch inch inch inch inch z = =
R ds MD133.6.35W5L038D- 1/4* |0,2500| 0,015 | 0,875 | 1,000 | 0,237 | 3,000 | 1,437 | 0375 5 R
Dc\ idl MD133.9.53W5L038D- 3/8" 10,3750 | 0,015 | 1,250 | 1,500 | 0,356 | 3,250 | 1,687 | 0,375 5 R
T ¥ T MD133.12.7W5L076D- 1/2* |0,5000| 0,030 | 1,750 | 2125 | 0,475 | 4,000 | 2,217 | 0,500 5 R
Ij\n : MD133.15.9W6L076D- 5/8" 10,6250 | 0,030 | 2,000 | 2,500 | 0,594 | 4,500 | 2,594 | 0,625 6 R
MD133.19.1W6L076D- 3/4" 10,7500 | 0,030 | 2,500 | 3,000 | 0,713 | 5500 | 3,468 | 0,750 6 R
DIN 6535 HB

Frezowanie katowe a, < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ae < 0,03 x D do ISO-M i ISO-S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30RA: MD133.12.7W5L076D-
WJ30RA

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D33


http://product/MD133.6.35W5L038D-WJ30RA
http://product/MD133.6.35W5L038D-WJ30RD
http://product/MD133.9.53W5L038D-WJ30RA
http://product/MD133.9.53W5L038D-WJ30RD
http://product/MD133.12.7W5L076D-WJ30RA
http://product/MD133.12.7W5L076D-WJ30RD
http://product/MD133.15.9W6L076D-WJ30RA
http://product/MD133.15.9W6L076D-WJ30RD
http://product/MD133.19.1W6L076D-WJ30RA
http://product/MD133.19.1W6L076D-WJ30RD
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Frezy do narozy VHM
MD133 Supreme [ mm |

Z= AN ~
~tamacz widra 5= @D 35° ‘R )

= || =
A7 ||| | = o

i D dy s B
Narzedzie D N L X . h g 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z = =
R N MD133-06.0W5L030K- 6 0.3 25 65 29 6 5 S S
Dc \\ \\\g di MD133-08.0W5L040K- 8 0.4 34 80 44 8 5 S D
! <—LC——‘ ! MD133-10.0W5L050K- 10 0,5 42 90 50 10 5 S S
|
‘ . MD133-12.0W5L060K- 12 06 50 100 55 12 5 S S
MD133-16.0W6L080K- 16 0.8 66 125 77 16 6
DIN 6535 HB % &
MD133-20.0W6L100K- 20 1 83 145 95 20 6 S S
Frezowanie katowe ap < 0,05 x D do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,025 x D¢ do ISO-M i ISO-S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30RA: MD133-06.0W5L030K-
WJ30RA
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D34 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD133-06.0W5L030K-WJ30RA
http://product/MD133-06.0W5L030K-WJ30RD
http://product/MD133-08.0W5L040K-WJ30RA
http://product/MD133-08.0W5L040K-WJ30RD
http://product/MD133-10.0W5L050K-WJ30RA
http://product/MD133-10.0W5L050K-WJ30RD
http://product/MD133-12.0W5L060K-WJ30RA
http://product/MD133-12.0W5L060K-WJ30RD
http://product/MD133-16.0W6L080K-WJ30RA
http://product/MD133-16.0W6L080K-WJ30RD
http://product/MD133-20.0W6L100K-WJ30RA
http://product/MD133-20.0W6L100K-WJ30RD

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD133 Supreme

— ——
z= ~
—tamacz widra o= ? 35° \R 1

S || ==
&7 cer| =2 o e

; D, d s B
Narzedzie D N L . . 4 g 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z = =
R MD133-06.0W5X030L- 6 03 31 80 40 6 5 S S
Dt I W: %1 MD133-08.0W5X040L- 8 0,4 41 87 51 8 5 S S
T L ! MD133-10.0W5X050L- 10 05 52 100 60 10 5 S S

C
la | MD133-12.0W5X060L- 12 0,6 62 116 71 12 5 S S

1

MD133-16.0W6X080L- 16 08 82 141 93 16 6 S S

DIN 6535 HB
MD133-20.0W6X100L- 20 1 103 165 115 20 6 S S

Frezowanie katowe ag < 0,03 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,015 x D do ISO-M i ISO-S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30RA: MD133-06.0W5X030L-
WJ30RA

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D35


http://product/MD133-06.0W5X030L-WJ30RA
http://product/MD133-06.0W5X030L-WJ30RD
http://product/MD133-08.0W5X040L-WJ30RA
http://product/MD133-08.0W5X040L-WJ30RD
http://product/MD133-10.0W5X050L-WJ30RA
http://product/MD133-10.0W5X050L-WJ30RD
http://product/MD133-12.0W5X060L-WJ30RA
http://product/MD133-12.0W5X060L-WJ30RD
http://product/MD133-16.0W6X080L-WJ30RA
http://product/MD133-16.0W6X080L-WJ30RD
http://product/MD133-20.0W6X100L-WJ30RA
http://product/MD133-20.0W6X100L-WJ30RD

— |IUJl=II_TEI=I

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD133 Supreme BN

m % m — S_‘-ﬁ —
Z= »
” 5- ) ‘R)
—tamacz widra 35°
= = P M K N S H O
(/%{ @ =z WJ30RA 0
/ WJ30RD oo °
i D d s B
NarzgdZIe D, h10 R L h I h6 2 3
Oznaczenie h10 inch inch inch inch inch inch z = =
R MD133.6.35W5X038L- 1/4" 0,2500 0,015 1,375 3,500 1,937 0,375 5 S S
T : %1 MD133.9.53W5X038L- 3/8" 0,3750 0,015 2,000 4,000 2,437 0,375 5 S S
T L ! MD133.12.7W5X076L- 1/2" 0,5000 0,030 2,750 5,000 3,217 0,500 5 S S
-C
la | MD133.15.9W6X076L- 5/8" 0,6250 0,030 3,250 5,500 3,594 0,625 6 S D
1
MD133.19.1W6X076L- 3/4" 0,7500 0,030 3,875 6,500 4,468 0,750 6 S S
DIN 6535 HB
Frezowanie katowe ag < 0,03 x D¢ do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,015 x D. do ISO-M i 1SO-S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30RA: MD133.12.7W5X076L-
WJ30RA
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
D 36 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD133.6.35W5X038L-WJ30RA
http://product/MD133.6.35W5X038L-WJ30RD
http://product/MD133.9.53W5X038L-WJ30RA
http://product/MD133.9.53W5X038L-WJ30RD
http://product/MD133.12.7W5X076L-WJ30RA
http://product/MD133.12.7W5X076L-WJ30RD
http://product/MD133.15.9W6X076L-WJ30RA
http://product/MD133.15.9W6X076L-WJ30RD
http://product/MD133.19.1W6X076L-WJ30RA
http://product/MD133.19.1W6X076L-WJ30RD

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD128 Supreme [ mm |

7= ~>
~Typ N 50 6- 50° \RJ
’ P @ g P M K N S H 0

WJ30RD o0 °
; D, d s B
NarzgdZIe Oznaczenie :'1n1r?| nl':l}n nl;:n rrilm n!ll;'n mhfn Z § g
¥ ¥ MD128-06.0A6LJ- 6 01 18 65 29 6 6 S S
E?&Lca T MD128-08.0A6LJ- 8 01 24 68 32 8 6 S S
I MD128-10.0A6LJ- 10 0.1 30 80 40 10 6 S S
. MD128-12.0A6LJ- 12 01 36 93 48 12 6 S S
DIN 6535 HA MD128-16.0A6LJ- 16 015 48 115 67 16 6 S S
MD128-20.0A8LJ- 20 015 60 125 75 20 8 B
MD128-25.0A8LJ- 25 015 75 150 94 25 8 )

Frezowanie katowe ag < 0,05 x D, do ISO-P | Frezowanie katowe ae < 0,03 x D do ISO-M i ISO-S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30RA: MD128-06.0A6LJ-WJ30RA

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D37


http://product/MD128-06.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-06.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-08.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-08.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-10.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-10.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-12.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-12.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-16.0A6LJ-WJ30RA
http://product/MD128-16.0A6LJ-WJ30RD
http://product/MD128-20.0A8LJ-WJ30RA
http://product/MD128-20.0A8LJ-WJ30RD
http://product/MD128-25.0A8LJ-WJ30RA
http://product/MD128-25.0A8LJ-WJ30RD

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD128 Supreme [ mm |

~Typ N 50 Gz_z 65 50° :EJ

’ P @ g P M K N S H 0
@ @ [%ﬂ @ szgig _ o0 _ o0

Narzedzie e " L X ) - % %
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z = =
R MD128-06.0A6L050J- 6 05 18 65 29 6 6 " RKC:)
SC § dﬂ MD128-08.0A6L050J- 8 05 24 68 32 8 6 " RKC:)
Pl P Mp128-10.0a6L0501- 10 05 30 80 40 10 6 S &
4 I MD128-10.0A6L100J- 10 1 30 80 40 10 6 S S
DIN 6535 HA MD128-12.0A6L050J- 12 05 36 93 48 12 6 S S
MD128-12.0A6L100J- 12 1 36 93 48 12 6 S S
MD128-12.0A6L200J- 12 2 36 93 48 12 6 S S
MD128-16.0A6L050J- 16 05 48 115 67 16 6 S S
MD128-16.0A6L100J- 16 1 48 115 67 16 6 S S
MD128-16.0A6L200J- 16 2 48 115 67 16 6 S S
MD128-20.0A8L100J- 20 1 60 125 75 20 8 SO
MD128-20.0A8L400J- 20 4 60 125 75 20 8 CoRNC)
MD128-25.0A8L100J- 25 1 75 150 94 25 8 )
MD128-25.0A8L400J- 25 4 75 150 94 25 8 )

Frezowanie katowe ae < 0,05 x D do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,03 x D, do ISO-M i ISO-S | Przykfad zaméwienia dla gatunku WJ30RA: MD128-06.0A6L050J-

WJ30RA

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D38 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD128-06.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-06.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-08.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-08.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-10.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-10.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-10.0A6L100J-WJ30RA
http://product/MD128-10.0A6L100J-WJ30RD
http://product/MD128-12.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-12.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-12.0A6L100J-WJ30RA
http://product/MD128-12.0A6L100J-WJ30RD
http://product/MD128-12.0A6L200J-WJ30RA
http://product/MD128-12.0A6L200J-WJ30RD
http://product/MD128-16.0A6L050J-WJ30RA
http://product/MD128-16.0A6L050J-WJ30RD
http://product/MD128-16.0A6L100J-WJ30RA
http://product/MD128-16.0A6L100J-WJ30RD
http://product/MD128-16.0A6L200J-WJ30RA
http://product/MD128-16.0A6L200J-WJ30RD
http://product/MD128-20.0A8L100J-WJ30RA
http://product/MD128-20.0A8L100J-WJ30RD
http://product/MD128-20.0A8L400J-WJ30RA
http://product/MD128-20.0A8L400J-WJ30RD
http://product/MD128-25.0A8L100J-WJ30RA
http://product/MD128-25.0A8L100J-WJ30RD
http://product/MD128-25.0A8L400J-WJ30RA
http://product/MD128-25.0A8L400J-WJ30RD

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MC128 Advance | mm |

~TypN50 z

48HRC] »

48 {57 50° H \RJ
: — ==

2| || & || =2 D e

Narzedzie De . . . . a E
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
¥ MC128-02.0A4B- 2 01 7 57 21 6 4 S
Pe § d MC128-03.0A4B- 3 01 8 57 21 6 4 S
T, ] i : i

_7C|44, MC128-04.0A4B- 4 01 1 57 21 6 4 S
I MC128-05.0A5B- 5 01 13 57 21 6 5 S
DIN 6535 HA MC128-06.0A6B- 6 01 13 57 21 6 6 S
MC128-08.0A6B- 8 01 19 63 27 8 6 S
MC128-10.0A6B- 10 01 22 72 32 10 6 S
MC128-12.0A6B- 12 01 26 83 38 12 6 S
MC128-16.0A6B- 16 015 32 92 44 16 6 S
MC128-20.0A8B- 20 015 38 104 54 20 8 S
MC128-25.0A8B- 25 015 45 121 65 25 8 S

Frezowanie katowe ag < 0,1 x D¢ | Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30TF: MC128-02.0A4B-WJ30TF
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D39


http://product/MC128-02.0A4B-WJ30TF
http://product/MC128-03.0A4B-WJ30TF
http://product/MC128-04.0A4B-WJ30TF
http://product/MC128-05.0A5B-WJ30TF
http://product/MC128-06.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-08.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-10.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B-WJ30TF
http://product/MC128-25.0A8B-WJ30TF

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MC128 Advance

- Typ N 50 Z= 7{57 H48HRC -~

6- 50° \RI

=
WJ30TF e o o °

7 D. dp =

NarzgdZIe Oznaczenie mh?n mRm rrl;:n n'lllrn n'lll;'n mh:in z g

R , MCL28-06.0A68050- 6 0.5 13 57 21 6 6 &

Dc NN d; MC128-08.0A6B050- 8 0.5 19 63 27 8 6 &

o P Mc128-08.0A6B100- 8 1 19 63 27 8 6 -]

'7"‘4',1 MC128-10.0A6B050- 10 05 22 72 32 10 6 -

OIN 6535 HA MC128-10.0A6B100- 10 1 22 72 32 10 6 S

MC128-10.0A6B200- 10 2 22 72 32 10 6 S

MC128-12.0A6B050- 12 0.5 26 83 38 12 6 &

MC128-12.0A6B100- 12 1 26 83 38 12 6 S

MC128-12.0A6B200- 12 2 26 83 38 12 6 S

MC128-12.0A6B300- 12 3 26 83 38 12 6 S

MC128-16.0A6B050- 16 05 32 92 44 16 6 &S

MC128-16.0A6B100- 16 1 32 92 44 16 6 &S

MC128-16.0A6B200- 16 2 32 92 44 16 6 )

MC128-16.0A6B300- 16 3 32 92 44 16 6 -]

MC128-20.0A8B100- 20 1 38 104 54 20 8 &S

MC128-20.0A8B200- 20 2 38 104 54 20 8 )

MC128-20.0A8B300- 20 3 38 104 54 20 8 )

MC128-20.0A8B400- 20 4 38 104 54 20 8 &

Frezowanie katowe ag < 0,1 x D¢ | Przyktad zamdwienia dla gatunku WJ30TF: MC128-06.0A6B050-WJ30TF

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D40 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MC128-06.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-08.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-08.0A6B100-WJ30TF
http://product/MC128-10.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-10.0A6B100-WJ30TF
http://product/MC128-10.0A6B200-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B100-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B200-WJ30TF
http://product/MC128-12.0A6B300-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B050-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B100-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B200-WJ30TF
http://product/MC128-16.0A6B300-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B100-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B200-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B300-WJ30TF
http://product/MC128-20.0A8B400-WJ30TF

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MC128 Advance BN

—-Typ N 50 62=8 {E H48HRC 'EJ
~ 50° R
< = =
@ @ ( %( 7 -7 P oM N s H o
WJ30TF o0 o
H Dc E
NarzgdZIe Oznaczenie |:1:(:| irlnlc]h inch inltl:h ir:éh i:clh Z g
E: < 31 MC128.6.35A6C- 0,2500 0,004 0,500 2,500 1,083 0,250 6 S
: o 7 MC128.9.53A6C- 03750 0,004 0,500 2,500 0,937 0375 6 S
e g —»
I
Cylindrical shank
! <% ; MC128.9.53A6D- 03750 0,004 1,000 3,000 1,437 0375 6 S
Tc ’ E ; MC128.12.7A6D- 0,5000 0,006 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
:|44, MC128.12.7A6DI- 0,5000 0,006 1,000 3,500 1,717 0,500 6 S
I MC128.15.9A6D- 0,6250 0,006 1,625 4,000 2,094 0,625 6 S
Cylindrical shank MC128.15.9A6DI- 0,6250 0,006 1,250 4,000 2,094 0,625 6 S
MC128.19.1A8D- 0,7500 0,006 1,625 4,500 2,468 0,750 8 S
[: < J MC128.6.35A6L- 02500 0,004 1,000 3,000 1,583 0,250 6 S
° ; MC128.19.1A8L- 0,7500 0,006 2,250 5,000 2,968 0,750 8 S
&Lcr
It
Cylindrical shank

Frezowanie katowe ap < 0,1 x D¢ | Przyktad zamodwienia dla gatunku WJ30TF: MC128.6.35A6C-WJ30TF

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Frezy katowe D 41



http://product/MC128.6.35A6C-WJ30TF
http://product/MC128.9.53A6C-WJ30TF
http://product/MC128.9.53A6D-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6DI-WJ30TF
http://product/MC128.15.9A6D-WJ30TF
http://product/MC128.15.9A6DI-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8D-WJ30TF
http://product/MC128.6.35A6L-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8L-WJ30TF

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

— |IUJl=II_TEI=I

Frezy do narozy VHM
MC128 Advance

48HRC >
~TypN'50 Z= ) R
6- . R, J
50
; s || =
= e e
g WJ30TF e o o
. D dy E
Narzedzie o . X . N 5
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch Z =
*R ; MC128.6.35A6D038- 0,2500 0,015 0,625 2,500 1,083 0,250 6 S
Dc X\\&i dy MC128.6.35A6D076- 0,2500 0,030 0,625 2,500 1,083 0,250 6 S
le—Lc MC128.9.53A6D038- 0,3750 0,015 1,000 3,000 1,437 0,375 6 S
R PR—
4 I MC128.9.53A6D076- 0,3750 0,030 1,000 3,000 1,437 0,375 6 S
o MC128.12.7A6D076- 0,5000 0,030 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
Cylindrical shank
MC128.12.7A6D152- 0,5000 0,060 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
MC128.12.7A6D228- 0,5000 0,090 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
MC128.12.7A6D318- 0,5000 0,125 1,250 3,500 1,717 0,500 6 S
MC128.15.9A6D076- 0,6250 0,030 1,625 4,000 2,094 0,625 6 S
MC128.15.9A6D152- 0,6250 0,060 1,625 4,000 2,094 0,625 6 S
MC128.19.1A8D076- 0,7500 0,030 1,750 4,500 2,468 0,750 8 S
MC128.19.1A8D318- 0,7500 0,125 1,750 4,500 2,468 0,750 8 S
MC128.19.1A8D635- 0,7500 0,250 1,750 4,500 2,468 0,750 8 )

Frezowanie katowe ag < 0,1 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30TF: MC128.12.7A6D076-WJ30TF

WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
D42 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MC128.6.35A6D038-WJ30TF
http://product/MC128.6.35A6D076-WJ30TF
http://product/MC128.9.53A6D038-WJ30TF
http://product/MC128.9.53A6D076-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D076-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D152-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D228-WJ30TF
http://product/MC128.12.7A6D318-WJ30TF
http://product/MC128.15.9A6D076-WJ30TF
http://product/MC128.15.9A6D152-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8D076-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8D318-WJ30TF
http://product/MC128.19.1A8D635-WJ30TF

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MC166 Advance

NiE -~
222 11T | ||XRY

< P =

Narzedzie D L X . - %
Oznaczenie mm mm mm mm mm Z =
1 ¥ % MC166-02.0A2L- 2 8 38 10 3 2 S
DC ds

T — I * MC166-03.0A2L- 3 12 38 10 3 2 S
Iy ; * MC166-04.0A2L- 4 14 50 22 4 2 S
* MC166-05.0A2L- 5 16 57 21 6 2 S
DIN 6535 HA * MC166-06.0A2L- 6 22 65 29 6 2 S
* MC166-08.0A2L- 8 28 80 44 8 2 S
* MC166-10.0A2L- 10 32 90 50 10 2 S
* MC166-12.0A2L- 12 38 100 55 12 2 S
* MC166-16.0A2L- 16 50 115 67 16 2 S
* MC166-20.0A2L- 20 50 125 75 20 2 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30UU: MC166-02.0A2L-WJ30UU
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D43


http://product/MC166-02.0A2L-WJ30UU
http://product/MC166-03.0A2L-WJ30UU
http://product/MC166-04.0A2L-WJ30UU
http://product/MC166-05.0A2L-WJ30UU
http://product/MC166-06.0A2L-WJ30UU
http://product/MC166-08.0A2L-WJ30UU
http://product/MC166-10.0A2L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A2L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A2L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A2L-WJ30UU

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM

MC166 Advance | mm |

— Duzy zasieg Z=3 @B 5 \’E )
: =
@ @ (%ﬁ =P || WJ3000 . » 'N' =

i De d 3
Narzedzie L
& * MC166-03.0A3LD- 3 15 15 65 29 6 3 | @
&&@i :1 * MC166-04.0A3LD- 4 20 20 65 29 6 3 | @
et P« MC166-05.0A3LD- 5 25 25 65 29 6 3 | @
DO p— * MC166-06.0A3LD- 6 21 27 55 65 29 6 3 | @

" * MC166-08.0A3LD- 8 28 40 75 80 b 8 3 | @

DIN 6535 HA * MC166-10.0A3LD- 10 35 03 95 85 45 10 3| @
* MC166-12.0A3LD- 12 42 52 114 100 55 12 3 | @

* MC166-16.0A3LD- 16 56 70 152 121 73 16 3 | @

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30UU: MC166-03.0A3LD-WJ30UU

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 44 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MC166-03.0A3LD-WJ30UU
http://product/MC166-04.0A3LD-WJ30UU
http://product/MC166-05.0A3LD-WJ30UU
http://product/MC166-06.0A3LD-WJ30UU
http://product/MC166-08.0A3LD-WJ30UU
http://product/MC166-10.0A3LD-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3LD-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3LD-WJ30UU

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MC166 Advance

— Duzy zasieg Z=3 ,65 »RJ
35° ‘
< =
WJ30UU ( I )
Narzedzie De d 2
Oznaczenie mh?n man nl';:':n ni?'n n(:fn n'lllrn nil;n r:?n Z §
R a2 MC166-12.0A3L100D- 12 1 42 52 11,4 100 55 12 3 S
DL‘C\ ‘ %dﬁ MC166-12.0A3L.200D- 12 2 42 52 11,4 100 55 12 3 S
T, } T MC166-12.0A3L300D- 12 3 42 52 114 100 55 12 3 S
'3“ MC166-12.0A3L400D- 12 4 42 52 114 100 55 12 3 S
- 11 MC166-15.0A3L300D- 15 3 52 64 14,3 115 67 16 3 S
DIN 6535 HA MC166-15.0A3L400D- 15 4 52 64 143 115 67 16 3|9
MC166-16.0A3L100D- 16 1 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-16.0A3L.200D- 16 2 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-16.0A3L300D- 16 3 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-16.0A3L400D- 16 4 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-16.0A3L500D- 16 5 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-20.0A3L100D- 20 1 70 88 19 141 91 20 3 S
MC166-20.0A3L200D- 20 2 70 88 19 141 91 20 3 S
MC166-20.0A3L300D- 20 3 70 88 19 141 91 20 3 S
MC166-20.0A3L400D- 20 4 70 88 19 141 91 20 3 @
MC166-20.0A3L500D- 20 5 70 88 19 141 91 20 3 @

Frezowanie katowe ag < 0,3 x D. | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30UU: MC166-12.0A3L100D-WJ30UU

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ - $rednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Frezy katowe D 45



http://product/MC166-12.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L500D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L500D-WJ30UU

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MC166 Advance [ mm |

D2 &R
. =

q =
D, dp =)
Narzedzie D L X . N 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm zZ =
¥ ¥ * MC166-06.0A3XL- 6 30 75 39 6 3 S
T * MC166-08.0A3XL- 8 40 100 64 8 3
() ; o
lq | * MC166-10.0A3XL- 10 50 100 60 10 3 S
1
* MC166-12.0A3XL- 12 60 118 73 12 3 S
DIN 6535 HA
* MC166-16.0A3XL- 16 80 145 97 16 3 S
Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30UU: MC166-06.0A3XL-WJ30UU
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 46 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MC166-06.0A3XL-WJ30UU
http://product/MC166-08.0A3XL-WJ30UU
http://product/MC166-10.0A3XL-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3XL-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3XL-WJ30UU

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MC166 Advance

&

Narzedzie
R
ssssseey
P — f
I4 ]
DIN 6535 HA

~
2=3 || xR}
35°
(%/{ % @ P M K N S H 0
WJ30UU ( I )

D, & 3

Oznaczenie r:g1 mR;n nl';‘r:n n':}'n rrlll‘rn mhrsn z §
MC166-12.0A3X100L- 12 1 60 118 73 12 3 S
MC166-12.0A3X200L- 12 2 60 118 73 12 3 S
MC166-12.0A3X300L- 12 3 60 118 73 12 3 S
MC166-12.0A3X400L- 12 4 60 118 73 12 3 S
MC166-15.0A3X300L- 15 3 75 139 91 16 3 S
MC166-15.0A3X400L- 15 4 75 139 91 16 3 S
MC166-16.0A3X100L- 16 1 80 145 97 16 3 S
MC166-16.0A3X200L- 16 2 80 145 97 16 3 S
MC166-16.0A3X300L- 16 3 80 145 97 16 3 S
MC166-16.0A3X400L- 16 4 80 145 97 16 3 S
MC166-16.0A3X500L- 16 5 80 145 97 16 3 S
MC166-20.0A3X100L- 20 1 100 171 121 20 3 S
MC166-20.0A3X200L- 20 2 100 171 121 20 3 @
MC166-20.0A3X300L- 20 3 100 171 121 20 3 @
MC166-20.0A3X400L- 20 4 100 171 121 20 3 @
MC166-20.0A3X500L- 20 5 100 171 121 20 3 @

Frezowanie katowe ag < 0,1 x Dc | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30UU: MC166-12.0A3X100L-WJ30UU

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ - $rednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Frezy katowe D 47



http://product/MC166-12.0A3X100L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3X200L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X100L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X200L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X500L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X100L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X200L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X500L-WJ30UU

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM

MD177 Supreme [ mm |
_

; ) = ==
@ @ (%ﬁ @ WJ30EN : r - - .S. : :

. z
D, dy i}
Narzedzie o . L X . N 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
3‘ MD177-06.0A7B030- 6 03 13 57 21 6 7 S
De NS 44 MD177-08.0A7B040- 8 0.4 19 63 27 8 7 S
TeLc——l ¥ MDp177-10.0A7B050- 10 05 22 72 32 10 7 S
& I MD177-12.0A7B060- 12 0,6 26 83 38 12 7 S
MD177-16.0A7B080- 16 08 32 92 44 16 7 S
Cylindrical shank
MD177-20.0A7B100- 20 1 38 104 54 20 7 S
MD177-25.0A7B125- 25 1,25 45 121 65 25 7 S
Frezowanie katowe ap < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,05 x D. do ISO M oraz ISO S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177-06.0A7B030-
WJ30EN
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 48 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD177-06.0A7B030-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7B040-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7B050-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7B060-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7B080-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7B100-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7B125-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme [ mm |

mia -~
21T sl KR

5 P = ==
@ @ ( %{{ @ WJ30EN : r - : .S. : :

H D, d &
NarzgdZIe Oznaczenie mh?n mR;n nl';:n n':}'n n'l|l‘rn mhg'l z g
R i MD177-06.0A7L030D- 6 03 18 63 27 6 7 S
De d1 MD177-08.0A7L040D- 8 0.4 24 80 44 8 7 S
L L ' MD177-10.0A7L050D- 10 0,5 30 100 60 10 7 S

h MD177-12.0A7L060D- 12 0,6 36 100 55 12 7 S

DIN 6535 HA MD177-16.0A7L080D- 16 08 48 115 67 16 7 S
MD177-20.0A7L100D- 20 1 60 126 76 20 7 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177-06.0A7L030D-WJ30EN

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D 49


http://product/MD177-06.0A7L030D-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7L040D-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7L050D-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7L060D-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7L080D-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7L100D-WJ30EN

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM

MD177 Supreme [ mm |
-

; ) = ==
@ @ (%ﬁ @ WJ30EN : r - - .S. : :

. 4
D, dy i}
Narzedzie D . L X . N 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
R N MD177-06.0A7L030K- 6 03 25 65 29 6 7 S
NN ———1 [41 MD177-08.0A7L040K- 8 0.4 34 80 4t 8 7 S
le—L¢ ! MD177-10.0A7L050K- 10 05 42 90 50 10 7 S
14
I MD177-12.0A7L060K- 12 0,6 50 100 55 12 7 S
o MD177-16.0A7L080K- 16 08 66 125 77 16 7 S
Cylindrical shank
MD177-20.0A7L100K- 20 1 83 145 95 20 7 S
MD177-25.0A7L125K- 25 1,25 100 163 107 25 7 S
Frezowanie katowe a < 0,05 x D do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,03 x D do ISO-M i ISO-S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177-06.0A7L030K-
WJ30EN
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 50 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD177-06.0A7L030K-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7L040K-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7L050K-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7L060K-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7L080K-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7L100K-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7L125K-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme [ mm |

mia -~
21T sl KR

5 P = ==
| ||| | =2 || = B . .

H D, d &
NarzgdZIe Oznaczenie mh:1 mR;n nl';:n n':}'n n'l|l‘rn mhg'l Z g
R . MD177-08.0A7X040L- 8 04 40 100 64 8 7 S

N d1 MD177-10.0A7X050L- 10 05 50 120 80 10 7 S

" i MD177-12.0A7X060L- 12 06 60 120 75 12 7 S

I MD177-16.0A7X080L- 16 08 80 150 102 16 7 S

DIN 6535 HA MD177-20.0A7X100L- 20 1 100 170 120 20 7 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177-08.0A7X040L-WJ30EN

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D51


http://product/MD177-08.0A7X040L-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7X050L-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7X060L-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7X080L-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7X100L-WJ30EN

— |IUJl=II_TEI=I

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme

4l

Narzedzie
1 1
Tl T
lg
It

Cylindrical shank

Z=7 K R
el | [NRY

i WJ30EN [ J [ ] (X ]
4
D¢ Iy lg sfli §
Oznaczenie Dc inch inch inch inch inch Z =
MD177.4.76A7LK- 3/16" 0,1875 0,750 2,500 1,083 0,187 7 S
MD177.6.35A7D- 1/4" 0,2500 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7DJ- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7XL- 1/4" 0,2500 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
MD177.9.53A75S- 3/8" 0,3750 0,500 2,000 0,500 0,375 7 S
MD177.9.53A7D- 3/8" 0,3750 1,000 2,500 1,000 0,375 7 S
MD177.9.53A7LJ- 3/8" 0,3750 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD177.12.7A75- 172" 0,5000 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S
MD177.12.7A7D- 172" 0,5000 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7DI- 172" 0,5000 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD177.12.7A7LK- 172" 0,5000 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD177.15.9A75S- 5/8" 0,6250 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S
MD177.15.9A7D- 5/8" 0,6250 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S
MD177.15.9A7DI- 5/8" 0,6250 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD177.15.9A7LJ- 5/8" 0,6250 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
MD177.19.1A7S- 3/4" 0,7500 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
MD177.19.1A7D- 3/4" 0,7500 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7LJ- 3/4" 0,7500 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7XK- 3/4" 0,7500 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD177.25.4A7DI- 1" 1,0000 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7LJ- 1" 1,0000 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Frezowanie katowe ae < 0,10 x D do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,05 x D. do ISO M oraz ISO S | Przyktad zamdwienia dla gatunku WJ30EN: MD177.12.7A7D-WJ30EN

WALTER
SELECT

D 52 Frezy katowe

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ - srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD177.4.76A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7DJ-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7XL-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7LJ-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme

4l

Narzedzie

makalpess
i

Cylindrical shank

Z=7 / ]
Dl |NBY
(%/K % P M K N S H 0
i WJ30EN [ J [ ] ( X ]
d &
Oznaczenie D¢ ir[n)cch in}zh irll-gh inltlzh ir:éh i:t(:ih 4 g
MD177.4.76A7L038K- 3/16" 0,1875 0,015 0,750 2,500 1,083 0,187 7 S
MD177.6.35A7D038- 1/4" 0,2500 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7D076- 1/4" 0,2500 0,030 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7D076J- 1/4" 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7X038L- 1/4" 0,2500 0,015 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
MD177.6.35A7X076L- 1/4" 0,2500 0,030 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
MD177.9.53A75038- 3/8" 0,3750 0,015 0,500 2,000 0,500 0,375 7 S
MD177.9.53A75076- 3/8" 0,3750 0,030 0,500 2,000 0,500 0,375 7 S
MD177.9.53A75S152- 3/8" 0,3750 0,060 0,500 2,000 0,500 0375 7 S
MD177.9.53A7D038- 3/8" 0,3750 0,015 1,000 2,500 1,000 0375 7 S
MD177.9.53A7D076- 3/8" 0,3750 0,030 1,000 2,500 1,000 0375 7 S
MD177.9.53A7D152- 3/8" 03750 0,060 1,000 2,500 1,000 0375 7 S
MD177.9.53A7L038J- 3/8" 03750 0,015 1,250 3,000 1,437 0375 7 S
MD177.9.53A7L076J- 3/8" 0,3750 0,030 1,250 3,000 1,437 0375 7 S
MD177.9.53A7L152J- 3/8" 0,3750 0,060 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD177.12.7A75038- 1/2" 0,5000 0,015 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S
MD177.12.7A75076- 172" 0,5000 0,030 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S
MD177.12.7A75152- 172" 0,5000 0,060 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S
MD177.12.7A7D038- 172" 0,5000 0,015 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7D076- 172" 0,5000 0,030 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7D152- 1/2" 0,5000 0,060 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7DI038- 172" 0,5000 0,015 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD177.12.7A7D076I- 172" 0,5000 0,030 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD177.12.7A7D152I- 172" 0,5000 0,060 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD177.12.7A7L038K- 172" 0,5000 0,015 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7L076K- 172" 0,5000 0,030 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7L152K- 172" 0,5000 0,060 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD177.15.9A75038- 5/8" 0,6250 0,030 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S
MD177.15.9A75076- 5/8" 0,6250 0,060 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S
MD177.15.9A7D038- 5/8" 0,6250 0,030 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S
MD177.15.9A7D076- 5/8" 0,6250 0,060 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S
MD177.15.9A7D038I- 5/8" 0,6250 0,015 1,625 3,500 1625 0,625 7 S
MD177.15.9A7D076I- 5/8" 0,6250 0,030 1,625 3,500 1625 0,625 7 S
MD177.15.9A7D152I- 5/8" 0,6250 0,060 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

Frezowanie katowe ag < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ae < 0,05 x Dc do ISOMoraz ISO S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177.12.7A7D038-

WJ30EN

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ - $rednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Frezy katowe D53



http://product/MD177.4.76A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076J-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X076L-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D152I-WJ30EN

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Narzedzie o R L 0 L b %
Oznaczenie D inch inch inch inch inch inch Z =
R MD177.15.9A7L038J- 5/8" 0,6250 0,015 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
g&ﬁ dﬁ MD177.15.9A7L076J- 5/8" 0,6250 0,030 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
] — LC——‘ b Mp177.15.9a7L152)- 5/8" 0,6250 0,060 2,125 4,000 2125 0,625 7 S
4 I MD177.19.1A75076- 3/4" 0,7500 0,030 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
Cylindrical shank MD177.19.1A75152- 3/4" 0,7500 0,060 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
MD177.19.1A7S305- 3/4" 0,7500 0120 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
MD177.19.1A7D038- 3/4" 0,7500 0,015 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7D305- 3/4" 0,7500 0120 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7L076J- 3/4" 0,7500 0,030 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7L152J- 3/4" 0,7500 0,060 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7L305J- 3/4" 0,7500 0120 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7X076K- 3/4" 0,7500 0,030 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7X152K- 3/4" 0,7500 0,060 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD177.25.4A7D076I- 1" 1,0000 0,030 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7D152I- 1" 1,0000 0,060 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7D305I- 1" 1,0000 0120 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7L038J- 1" 1,0000 0,015 3,250 6,000 3717 1,000 7 S
MD177.25.4A7L076J- 1" 1,0000 0,030 3,250 6,000 3717 1,000 7 S
MD177.25.4A7L152J- 1" 1,0000 0,060 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7L305J- 1" 1,0000 0120 3,250 6,000 3717 1,000 7 S
Frezowanie katowe ap < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,05 x D. do ISO M oraz ISO S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177.12.7A7D038-
WJ30EN
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 54 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD177.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D305I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L305J-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme [ mm |

—tamacz widra Z=7 / »RJ
U e IS
7|2 =) =
WJ30EN [} ® (1]
q z
Narzedzie e o L X . h 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
i MD173-06.0W7B030- 6 03 13 57 21 6 7 S
= dy MD173-08.0W7B040- 8 0.4 19 63 27 8 7 S
Y Mp173-10.0W7B050- 10 05 22 72 32 10 7 S
MD173-12.0W7B060- 12 0.6 26 83 38 12 7 S
DIN 6535 HB MD173-16.0W7B080- 16 08 32 92 44 16 7 S
MD173-20.0W7B100- 20 1 41 104 54 20 7 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD173-06.0W7B030-WJ30EN
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D 55


http://product/MD173-06.0W7B030-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7B040-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7B050-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7B060-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7B080-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7B100-WJ30EN

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme [ mm |

—tamacz widra Z=7 K ”Rl
e (N

&2 =)=

WJ30EN [ ] (] (X ]

. 4
Narzedzie o r L X . N 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z =

n MD173-06.0W7L030D- 6 03 18 63 27 6 7 S

dy  MD173-08.0W7L040D- 8 0.4 24 80 44 8 7 S

f MD173-10.0W7L050D- 10 05 30 100 60 10 7 S

MD173-12.0WL060D- 12 0,6 36 100 55 12 7 S

DIN 6535 HB MD173-16.0W7L080D- 16 0.8 48 115 67 16 7 S

MD173-20.0W7L100D- 20 1 60 126 76 20 7 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD173-06.0W7L030D-WJ30EN

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 56 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD173-06.0W7L030D-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7L040D-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7L050D-WJ30EN
http://product/MD173-12.0WL060D-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7L080D-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7L100D-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme [ mm |

—tamacz widra Z=7 / »RJ
U e IS
7|2 =) =
WJ30EN [} ® (1]
q z
Narzedzie e o L X . h 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
B‘ N MD173-06.0W7L030K- 6 03 25 63 27 6 7 S
D¢ dy  MD173-08.0W7L040K- 8 0.4 34 80 44 8 7 S
T<—Lli—>l ' MD173-10.0W7L050K- 10 05 42 90 50 10 7 S
I1 MD173-12.0W7L060K- 12 0.6 50 100 55 12 7 S
DIN 6535 HB MD173-16.0W7L080K- 16 08 66 127 79 16 7 S
MD173-20.0W7L100K- 20 1 83 150 100 20 7 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD173-06.0W7L030K-WJ30EN
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D57


http://product/MD173-06.0W7L030K-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7L040K-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7L050K-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7L060K-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7L080K-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7L100K-WJ30EN

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme [ mm |

—tamacz widra Z=7

] -~

— e |INRY
=

& ||| =2 B« gy

H D, d &
NarzgdZIe Oznaczenie mh?n rr?m rrl;:n n'lllrn n’l?'n nr:fn z g
n MD173-08.0W7X040L- 8 04 40 100 64 8 7 S

d1 MD173-10.0W7X050L- 10 05 50 120 80 10 7 S

' MD173-12.0W7X060L- 12 0,6 60 120 75 12 7 S

MD173-16.0W7X080L- 16 08 80 150 102 16 7 S

DIN 6535 HB MD173-20.0W7X100L- 20 1 100 170 120 20 7 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD173-08.0W7X040L-WJ30EN

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D58 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD173-08.0W7X040L-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7X050L-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7X060L-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7X080L-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7X100L-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme BN

—tamacz widra Z=7 / R‘
IR
/%ﬁ é =P = P M K N s H 0
i WJ30EN e o oo
N dzi d &
arzedzie D, L h A h6 8
Oznaczenie D¢ inch inch inch inch inch Z =
' ¥ MD173.15.9A7DI- 5/8" 0,6250 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
S
i\\“\_\\\\:\\\\\\sﬁ ——— 1% MD173.15.9A7LJ- 5/8" 0,6250 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
T MD173.19.1A7XK- 3/4" 0,7500 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
14
I MD173.25.4A7LJ- 1" 1,0000 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Cylindrical shank

Frezowanie katowe a, < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ae < 0,05 x D. do ISOMorazI1SO S | Przyktad zamdwienia dla gatunku WJ30EN: MD173.15.9A7DI-
WJ30EN

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D 59


http://product/MD173.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7LJ-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

— |IUJl=II_TEI=I

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme BN

—tamacz widra Z=7 K »RI
e IS
&t | S| = o —
WJ30EN [} ° (1)
Narzedzie di g
Oznaczenie D¢ inDcch inEh irl;;h inltl:h inléh i:fh Z §
i MD173.6.35A7X038L- 1/4" 0,2500 0,015 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
di MD173.9.53A7L038J- 3/8" 03750 0,015 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD173.9.53A7L076J- 3/8" 03750 0,030 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD173.9.53A7L152J- 3/8" 03750 0,060 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
Cylindrical shank MD173.12.7A7D038I- 1/2" 0,5000 0,015 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD173.12.7A7D076I- 172" 0,5000 0,030 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD173.12.7A7D152I- 172" 0,5000 0,060 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD173.12.7A7L076K- 172" 0,5000 0,030 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD173.12.7A7L152K- 172" 0,5000 0,060 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD173.15.9A7D038I- 5/8" 0,6250 0,015 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD173.15.9A7D076I- 5/8" 0,6250 0,030 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD173.15.9A7L038J- 5/8" 0,6250 0,015 2,125 4,000 2125 0,625 7 S
MD173.15.9A7L076J- 5/8" 06250 0,030 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
MD173.15.9A7L152J- 5/8" 0,6250 0,060 2,125 4,000 2,125 0.625 7 S
MD173.19.1A7D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD173.19.1A7D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD173.19.1A7D305- 3/4" 0,7500 0,120 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD173.19.1A7L076J- 3/4" 0,7500 0,030 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7L152J- 3/4" 0,7500 0,060 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7L305J- 3/4" 0,7500 0120 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7X076K- 3/4" 0,7500 0,030 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7X152K- 3/4" 0,7500 0,060 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7X305K- 3/4" 0,7500 0120 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.25.4A7D038I- 1" 1,0000 0,015 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD173.25.4A7D152I- 1" 1,0000 0,060 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD173.25.4A7D305I- 1" 1,0000 0120 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
Frezowanie katowe ap < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,05 x D. do ISO M oraz ISO S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD173.12.7A7D038I-
WJ30EN
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
D 60 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD173.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X305K-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D305I-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez katowy VHM

H7073417 [ mm | -
Protostar® Ti 0

—Typ Ti 45 bardzo dtugie Z=

AR
N

P d
w |[NRY

= =zZ==

Narzedzie s R Le h I 4
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z
R H7073417-16X50 16 4 50 115 67 16 4
Efc 5 ] dt H7073417-16X50-3 16 3 50 115 67 16 4
T 4\? f H7073417-16X90 16 4 90 145 97 16 4
D LCM H7073417-20X100 20 4 100 170 120 20 4
h H7073417-20X100-3 20 3 100 170 120 20 4
DIN 6535 HA H7073417-20X55 20 4 55 125 75 20 4
H7073417-20X55-3 20 3 55 125 75 20 4
H7073417-25X125 25 4 125 188 132 25 5
H7073417-25X125-3 25 3 125 188 132 25 5
H7073417-25X90 25 4 90 153 97 25 5
H7073417-25X90-3 25 3 90 153 97 25 5
Frezowanie katowe ag < 0,3 x D¢
WALTER ® @ gtowne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D61



e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MC187 Advance [ mm |

ST m—

7= 7(57 iSSHRC P
4- 50° 48HRC ‘RJ
< P =
- @ @ P M K N s H o

Narzedzie o " L. " W ! é
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z =

i —ﬂi MC187-03.0A4B- 3 01 8 57 21 6 4 S
Dj Ud] MC187-04.0A4B- 4 01 1 57 21 6 4 S
hﬁﬁf i MC187-05.0A4B- 5 01 13 57 21 6 4 ]
1 MC187-06.0A6B- 6 01 13 57 21 6 6 S

DIN 6535 HA MC187-08.0A6B- 8 01 19 63 27 8 6 S
MC187-10.0A6B- 10 01 22 72 32 10 6 S

MC187-12.0A6B- 12 01 26 83 38 12 6 S

MC187-16.0A6B- 16 0,15 32 92 A 16 6 S

MC187-20.0A8B- 20 0,15 38 104 54 20 8 S

MC187-25.0A8B- 25 0,15 45 121 65 25 8 S

Frezowanie katowe ag < 0,1 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10TG: MC187-03.0A4B-WB10TG

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D62 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MC187-03.0A4B-WB10TG
http://product/MC187-04.0A4B-WB10TG
http://product/MC187-05.0A4B-WB10TG
http://product/MC187-06.0A6B-WB10TG
http://product/MC187-08.0A6B-WB10TG
http://product/MC187-10.0A6B-WB10TG
http://product/MC187-12.0A6B-WB10TG
http://product/MC187-16.0A6B-WB10TG
http://product/MC187-20.0A8B-WB10TG
http://product/MC187-25.0A8B-WB10TG

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MC187 Advance [ mm |

SENSSSRSS m——

z= [ 63HRC| [
6-8 CE 50° i48HRC KRJ

< P =

q ©
D, dy =
Narzedzie D " L X . h 5
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
D; A R d; MC187-06.0A6L- 6 01 26 75 34 6 6 S
— |c4’j MC187-08.0A6L- 8 01 36 80 44 8 6 S

I
L MC187-10.0A6L- 10 01 46 100 60 10 6 S
MC187-12.0A6L- 12 01 55 110 65 12 6 S

DIN 6535 HA
MC187-16.0A6L- 16 015 66 130 82 16 6 S
MC187-20.0A8L- 20 015 80 145 95 20 8 S
MC187-25.0A8L- 25 015 90 153 97 25 8 S

Frezowanie katowe ap < 0,1 x D¢ | Przyktad zamoéwienia dla gatunku WB10TG: MC187-06.0A6L-WB10TG

WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D63


http://product/MC187-06.0A6L-WB10TG
http://product/MC187-08.0A6L-WB10TG
http://product/MC187-10.0A6L-WB10TG
http://product/MC187-12.0A6L-WB10TG
http://product/MC187-16.0A6L-WB10TG
http://product/MC187-20.0A8L-WB10TG
http://product/MC187-25.0A8L-WB10TG

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MC187 Advance [ mm |

5O L &
b A = P M K N S H
v\ &= = = B

Narzedzie D . L \ . il §
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
R\ MC187-03.0A4B050- 3 05 8 57 21 6 4 S
i % :1 MC187-04.0A4B050- 4 05 1 57 21 6 4 S
T ch_‘ T MC187-04.0A4B100- 4 1 1 57 21 6 4 S
s ) MC187-05.0A6B050- 5 05 13 57 21 6 6 S
MC187-05.0A6B100- 5 1 13 57 21 6 6 S
DIN G535 HA MC187-06.0A6B050- 6 05 13 57 21 6 6 S
MC187-06.0A6B100- 6 1 13 57 21 6 6 S
MC187-08.0A6B050- 8 05 19 63 27 8 6 S
MC187-08.0A6B100- 8 1 19 63 27 8 6 S
MC187-08.0A6B200- 8 2 19 63 27 8 6 S
MC187-10.0A6B050- 10 05 22 72 32 10 6 S
MC187-10.0A6B100- 10 1 22 72 32 10 6 S
MC187-10.0A6B200- 10 2 22 72 32 10 6 S
MC187-12.0A6B050- 12 05 26 83 38 12 6 S
MC187-12.0A6B100- 12 1 26 83 38 12 6 S
MC187-12.0A6B200- 12 2 26 83 38 12 6 ]
MC187-12.0A6B300- 12 3 26 83 38 12 6 ]

Frezowanie katowe ag < 0,1 x D¢ | Przyktad zamdwienia dla gatunku WB10TG: MC187-03.0A4B050-WB10TG
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 64 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MC187-03.0A4B050-WB10TG
http://product/MC187-04.0A4B050-WB10TG
http://product/MC187-04.0A4B100-WB10TG
http://product/MC187-05.0A6B050-WB10TG
http://product/MC187-05.0A6B100-WB10TG
http://product/MC187-06.0A6B050-WB10TG
http://product/MC187-06.0A6B100-WB10TG
http://product/MC187-08.0A6B050-WB10TG
http://product/MC187-08.0A6B100-WB10TG
http://product/MC187-08.0A6B200-WB10TG
http://product/MC187-10.0A6B050-WB10TG
http://product/MC187-10.0A6B100-WB10TG
http://product/MC187-10.0A6B200-WB10TG
http://product/MC187-12.0A6B050-WB10TG
http://product/MC187-12.0A6B100-WB10TG
http://product/MC187-12.0A6B200-WB10TG
http://product/MC187-12.0A6B300-WB10TG

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM

MC187 Advance =N o
N

z= [/ s3HRe] [
4-8 CE 50° i48HRC KRJ

< P =

. L]
D, dy =
Narzedzie D, ho R L h A hs g
Oznaczenie h9 inch inch inch inch inch inch 4 =
F . MC187.3.18A4D038- 1/8" 0,1250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 4 @
I % & MC187.4.76A4D038- 3/16" 0,1875 0,015 0,625 2,500 1,083 0,250 4 @
T L T MC187.6.35A6D038- 1/4" 0,2500 0,015 0,750 3,000 1,583 0,250 6 @
-C
ls | MC187.7.94A6D051- 5/16" 0,3125 0,020 0,812 3,000 1,437 0,375 6 @
1

MC187.9.53A6D076- 3/8" 0,3750 0,030 0,875 3,000 1,437 0,375 6 @

Cylindrical shank
MC187.12.7A6D076- 1/2" 0,5000 0,030 1,000 4,500 2,717 0,500 6 @
MC187.15.9A6D15¢2- 5/8" 0,6250 0,060 1,250 5,000 3,094 0,625 6 @
MC187.19.1A8D15¢2- 3/4" 0,7500 0,060 1,500 5,000 2,968 0,750 8 @

Frezowanie katowe ap < 0,1 x D¢ | Przyktad zamowienia dla gatunku WB10TG: MC187.12.7A6D076-WB10TG

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D 65


http://product/MC187.3.18A4D038-WB10TG
http://product/MC187.4.76A4D038-WB10TG
http://product/MC187.6.35A6D038-WB10TG
http://product/MC187.7.94A6D051-WB10TG
http://product/MC187.9.53A6D076-WB10TG
http://product/MC187.12.7A6D076-WB10TG
http://product/MC187.15.9A6D152-WB10TG
http://product/MC187.19.1A8D152-WB10TG

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MC183 Advance [ mm |

7= 7(57 iSSHRC ’E)
6-16 30° ssrre| | N

= ==

q )
D, dy =
Narzedzie D " L X . N 5
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
| t MC183-06.0W6B- 6 01 13 57 21 6 6 S
D ﬁ dp
‘ S MC183-08.0W8B- 8 01 19 63 27 8 8 S
bl ] f
LCI ‘ MC183-10.0W10B- 10 01 22 72 32 10 10 S
4
h MC183-12.0W12B- 12 01 26 83 38 12 12 S
DIN 6535 HB MC183-16.0W16B- 16 015 32 92 44 16 16 S
Frezowanie katowe ag < 0,05 x D. | Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10TG: MC183-06.0W6B-WB10TG
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 66 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MC183-06.0W6B-WB10TG
http://product/MC183-08.0W8B-WB10TG
http://product/MC183-10.0W10B-WB10TG
http://product/MC183-12.0W12B-WB10TG
http://product/MC183-16.0W16B-WB10TG

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez katowy VHM
MC129 Advance [ mm |

48HRC »
—Typ N 60 Z=6 ,,,5, H
Yl xR)

S || £
@ @ WJ30TF .P. r : : i : -

Narzedzie De . . . . . E
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
1 t  MC129-06.0A6B- 6 01 13 57 21 6 6 S
Di ) @ MC129-08.0A6B- 8 01 19 63 27 8 6 S
' ‘7“‘? MC129-10.0A6B- 10 01 22 72 32 10 6 S
h MC129-12.0A6B- 12 01 26 83 38 12 6 S
DIN 6535 HA MC129-14.0A6B- 14 015 26 83 38 14 6 S
MC129-16.0A6B- 16 015 32 92 44 16 6 S
MC129-20.0A6B- 20 015 38 104 54 20 6 S

Frezowanie katowe ag < 0,1 x D¢ | Przyktad zamodwienia dla gatunku WJ30TF: MC129-06.0A6B-WJ30TF
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D 67


http://product/MC129-06.0A6B-WJ30TF
http://product/MC129-08.0A6B-WJ30TF
http://product/MC129-10.0A6B-WJ30TF
http://product/MC129-12.0A6B-WJ30TF
http://product/MC129-14.0A6B-WJ30TF
http://product/MC129-16.0A6B-WJ30TF
http://product/MC129-20.0A6B-WJ30TF

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy VHM
MC111 Advance BN

5

TN

—TypN3D Z=4

o
N

Wi

= ==
(|| =7 |=2| ==~ [ - B -

K

Narzedzie D . . ' . X 5
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch Z =
1 t MC111.2.38A4D- 0,0937 0375 2,500 1,083 0,250 4 S
D; E MC111.3.18A4D- 01250 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
i ilz.;' ' MC111.4.76A4D- 0.1875 0,625 2,500 1,083 0,250 4 S
I MC111.6.35A4D- 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
Cylindrical shank MC111.7.94A4D- 03125 0812 3,000 1,437 0,375 4 S
MC111.9.53A4D- 0,3750 0,004 0,875 3,000 1,437 0,375 4 S
MC111.12.7A4D- 0,5000 0,006 1,000 3,500 1,717 0,500 4 S
MC111.15.9A4D- 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S
MC111.19.1A4D- 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S
Frezowanie rowkéw ap < 0,3 x D¢ | Frezowanie katowe ae < 0,3 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30TF: MC111.12.7A4D-WJ30TF
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D 68 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MC111.2.38A4D-WJ30TF
http://product/MC111.3.18A4D-WJ30TF
http://product/MC111.4.76A4D-WJ30TF
http://product/MC111.6.35A4D-WJ30TF
http://product/MC111.7.94A4D-WJ30TF
http://product/MC111.9.53A4D-WJ30TF
http://product/MC111.12.7A4D-WJ30TF
http://product/MC111.15.9A4D-WJ30TF
http://product/MC111.19.1A4D-WJ30TF

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy VHM
MC112 Advance [ mm |

B

it 2 || (G
e N
é } U P M K N S H 0
,@ H g WJ30TF oo o
Narzedzie ) " L 0 L 4 E
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z =
t MC112-06.3A4X- 6.3 100 64 6 4 S
d; MC112-08.3A4X- 83 8 100 64 8 4 S
MC112-10.3A4X- 10,3 01 10 150 110 10 4 S
i MC112-12.5A4X- 12,5 015 12 150 105 12 4 S
DIN 6535 HA

Frezowanie rowkéw ap < 0,5 x D¢ | Frezowanie katowe ag < 0,3 x D. | Tolerancja chwytu h6 w przypadku $rednicy chwytu d; <gt/> 10 mm | Przyktad zaméwienia dla
gatunku WJ30TF: MC112-06.3A4X-WJ30TF

WALTER
SELECT

Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Frezy katowe

D69



http://product/MC112-06.3A4X-WJ30TF
http://product/MC112-08.3A4X-WJ30TF
http://product/MC112-10.3A4X-WJ30TF
http://product/MC112-12.5A4X-WJ30TF

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy VHM
MC112 Advance [ mm |

LS ot

— Duzy zasieg
- Typ HSC 30 Z=4

0
N

48HRC| [
30° H ‘Rl

= ==
||| == =

Narzedzie D . L . 0 \ . . §
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
R\ d> MC112-04.0A4L050- 4 05 4 20 38 57 219 6 4 S
é N : | ] Jl MC112-06.0A4L100- 6 1 6 24 57 63 27 8 4 S
S L ! b Mc112-08.04L100- 8 1 8 29 7.6 72 32 10 4 S
5 I MC112-12.0A4L150- 12 15 12 36 11,4 83 38 12 4 S
h MC112-16.0A4L200- 16 2 16 42 15,2 92 44 16 4 S
DIN 6535 HA

Frezowanie rowkow a, < 05 x D¢ | Frezowanie katowe ap < 0,3 x D¢ | Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30TF: MC112-04.0A4L050-WJ30TF
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D70 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MC112-04.0A4L050-WJ30TF
http://product/MC112-06.0A4L100-WJ30TF
http://product/MC112-08.0A4L100-WJ30TF
http://product/MC112-12.0A4L150-WJ30TF
http://product/MC112-16.0A4L200-WJ30TF

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez katowy VHM
H4044918

Protostar®

— Duzy zasieg

— Typ Mini HSC 30 o f H48HRC »R
D | xR}

= =zZ==

Narzedzie h7 R Le s d h A 4
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm A
e 30° 15“\ H4044918-0.4-1 0.4 0,05 0.4 1 0.4 38 10 3 2
\'3 df fl’l) t  H4044918-0.4-2 0.4 0,05 0.4 2 0.4 38 10 3 2
= T U H4044918-0.4-4 0.4 0,05 0.4 4 0.4 38 10 3 2
*:l';; ' H4044918-0.5-1.25 05 0,05 05 1 05 38 10 3 2
4 H4044918-0.5-2.5 05 0,05 0.5 3 05 38 10 3 2
h H4044918-0.5-5 05 0,05 0.5 5 05 38 10 3 2
DIN 6535 HA H4044918-0.6-1.5 0.6 0,05 0.6 2 0.6 38 10 3 2
H4044918-0.6-3 0.6 0,05 0.6 3 0.6 38 10 3 2
H4044918-0.6-4.5 0.6 0,05 0.6 5 0.6 38 10 3 2
H4044918-0.8-2 0.8 0,05 0.8 2 08 38 10 3 2
H4044918-0.8-4 08 0,05 038 4 08 38 10 3 2
H4044918-0.8-6 0.8 0,05 08 6 08 38 10 3 2
H4044918-0.8-8 08 0,05 038 8 08 38 11,6 3 2
H4044918-1-10 1 01 1 10 1 60 32 3 2
H4044918-1-15 1 01 1 15 1 60 32 3 2
H4044918-1-2.5 1 01 1 3 1 38 10 3 2
H4044918-1-20 1 01 1 20 1 60 32 3 2
H4044918-1-5 1 01 1 5 1 60 32 3 2
H4044918-1-7.5 1 01 1 8 1 60 32 3 2
H4044918-1.5-15 15 015 15 15 15 60 32 3 2
H4044918-1.5-7.5 15 015 15 8 15 60 32 3 2
H4044918-2-10 2 0.2 2 10 2 60 32 3 2
H4044918-2-15 2 02 2 15 2 60 32 3 2
H4044918-2-20 2 0.2 2 20 2 60 32 3 2
H4044918-2-30 2 02 2 30 2 60 32 3 2
H4044918-2.5-12.5 25 0.25 25 13 25 60 32 3 2
H4044918-2.5-25 25 0.25 25 25 25 60 32 3 2
H4044918-3-15 3 03 3 15 3 60 32 3 2
H4044918-3-22.5 3 03 3 23 3 60 32 3 2
H4044918-3-30 3 03 3 30 3 60 32 3 2
Frezowanie rowkéw ap < 0,1 x D¢ | Frezowanie katowe a, < 0,05 x D¢
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe D71



e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
MC341 Supreme [ mm |

_ / 55HRC| |
I e H xR}
Z=zZ= =
M g @ WK40TZ QPQ r - - : - .

- N
Narzedzie 3 " L h 5 h L 4 3
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Z =

d2 MC341-06.0A4P- 6 01 10 16 55 57 21 6 4 S

;T * d; MC341-08.0A4P- 8 01 13 22 7.6 63 27 8 4 S

T«ch ¥ T MC341-10.0A4P- 10 01 16 28 9,5 72 32 10 4 S

l‘: MC341-12.0A4P- 12 01 19 33 11,4 83 38 12 4 S

1 MC341-16.0A4P- 16 015 26 42 15,2 92 44 16 4 S

DIN 6535 HA MC341-20.0A4P- 20 015 32 52 19 104 54 20 4 S

Frezowanie rowkow ap < 1,5 x D¢ | Frezowanie katowe @ < 0,5 x D¢ | Przyktad zamowienia dla gatunku WK40TZ: MC341-06.0A4P-WK40TZ

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D72 Frezy do narozy / wpustéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/MC341-06.0A4P-WK40TZ
http://product/MC341-08.0A4P-WK40TZ
http://product/MC341-10.0A4P-WK40TZ
http://product/MC341-12.0A4P-WK40TZ
http://product/MC341-16.0A4P-WK40TZ
http://product/MC341-20.0A4P-WK40TZ

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Petnoweglikowy frez do frezowania wgtebnego

MD344 Supreme [ mm |
S Ss ——

— Duzy zasieg Z=4

55HRC( [
- H xR}
£14 111 =

@@@ WK40TP .P.r:NiHo

£
N

- o
Narzedzie . R L I 4 h b s S
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Z =

R dz MD344-06.0W4B030C- 6 0.3 13 19 57 57 21 6 4 S

De ‘ :1 MD344-08.0W4B040C- 8 0.4 19 25 7.6 63 27 8 4 S

le—L¢ ! ¥ MD344-10.0W4B050C- 10 0,5 22 30 9,5 72 32 10 4 S

DI MD344-12.0W4B060C- 12 06 26 36 104 83 38 12 -

" MD344-16.0W4B080C- 16 0.8 32 42 15,2 92 44 16 4 S

DIN 6535 HB MD344-20.0W4B100C- 20 1 38 52 19 104 54 20 AN ]

Frezowanie rowkow ap < 1,5 x D¢ | Frezowanie katowe ae < 0,5 x D¢ | Przyktad zamowienia dla gatunku WK40TP: MD344-06.0W4B030C-WK40TP

WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do narozy / wpustéw D73


http://product/MD344-06.0W4B030C-WK40TP
http://product/MD344-08.0W4B040C-WK40TP
http://product/MD344-10.0W4B050C-WK40TP
http://product/MD344-12.0W4B060C-WK40TP
http://product/MD344-16.0W4B080C-WK40TP
http://product/MD344-20.0W4B100C-WK40TP

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow

MD340 Supreme [ mm |
St  ENSe———

— Duzy zasi = K o9RE Y
Y 28518 z=3 N H 38° \R 1
g @ P M K N S H 0
M \ ; | Ol% WK4OTP e o o °

Narzedzie D 4 g
h9 I L I d> h I h5 S
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
i i {  MD340-02.0A3PC- 2 01 5 8 19 57 21 6 3| &
D % MD340-03.0A3PC- 3 01 7 11 29 57 21 6 3| &
TkLC dt * MD340-04.0A3PC- 4 01 9 15 38 57 21 6 3| &
R'LH MD340-05.0A3PC- 5 01 11 16 48 57 21 6 3| @
" MD340-06.0A3PC- 6 012 13 19 5.7 57 21 6 3| &
DIN 6535 HA MD340-08.0A3PC- 8 0.16 18 25 7.6 63 27 8 3| &
MD340-10.0A3PC- 10 0.2 22 30 95 72 32 10 3| &
MD340-12.0A3PC- 12 0.24 26 36 114 83 38 12 3| &
MD340-16.0A3PC- 16 032 34 42 15.2 92 4k 16 3| &
MD340-20.0A3PC- 20 0.4 42 52 19 104 54 20 3| &
4 |} MD340-10.0W3PC- 10 0.2 22 30 95 72 32 10 3| &
De} % MD340-12.0W3PC- 12 | 024 | 26 36 114 83 38 12 3@
*kLC dt i MD340-16.0W3PC- 16 032 34 42 152 92 44 16 3| @
%'?AH MD340-20.0W3PC- 20 0.4 42 52 19 104 54 20 31

[

DIN 6535 HB

Frezowanie rowkéw ap < 2,0 x D¢ | Frezowanie katowe ag < 0,5 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WK40TP: MD340-02.0A3PC-WK40TP

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D74 Frezy do narozy / wpustéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/MD340-02.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-03.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-04.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-05.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-06.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-08.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-10.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-12.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-16.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-20.0A3PC-WK40TP
http://product/MD340-10.0W3PC-WK40TP
http://product/MD340-12.0W3PC-WK40TP
http://product/MD340-16.0W3PC-WK40TP
http://product/MD340-20.0W3PC-WK40TP

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow

MD340 Supreme BN
RS ——

_ / 55HRC P
23 \/H w | [\RJ
== =
&P || || = S - =x - EE

- o
Narzedzie B B wm L5 & . 3
Oznaczenie h9 inch inch inch inch inch inch inch inch Y4 =
jj ¥ ¥ MD340.1.58A3PC- 1/16" | 0,0625 0,164 | 0,246 | 0,059 | 2,000 | 0,583 | 0,250 3 S
D % MD340.2.38A3PC- 3/32" | 0,0937 | 0,004 | 0227 | 034 | 0,090 | 2500 | 1,083 | 0,250 3 S
T_ﬁ,_c dt i MD340.3.18A3PC- 1/8* | 01250 | 0,004 | 0,289 | 0,434 | 0119 | 2500 | 1,083 | 0,250 3 S
Rbu;» MD340.4.76A3PC- 3/16" | 01875 | 0,004 | 0414 | 0622 | 0178 | 2500 | 1,083 | 0,250 3 S
" MD340.6.35A3PC- 1/4" | 0,2500 | 0,005 | 0539 | 0,809 | 0,238 | 3000 | 1,437 | 0375 3 S
Cylindrical shank MD340.7.93A3PC- 5/16" | 03125 | 0,006 | 0,664 | 0996 | 0,297 | 3000 | 1437 | 0375 | 3 | @
MD340.9.53A3PC- 3/8" | 03750 | 0,007 | 0829 | 1,243 | 0356 | 3,000 | 1,437 | 0375 3 S
MD340.11.1A3PC- 7/16" | 0,4375 | 0,009 | 0954 | 143 0,416 | 3500 | 1,717 | 0,500 3 S
MD340.12.7A3PC- 1/2* | 0,5000 | 0,010 | 1,079 1,43 0,475 | 3,500 | 1,717 | 0,500 3 S
MD340.15.9A3PC- 5/8" 106250 | 0,013 | 1329 | 1535 | 0594 | 3,500 | 1,594 | 0,625 3 S
MD340.19.1A3PC- 3/4" 10,7500 | 0,015 | 1579 | 1,890 | 0713 | 4,000 | 1,969 | 0,750 3 S
Frezowanie rowkow ap < 2,0 x D¢ | Frezowanie katowe ap < 0,5 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WK40TP: MD340.1.58A3PC-WK40TP
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do narozy / wpustéw D75


http://product/MD340.1.58A3PC-WK40TP
http://product/MD340.2.38A3PC-WK40TP
http://product/MD340.3.18A3PC-WK40TP
http://product/MD340.4.76A3PC-WK40TP
http://product/MD340.6.35A3PC-WK40TP
http://product/MD340.7.93A3PC-WK40TP
http://product/MD340.9.53A3PC-WK40TP
http://product/MD340.11.1A3PC-WK40TP
http://product/MD340.12.7A3PC-WK40TP
http://product/MD340.15.9A3PC-WK40TP
http://product/MD340.19.1A3PC-WK40TP

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
MD340 Supreme BN

— Duzy zasieg Z=3

-~
w | [\RJ

= =
&P ||| || = T "“EB S mm

0
N

Narzedzie D 4 g
D, h9 R L I d> h I h5 3

Oznaczenie h9 inch inch inch inch inch inch inch inch z =

R o MD340.6.35A3P038C- 1/4" | 02500 | 0015 | 0539 | 0809 | 0238 | 3000 | 1437 | 0375 | 3 | &
D, : | :1 MD340.6.35A3P076C- 174" | 02500 | 0,030 | 0539 | 0,809 | 0238 | 3000 | 1437 | 0375 | 3 | &
Tl ! T MD340.9.53A3P038C- 3/8" | 03750 | 0,015 | 0829 | 1243 | 0356 | 3000 | 1437 | 0375 | 3 | &
DL MD340.9.53A3P076C- 3/8" | 03750 | 0,030 | 0829 | 1243 | 0356 | 3000 | 1437 | 0375 | 3 | &

" MD340.12.7A3P076C- 1/2" | 05000 | 0,030 | 0954 | 143 | 0475 | 3500 | 1717 | 0500 | 3 | @&

Cylindrical shank MD340.12.7A3P152C- 1/2° | 05000 | 0,060 | 0954 | 143 | 0475 | 3500 | 1717 | 0500 | 3 | @
MD340.19.1A3P076C- 3/4 | 07500 | 0,030 | 1,579 | 1890 | 0713 | 4000 | 1969 | 0750 | 3 | &

MD340.19.1A3P152C- 3/4 | 07500 | 0060 | 1,579 | 1890 | 0713 | 4000 | 1969 | 0750 | 3 | &

Frezowanie rowkéw ap < 2,0 x D¢ | Frezowanie katowe ag < 0,5 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WK40TP: MD340.12.7A3P076C-WK40TP

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D76 Frezy do narozy / wpustéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/MD340.6.35A3P038C-WK40TP
http://product/MD340.6.35A3P076C-WK40TP
http://product/MD340.9.53A3P038C-WK40TP
http://product/MD340.9.53A3P076C-WK40TP
http://product/MD340.12.7A3P076C-WK40TP
http://product/MD340.12.7A3P152C-WK40TP
http://product/MD340.19.1A3P076C-WK40TP
http://product/MD340.19.1A3P152C-WK40TP

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
MD340 Supreme [ mm |

— Duzy zasieg Z=4 K HSSHRC »RJ
g = \/ st | |
ﬁfg%za P M K N s H 0
M ‘ ‘ O% WK4OTP e o
Narzedzie Dc 4 5
h9 1 L 15 d; h I h5 3
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
{ t  MD340-03.0A4BC- 3 01 9 29 57 21 6 L | B
D % MD340-04.0A4BC- 4 01 7 1 38 57 21 6 L | B
TkLCa dﬁ * MD340-05.0A4BC- 5 01 8 14 48 57 21 6 L | B
:',34: MD340-06.0A4BC- 6 012 10 16 5.7 57 21 6 L | B
" MD340-08.0A4BC- 8 016 19 25 7.6 63 27 8 L | B
DIN 6535 HA MD340-10.0A4BC- 10 02 22 30 95 72 32 10 4 S
MD340-12.0A4BC- 12 0.24 26 36 114 83 38 12 L | B
MD340-14.0A4BC- 14 0.28 26 36 133 83 38 14 L | B
MD340-16.0A4BC- 16 032 32 42 15.2 92 bb 16 L | B
MD340-18.0A4BC- 18 0.36 32 42 171 92 b 18 L | B
MD340-20.0A4BC- 20 04 38 52 19 104 54 20 L | B
i { ¥ MD340-10.0W4BC- 10 02 22 30 95 72 32 10 L | B
;3 % \MD340-12.0W4BC- 12 0.24 26 36 1L4 83 38 12 LB
Ep— cfz * MD340-14.0W4BC- 14 0.28 26 36 133 83 38 14 L | B
%'?4H MD340-16.0W4BC- 16 032 32 42 15.2 92 " 16 L | B
" MD340-18.0W4BC- 18 0.36 32 42 171 92 " 18 L | S
DIN 6535 HB MD340-20.0W4BC- 20 04 38 52 19 104 54 20 -

Frezowanie rowkéw ap < 1,5 x D¢ | Frezowanie katowe ae < 0,5 x D¢ | Przyktad zamowienia dla gatunku WK40TP: MD340-03.0A4BC-WK40TP

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ - $rednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Frezy do narozy / wpustéw

D77



http://product/MD340-03.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-04.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-05.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-06.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-08.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-10.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-12.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-14.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-16.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-18.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-20.0A4BC-WK40TP
http://product/MD340-10.0W4BC-WK40TP
http://product/MD340-12.0W4BC-WK40TP
http://product/MD340-14.0W4BC-WK40TP
http://product/MD340-16.0W4BC-WK40TP
http://product/MD340-18.0W4BC-WK40TP
http://product/MD340-20.0W4BC-WK40TP

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
MD340 Supreme BN

_ / 55HRC -
2= I H % xR}
== =

M@@ WK4OTP .P.r : : i 5

- o

Nanglee D, E; h1 Lc I3 dz h A :é g

Oznaczenie h9 inch inch inch inch inch inch inch inch Z =

1 ' ¥ MD340.6.35A4DC- 1/4" | 0,2500 | 0,005 | 0405 | 0,607 | 0,238 | 3000 | 1437 | 0375 4 S

D o MD340.7.93A4DC- 5/16" | 0,3125 | 0,006 | 0,506 | 0,759 | 0,297 | 3,000 | 1,437 | 0375 4 S

T«*Lc dz i MD340.9.53A4DC- 3/8" | 03750 | 0,007 | 0,608 | 0911 | 0,356 | 3,000 | 1437 | 0375 4 S

:If4: MD340.12.7A4DC- 1/2* | 05000 | 0,010 | 0,810 | 1,215 | 0,475 | 3500 | 1,717 | 0,500 4 S

H MD340.15.9A4DC- 5/8" 106250 | 0,013 | 1013 | 1,519 | 0594 | 3500 | 1,594 | 0,625 4 S

Cylindrical shank MD340.19.1A4DC- 3/4* | 07500 | 0,015 | 1,215 | 1,822 | 0713 | 4,000 | 1,969 | 0750 AN )
Frezowanie rowkéw ap < 1,5 x D¢ | Frezowanie katowe ae < 0,5 x D¢ | Przyktad zaméwienia dla gatunku WK4OTP: MD340.12.7A4DC-WK40TP

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

D78 Frezy do narozy / wpustéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/MD340.6.35A4DC-WK40TP
http://product/MD340.7.93A4DC-WK40TP
http://product/MD340.9.53A4DC-WK40TP
http://product/MD340.12.7A4DC-WK40TP
http://product/MD340.15.9A4DC-WK40TP
http://product/MD340.19.1A4DC-WK40TP

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
MD340 Supreme [ mm |

|IUJl:ILTEI=l

g\-ﬂ::- ‘_:'wr.;'rm-u. f\?‘ﬁ N
— Duzy zasieg Z=4 (/ HSSHRC K»RJ
= = 3941°
e P M K N s H 0
M ‘ % ‘ O% WK4OTP e o
- o
Narzedzie e R L . " n L s 3
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
R d MD340-03.0A4B020C- 3 02 5 9 29 57 21 6 AN
Ds . :1 MD340-03.0A4B050C- 3 05 5 9 29 57 21 6 -]
e ! T MD340-04.0A4B020C- 4 02 7 11 38 57 21 6 L&
iﬁ: MD340-04.0A4B050C- 4 05 7 11 38 57 21 6 L&
" MD340-05.0A4B050C- 5 05 8 14 48 57 21 6 )
DIN 6535 HA MD340-05.0A4B100C- 5 1 8 14 48 57 21 6 AN )
MD340-06.0A4B050C- 6 05 10 16 57 57 21 6 )
MD340-06.0A4B100C- 6 1 10 16 5.7 57 21 6 PN
MD340-08.0A4B050C- 8 05 19 25 76 63 27 8 AN )
MD340-08.0A4B100C- 8 1 19 25 76 63 27 8 AN
MD340-08.0A4B200C- 8 2 19 25 76 63 27 8 AN )
MD340-10.0A4B050C- 10 05 22 30 95 72 32 10 -]
MD340-10.0A4B100C- 10 1 22 30 95 72 32 10 AN
MD340-10.0A4B200C- 10 2 22 30 95 72 32 10 AN
MD340-12.0A4B050C- 12 0.5 26 36 1L4 83 38 12 AN
MD340-12.0A4B100C- 12 1 26 36 1L4 83 38 12 AN
MD340-12.0A4B200C- 12 2 26 36 1L4 83 38 12 AN
MD340-16.0A4B050C- 16 05 32 42 152 92 b 16 AN
MD340-16.0A4B100C- 16 1 32 42 152 92 bh 16 AN
MD340-16.0A4B200C- 16 2 32 42 152 92 4h 16 AN
MD340-20.0A4B100C- 20 1 38 52 19 104 54 20 AN
MD340-20.0A4B200C- 20 2 38 52 19 104 54 20 AN
MD340-20.0A4B400C- 20 4 38 52 19 104 54 20 AN
R d MD340-10.0W4B050C- 10 05 22 30 95 72 32 10 -]
Ds * :1 MD340-10.0W4B100C- 10 1 22 30 95 72 32 10 AN
T T MD340-10.0W4B200C- 10 2 22 30 95 72 32 10 )
R'?“H MD340-12.0W4B050C- 12 05 26 36 114 83 38 12 -
" MD340-12.0W4B100C- 12 1 26 36 1L4 83 38 12 )
DIN 6535 HB MD340-12.0W4B200C- 12 2 26 36 114 83 38 12 AN )
MD340-16.0W4B050C- 16 05 32 42 15.2 92 4h 16 AN
MD340-16.0W4B100C- 16 1 32 &2 15.2 92 4b 16 PN
MD340-16.0W4B200C- 16 2 32 42 15.2 92 4h 16 AN )
MD340-20.0W4B100C- 20 1 38 52 19 104 54 20 AN )
MD340-20.0W4B200C- 20 2 38 52 19 104 54 20 AN )

Frezowanie rowkow ap < 1,5 x D¢ | Frezowanie katowe ae < 0,5 x D¢ | Przyktad zamowienia dla gatunku WK40TP: MD340-03.0A4B020C-WK40TP

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ - $rednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Frezy do narozy / wpustéw

D79



http://product/MD340-03.0A4B020C-WK40TP
http://product/MD340-03.0A4B050C-WK40TP
http://product/MD340-04.0A4B020C-WK40TP
http://product/MD340-04.0A4B050C-WK40TP
http://product/MD340-05.0A4B050C-WK40TP
http://product/MD340-05.0A4B100C-WK40TP
http://product/MD340-06.0A4B050C-WK40TP
http://product/MD340-06.0A4B100C-WK40TP
http://product/MD340-08.0A4B050C-WK40TP
http://product/MD340-08.0A4B100C-WK40TP
http://product/MD340-08.0A4B200C-WK40TP
http://product/MD340-10.0A4B050C-WK40TP
http://product/MD340-10.0A4B100C-WK40TP
http://product/MD340-10.0A4B200C-WK40TP
http://product/MD340-12.0A4B050C-WK40TP
http://product/MD340-12.0A4B100C-WK40TP
http://product/MD340-12.0A4B200C-WK40TP
http://product/MD340-16.0A4B050C-WK40TP
http://product/MD340-16.0A4