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W ten sposob mozna znalezc¢ i zamowic
odpowiednie rozwigzanie narzedziowe:

Osobiscie — na catym sSwiecie
Mozna skontaktowac sie z nami telefonicznie, za pomoca faksu lub poczty elektronicznej. Dane kontaktowe
lokalnej osoby kontaktowej mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej: walter-tools.com

= Hybrydowe katalogi i broszury firmy Walter

X odzwierciedlajg kompletna oferte standardowa naszych marek specjalistycznych Walter, Walter Titex,
W Walter Prototyp i Walter Multiply — w wersji drukowanej lub elektronicznej: ze schematami programu,

“!,, danymi produktéw, parametrami skrawania i innymi informacjami. Z linkami do naszej nawigacji w zakresie

obrébki skrawaniem Walter GPS lub do Walter TOOLSHOP z mozliwoscig bezposredniego zamawiania.

Pod adresem walter-tools.com mozna szybko i komfortowo wyszukac¢ w trybie online produkty Walter i zamoéwic¢ je —
poprzez smartfon, tablet lub komputer.
Zalety: bezposredni dostep z kazdego urzadzenia konnicowego z optymalnym sposobem wyswietlania — w kazdej chwili!

e ST Walter GPS Walter Innotime®

Wyszukiwanie wedtug narzedzia Wyszukiwanie wedtug zastosowania Wyszukiwanie wedtug elementu

W internetowym katalogu Walter produkty ~ Walter GPS pozwala w kilku krokach Walter Innotime® umozliwia znalezienie
mozna znalez¢ w oparciu o tradycyjna znalez¢ rozwigzanie w zakresie obrobki najbardziej ekonomicznego rozwigzania
strukture naszego katalogu produktow, skrawaniem w odniesieniu do danego w zakresie obrdébki danego elementu:

a takze z wykorzystaniem funkgji filtrowania elementu, zaréwno w trybie on- jak z uwzglednieniem wszystkich niezbednych
i wyszukiwania. Zintegrowano réwniez: i offline — a w razie potrzeby przetrans- narzedzi, etapow obrobki i parametrow.
funkcje zakupow oraz linki do rysunkow ferowac go do Walter TOOLSHOP! Wystarczy zatadowa¢ model 3D.

i modeli.

R

' Walter TOOLSHOP & EDI
Walter TOOLSHOP zapewnia klientom mozliwos¢ szybkiego
; ,) ( pozyskiwania informacji i dokonywania zamaéwien. Za posrednictwem
® @ EDI (Electronic Data Interchange) mozliwa jest ponadto wymiana

dokumentdw (np. zamdwien) — tgcznie z mozliwoscig zamawiania

TOULSHDP EDI BzB narzedzi specjalnych.




E - Oprawki

E1l - Oprawki state

Oprawki state Program Strony z informacjami zamdwieniowymi
Uchwyty mocujace Walter Capto™ E 10 E 18
Oprawki Walter Capto™ E11 E 24
Oprawki VDI, jednoczesciowe E13 E 43
Oprawki specyficzne dla maszyny, jednoczesciowe E 14 E 37
gg:r\:dia c;juoa\all):/itfczader Accure-tec, z thumieniem E15 E L4
Wytaczadta — gtowica wymienna QuadFit E16 E52
Oprawki obrotowe Program Strony z informacjami zamdowieniowymi
Oprawki Walter Capto™ E53 E70
Oprawki Walter NCT E 55 EQ0
Oprawki ScrewFit do gtéwek czofowych E 58 E 112
Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich E 60 E 136
Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK E 61 E 142
Accure-tec — oprawki do frezéw z tlumieniem drgan E 65 E 180
Modutowe uchwyty do gtowic frezarskich E 67 E 190
Nagrania MTS E 68 E 196

E3 - Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie

Bnmekiypgdtyigosazenie dodatkowe - Program Strony z informacjami zamaéwieniowymi

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogéInie E 209 E 211

E3



Technologie w firmie Walter

((( Accure-tec®

Drion-tec®

Groov-tec™

Krato-tec®

Tiger-tec®

Tiger-tec®Silver

Thread-tec™

Thrill-tec™

Walter BLAXX

Opatentowana przez firme Walter technologia Accure-tec®, stosowana w wytaczadtach oraz
oprawkach do frezowania, zapewnia maksymalne ttumienie drgan. To idealne rozwigzanie w
przypadku prac zwigzanych z toczeniem, frezowaniem i wierceniem przy duzym wysiegu narzedzia.

Drion-tec® to nazwa nadana rozwigzaniom firmy Walter w zakresie narzedzi wiertarskich z wymienna
krawedzig skrawajacg — z ptytkami skrawajacymi oraz z ptytkami wymiennymi. Wiertfa Drion-tec®
wyrozniajg sie efektywnoscig kosztowa, wysoka precyzja i uniwersalnym zastosowaniem. Dzigki
szerokiej gamie produktéw idealnie nadaja sie do specjalistycznej produkcji masowe), a takze do
specyficznych zastosowan i mieszanych proceséw produkcyjnych.

Groov-tec™ to najnowsza generacja wysokowydajnych narzedzi skrawajacych firmy Walter.
Charakteryzuja sie one maksymalng stabilnoscia, ktéra umozliwia uzyskanie wysokich parametrow
skrawania i prowadzi do maksymalnego wydtuzenia zywotnosci oprawki i ptytek skrawajacych.
Jednoczesnie systemy te maksymalizujg niezawodnos$¢ procesu dzieki kontrolowanemu tamaniu
Wioréw.

Krato-tec® to unikalna technologia powlekania firmy Walter do narzedzi petnoweglikowych. Jej rdzen
stanowi wyjatkowo odporna na ztamania wielowarstwowa powtoka AITiN z teksturowang warstwa
wierzchnia. Specjalna architektura warstw jest wysoce odporna na zuzycie i przyleganie, nawet przy
wysokich predkosciach skrawania, dzieki czemu narzedzia majg uniwersalne zastosowanie.

Tiger-tec® Gold, nowa generacja unikalnych powtok ptytek skrawajacych Walter, umozliwia maksymalny
okres uzytkowania i bezpieczenstwo proceséw. Nowe gatunki s oparte na technologii PVD, CVD lub
ULP, w zaleznosci od zastosowania. Unikalne wiasciwosci pokrycia, chronione wieloma patentami,
gwarantuja najlepsza ochrone przed formami zuzycia, maja decydujacy wptyw na trwatosc i zapewniaja
wyjatkowa wydajnosc.

W postaci Tiger-tec® Silver firma Walter oferuje jedyng w swoim rodzaju technologie pokrywania
ptytek skrawajacych. Specjalna warstwa tlenku aluminium o zoptymalizowanej strukturze redukuje
zuzycie podczas toczenia, frezowania i wiercenia, a takze zwieksza wytrzymatosc¢ i odpornosc na
dziafanie temperatury — w celu zapewnienia wyzszych parametrow skrawania.

Thread-tec™ odnosi sie do narzedzi do gwintowania firmy Walter, charakteryzujacych sie wysoka
wydajnoscia i niezawodnoscig procesu. Thread-tec™ taczy w sobie najnowsze osiggniecia tech-
niczne i sprawdzone wiasciwosci w zakresie geometrii narzedzi i pokryc, tworzac kompleksowa
game produktéw o wszystkich wymiarach i tolerancjach. Odpowiednie do kazdego zastosowania -
gwintowania, wygniatania czy frezowania gwintow.

Wiertta cyrkulacyjne / frezy do gwintéw Thrill-tec™ tgcza trzy funkcje w jednym narzedziu i operacji:
fazowanie, wiercenie otworéw pod gwint i gwintowanie. Specjalne potaczenie substratu, pokrycia

i geometrii zapewnia narzedziom dtuga trwatos¢. Pofaczenie kilku etapéw obrobki umozliwia
ekstremalne skrocenie czasu obrobki i oszczedza zaréwno narzedzia, jak i przestrzen magazynowa.

Walter BLAXX to wzdr frezéw nowej generacji: dzieki specjalnej obrébce powierzchni korpusy frezéw
sg niezwykle wytrzymate. Systemy frezowania ze stycznymi gniazdami sa wyposazone w plytki
skrawajgce Tiger-tec®. Narzedzia oznaczone jako ,Walter BLAXX" stanowig pofaczenie wysokiej
odpornosci na Scieranie z niedoscignionymi parametrami wydajnosci.



Walter Apress

Walter Precision XT

Walter Boring XT

Technologia XD

Xill-tec®

Xtra-tec®

Xtra-tec®XT

X-treme Evo

Walter Xpress to niewiarygodnie szybka ustuga zamawiania i dostarczania wysokiej jakosci narzedzi
specjalnych, ktorg oferuje Walter Multiply. Dostepnosc ok 10 000 wariantéw narzedzi; Czas dostawy
maks. 2-4 tygodnie od przyjecia zamdwienia. Proces zamawiania jest jasny i gwarantuje petne bez-
pieczenstwo planowania. W przypadku wszystkich zapytan przygotowujemy kalkulacje i udzielamy
odpowiedzi w ciggu 24 godzin.

Narzedzia do wytaczania precyzyjnego s3 stosowane zawsze wtedy, gdy istniejgcy otwdr wymaga
wykonczenia lub konieczna jest optymalizacja precyzji jego wykonania: np. przez korekte pozycjonowa-
nia, zawezenie tolerancji wiercenia lub poprawe jakosci powierzchni. Wytaczanie precyzyjne jest
najczesciej wykonywane przy gtebokosciach skrawania < 0,5 mm (0,020 cala).

Narzedzia do wytaczania zgrubnego s uzywane do poszerzania istniejacego otworu. W tym
przypadku chodzi przede wszystkim o usuwanie materiatu. Poszerzany otwor zostaje poddany
wczesniej obrébce mechanicznej lub powstaje w wyniku odlewania lub kucia. Narzedzi do wytaczania
zgrubnego mozna uzywac takze do wytaczania z przemieszczeniem promieniowym lub wytaczania
stopniowego.

Petnoweglikowe narzedzia wiertarskie Walter Titex sg uznawane za dokfadne, wydajne i ekonomiczne
podczas wiercenia w niemal wszystkich materiatach. Technologia XD Walter Titex umozliwia
wiercenie gtebokich otwordw bez wycofywania do 70 x Dc, przy najwyzszej precyzji i optacalnosci
ekonomicznej.

Xill-tec®, frezy petnoweglikowe z serii produktéw MC230 Advance, s3 elementem niezwykle szerokiego
asortymentu firmy Walter: z réznorodnymi wymiarami, liczbg zebdw i wariantami chwytu.

Oznacza to, ze uzytkownik jest doskonale przygotowany na wszystkie mozliwe operacje frezowania

i materiaty ISO. Uniwersalne zastosowanie z zachowaniem najwyzszej jakosci.

Frezy i wiertta z ptytkami skrawajacymi Xtra-tec® umozliwiajg niezwykle miekkie przejscie narzedzia

i najlepsza jakos¢ powierzchni — w niemal kazdym materiale. Plytki skrawajace o superpozytywowej
geometrii oraz z pokryciem Tiger-tec® majg wyjatkowo korzystny stosunek twardosci do wytrzymatosci.
W celu zapewnienia maksymalnej wydajnosci produkcji i bezpieczenstwa procesu.

Xtra-tec® XT to najnowsza generacja narzedzi frezarskich Walter. Jako technologia , Xtended”
Xtra-tec® otwiera catkowicie nowa perspektywe wydajnosci produkciji oraz bezpieczenstwa procesu.
Obejmuje to niemal wszystkie operacje frezarskie we wszystkich standardowych grupach materiatow.
Zaskakujgco duza stabilnos¢, wydajnosc produkcji i efektywnos¢ ekonomiczna — i dzieki Walter Green
z kompensacjg emisji CO,,

Wiertta pelnoweglikowe X-treme Evo DC260 i DC160 Advance, a takze X-treme Evo Plus DC180 Supreme
i X-treme Evo 3 DC183 Supreme zapewniaja ,wiercenie nowej generacji’, o ktérym mowi firma Walter.
Wszechstronne zastosowanie do réznych materiatoéw i koncepcji maszyn — z wyjatkowa trwatoscia,
wydajnoscig produkcji i bezpieczenstwem procesu.



Technologie w firmie Walter (ciag dalszy)

Walter
Capto?’
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ConeFit

P}

ScrewfFit

Dl )

QuadFit

SmartLock

Walter Capto™ to modutowy system oprawek narzedziowych. Nadaje sie do wszelkich prac — toczenia, frezowania,
wiercenia i gwintowania. Wieloboczny stozek zgodny z norma I1SO bardzo dobrze przyjmuje momenty skrecajace
i zginajace, zapewniajac optymalng powtarzalnosc.

Walter ConeFit to niezwykle elastyczny, petnoweglikowy system frezowania, obejmujacy szerokie spektrum
wysokowydajnych gtowic wymiennych oraz rézne warianty chwytéw. Stozkowy gwint centruje sie samoczynnie,
zapewniajac najwyzsza stabilnos¢ i doktadnos¢ ruchu obrotowego.

Uzytkownicy Walter ScrewFit korzystajg z zalet maksymalnej elastycznosci. Modutowe zfgcze nadaje sie do
roznych oprawek, a takze réznych srednic i dtugosci narzedzi do frezowania i wiercenia.

Precyzyjnie szlifowane ztacze QuadFit z powierzchnig stozkowa i pomocniczg wyrézniajg wykonane w technologii
Walter Accure-tec® wytaczadfa z ttumieniem drgan, przeznaczone do toczenia oraz toczenia gwintdw. Obracany
0 180° system wymiennych gtowic umozliwia szybkg wymiane narzedzia z maksymalng doktadnoscia.

Podczas operacji toczenia i rowkowania w punkcie powstawania wiorow dziata precyzyjne chtodzenie firmy Walter.
Podwajny strumien chtodziwa trafia doktadnie na powierzchnie przytozenia i powierzchnie natarcia. W przypadku
operacji wiercenia wylot strumienia chtodziwa przesuwa sie w poblizu krawedzi skrawajacej. Zapewnia to dtuzsza
trwatosc, lepsze famanie widra, odprowadzanie widrdw oraz wieksza efektywnosc i wyzszg jakosc.

Walter DeVibe to technologia antywibracyjna dla frezéw do gwintéw. U jej podstaw lezy “faza uspokajajaca”, ktdra
zmniejsza kat przytozenia na powierzchni czotowej. To wspiera narzedzie poprzez zminimalizowanie wibracji. DeVibe
zapewnia wyzszg jakoS¢ powierzchni i parametrow skrawania, szczegdlnie w przypadku metrycznych gwintéw drobno-
zwojnych - niezaleznie od warunkéw mocowania, zmieniajacych sie parametréw skrawania lub strategii frezowania.

.Flash” oznacza specjalne frezy petnoweglikowe do frezowania z duzym posuwem. Geometria czotowa zmniejsza
grubos$¢ widra ,,h” i umozliwia bardzo wysokie posuwy na ostrze. Wystepujace sity sg skierowane osiowo w kierun-
ku mocowania narzedzia, co stabilizuje proces obrobki.

W przypadku oprawek tokarskich Walter z opcja ,SmartLock” sruba zaciskowa moze by¢ obstugiwana z boku.
Umozliwia to fatwa i szybka wymiane ptytek w maszynie. Czasy wymiany ulegajg znacznemu skroceniu. Oprawki
sg polecane do stosowania w maszynach do toczenia wzdtuznego i wielowrzecionowych.
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Struktura nowego katalogu zbiorczego Walter

Nowy katalog zbiorczy firmy Walter w formie e-papieru przejrzyscie prezentuje informacje o produktach i zastosowaniach i zawiera
bezposredni link do katalogu online.

Milling tools with indexable inserts —l |IUJI=IL'|'EQ

Face milling cutters

s 4 > e
4 4 i 4
% i #
4 14 L
Machining
Lead angle k 45° 45° 45° 45°
”
S M5009 M3024 F4045
De ti
EELELED Xtra-tec® XT LD Walter BLAXX Xtra-tec®
Diameter range [mm] [inch] 40-160 1,500-6,000 20-160 0.750-6,000 40-160 2.000-6,000 63-160 —
Boring bar/adaptor type
DIN1835B
Shell mill mount DIN 138 v 4 v v v v v
ScrewFit v
Cylindrical shank v v
Cylindrical modular
Steep taper
HSK
NCT
P Steel oo oo oo
M Stainless steel oo oo oo
K Castiron o0 (1) (1] (1]
N NF metals oo oo
S Materials with difficult cutting properties o0 oo oo
H Hard materials . . .
0 Other L] L]
f
D DD ©0 @
4 L
SN.X. SD. XN.U0705.
XNGX...ANN SDHX XNGX0705.
Number of cutting edges 8/2 411 /2
Max. depth of cut [mm] 5-6 45-65 4-6
Page in catalogue 390 394
QR code
www.walter-tools.com/woc/ M5009 M4003
WALTER SELECT @@ Primary application @ Other application

Face milling cutters 329

Szybki przeglad produktéw, z zastosowaniami, materiatami i kodami QR

W przegladzie produktéw znajduja sie ikony zastosowan, zdjecia produktow i spektrum materiatéw, do ktérych mozna je
stosowac, a takze warianty chwytu, systemy mocowania oraz inne wazne informacje. W ten sposob mozna szybko sprawdzi¢, kto-
ry produkt jest potrzebny, i uzyska¢ szczegotowe informacje na jego temat bezposrednio po zeskanowaniu odpowiedniego kodu
QR lub po wklejeniu podanego linku do przegladarki internetowe.

m Narzedzia z tym oznaczeniem naleza do innowacji produktowych i sa uwzglednione w przegladzie produktow.

R Ptytki skrawajace i narzedzia oznaczone czerwonymi symbolami stanowig nowos¢ w programie i sg wyréznione
* tym oznaczeniem.
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Oprawki state

Oprawki Walter Capto™

Uchwyty mocujace VDI DIN
69880

Oznaczenie TYP 2030 / 2040 / 2050 / 2060

Po stronie maszyny VDI DIN 69880
Po stronie narzedzia C3-C6
Strona w katalogu E 18

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ TYP2030

E10 Uchwyty mocujace Walter Capto™

Uchwyty mocujace

Typ 2080 / 2085

Chwyt kwadratowy

C3-C5

TYP2080

Uchwyty mocujace Uchwyty mocujace

Typ 2000 TYP 2090

Chwyt walcowy z powierzchnig Mocowanie przy pomocy tulei

mocujacy rozpreznej
G3-05 C3-C8
EZ21 E 23

TYP3000 TYP2090


https://www.walter-tools.com/woc/TYP2030?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2080?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/TYP3000?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2090?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
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Oprawki Walter Capto™

Master MAS-BT JIS B 6339

Master HSK DIN 69893-1 A Master DIN 69871 AD/B AD/B Master DIN 69871 AD/B
Oznaczenie AB584-HSK-MASTER C.-390B.140 C.-390B.55 + C.-390B.58 C.-390B.540 + C.-390.540
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C8
Strona w katalogu E 70 E71 E72 E73

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AB584-HSK-MASTER C-390B-140 C-390B-55 C-390B-540
-
Master MAil'ﬁ;J's B 6339 Master ASME B5.50 Przedtuzka Redukcje
Oznaczenie C.-390B.555 + C.-390B.558 C.-A390B.45 C.-391.01 C.-391.02
Po stronie maszyny JISB 6339 AD/B ASME B 5.50 Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623
Po stronie narzedzia C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C6
Strona w katalogu E 74 E75 E 76 E 77
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ C-390B-555 C-A390B-45 C-391-01 C-391-02

Oprawki Walter Capto™ E1l


https://www.walter-tools.com/woc/AB584-HSK-MASTER?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-01?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-02?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
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Oprawki state

Oprawki Walter Capto™

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka osiowa

C.-ASH

Walter Capto™ wg ISO 26623

20x 20 - 3/4x 3/4

Walter Capto™ - oprawka
osiowa

A2120-C...-P

Walter Capto™ wg 1SO 26623

20x 20 - 25x 25

Oprawka promieniowa

C.-ASHA

Walter Capto™ wg I1SO 26623

32x25-32x32

Walter Capto™ - oprawka
promieniowa

A2121-C...-P

Walter Capto™ wg I1SO 26623

20x 20 - 25x 25

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

A3000-C

Walter Capto™ wg I1SO 26623

Q25 - 050

A2120-C-P

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

A3001-C

Walter Capto™ wg I1SO 26623

QL60 - QL8O

E12 Oprawki Walter Capto™

A2121-C-P


https://www.walter-tools.com/woc/C-ASH?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-ASHA?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki state

Oprawki VDI, jednoczesciowe

Master VDI DIN 69880

Oznaczenie AK135M
Po stronie maszyny VDI DIN 69880
Po stronie narzedzia 80
Strona w katalogu E 37

Kod QR

AK135M

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka VDI - listwy do
przecinania DIN 69880

Oznaczenie A2111-V...-P
Po stronie maszyny VDI DIN 69880
Po stronie narzedzia 26R - 32R
Strona w katalogu E 42

Kod QR

A2111-V-P

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka VDI — narzedzia z
chwytem DIN 69880

A2120-V...-P

VDI DIN 69880

20x20-25x25

A2120-V-P

W

Oprawka VDI — narzedzia z
chwytem DIN 69880

A2121-V...-P

VDI DIN 69880

20x 20 - 25x 25

A2121-V-P

— |IUJl=ILTEI=I

T

Oprawka VDI - listwy do
przecinania DIN 69880

A2110-V...-P

VDI DIN 69880

26R - 32R

A2110-V-P

Oprawki VDI, jednoczesciowe E13


https://www.walter-tools.com/woc/AK135M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-V-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-V-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-V-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A2111-V-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawki dostosowane do mas-
zyn, jednoczesciowe

Oprawka do ostrzy do
przecinania BMT

Oznaczenie A2110-BT...-P
Po stronie maszyny BMT

Po stronie narzedzia 26R - 32R
Strona w katalogu E 43

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A2110-BT-P

E 14 Oprawki specyficzne dla maszyny, jednoczesciowe


https://www.walter-tools.com/woc/A2110-BT-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki state

— |IUJl=ILTEI=I

Oprawka do wytaczadet Accure-tec®, z ttumieniem drgan — QuadFit™

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka z chwytem walcowym Oprawka z chwytem walcowym
— z ttumieniem wibracji — z ttumieniem wibracji

A3000 A3001

Chwyt walcowy z powierzchnig Chwyt walcowy

mocujacy
025 - 050 QL60 - QL100
E 48 E 49

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

A3000-C

Walter Capto™ wg IS0 26623

Q25 - 050

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

A3001-C

Walter Capto™ wg IS0 26623

QL60 - QL8O

Oprawka HSK-T - z
ttumieniem wibracji

Oprawka HSK-T - z
ttumieniem wibracji

A3000-HSK-T A3001-HSK-T

HSK DIN 69893-7 HSK DIN 69893-7

025 - Q50 QL60 - QL8O

A3000-HSK-T

A3001-HSK-T

Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit

E15



https://www.walter-tools.com/woc/A3000?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A3001?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Prety do wytaczania - QuadFit

Chwyt cylindryczny - QuadFit

Oznaczenie A2100

Po stronie maszyny Chwyt walcowy z powierzchnig

mocujaca
Po stronie narzedzia Q40 - QL60
Strona w katalogu E 52

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A2100

E 16 Wytaczadta — gtowica wymienna QuadFit


https://www.walter-tools.com/woc/A2100?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

_|||IUJI=II_TEI=I

E17



e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Uchwyty mocujace VDI DIN 69880
TYP 2030 / 2040 / 2050 / 2060 [ mm |

- Wymiana reczna

- DINISO 10889
Narzedzie Wiel- I I3 I Is by bz h ha b
Oznaczenie kos¢ d; mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(3-LC2030-41020M 3 VDI30 20 41 60 A 57 38 30
(3-RC2030-41020M (5] VDI30 20 41 60 74 57 38 30
C4-LC2040-51040M C4 VDI40 40 51 75 86 75 60 38
C4-RC2040-51030M C4 VDI40 30 51 75 86 75 54 38
(5-LC2040-53040M 5 VDI40 40 53 85 99 82 53 41
(5-LC2050-53040M 5 VDI50 40 53 85 99 86 65 43
(5-LC2060-43040M 5 VDI6O 40 43 75 99 94 76 53
VDI DIN 69880 (5-RC2040-53030M 5 VDI40 30 53 85 99 82 47 41
(5-RC2040-53040M 5 VDI40 40 53 85 99 82 53 41
(5-RC2050-53030M 5 VDI50 30 53 85 99 86 53 43
(5-RC2060-43040M 5 VDI6O 40 43 75 99 94 76 53
C6-LC2060-53040 C6 VDI6O 40 53 95 122 105 70 53
C6-RC2060-53040 C6 VDI60 40 53 95 122 105 70 53
(3-LC2030-00060M (5] VDI30 60 44 50 38 61 34
(3-RC2030-00060M 3 VDI30 60 44 50 38 61 34
*|5.* C4-LC2040-00075M C4 VDI40 75 53 75 48 75 38
I C4-RC2040-00075M C4 VDI40 75 53 75 48 75 38
C4-RC2050-00065M C4 VDI50 65 39 70 48 83 42
(5-LC2040-00085M 5 VDI40 85 72 75 64 82 41
C5-LC2050-00085M 5 VDI50 85 61 83 64 90 45
VDI DIN 69880
(5-RC2040-00085M 5 VDI40 85 72 75 64 82 41
(5-RC2050-00085M c5 VDI50 85 61 83 64 90 45
(5-RC2060-00075M 5 VDI60 75 16 80 64 82 58
C6-LC2060-00095 C6 VDI6O 95 50 84 84 105 58
(6-RC2060-00095 C6 VDI60 95 50 84 84 105 58

Rysunek przedstawia wersje prawa

Wskazéwka: W celu ochrony uchwytu wielobocznego nalezy wyposazy¢ uchwyty mocujace w ostony zabezpieczajace, dop6ki nie jest zamocowane zadne narzedzie (lub w
trakcie magazynowania w narzedziowni).

Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Uwaga: Maksymalne cisnienie $rodka chtodzaco-smarujacego wynosi 80 baréw

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E18 Uchwyty mocujace Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/C3-LC2030-41020M
http://product/C3-RC2030-41020M
http://product/C4-LC2040-51040M
http://product/C4-RC2040-51030M
http://product/C5-LC2040-53040M
http://product/C5-LC2050-53040M
http://product/C5-LC2060-43040M
http://product/C5-RC2040-53030M
http://product/C5-RC2040-53040M
http://product/C5-RC2050-53030M
http://product/C5-RC2060-43040M
http://product/C6-LC2060-53040
http://product/C6-RC2060-53040
http://product/C3-LC2030-00060M
http://product/C3-RC2030-00060M
http://product/C4-LC2040-00075M
http://product/C4-RC2040-00075M
http://product/C4-RC2050-00065M
http://product/C5-LC2040-00085M
http://product/C5-LC2050-00085M
http://product/C5-RC2040-00085M
http://product/C5-RC2050-00085M
http://product/C5-RC2060-00075M
http://product/C6-LC2060-00095
http://product/C6-RC2060-00095

Oprawki state

Uchwyty mocujace
Typ 2080 / 2085

— Wymiana reczna

— Z chwytem kwadratowym do obrébki zewnetrznej

Narzedzie

I P—

-3
o

— |IUJl=ILTEH

Wiel- I I2 I3 I5 by b, h h, h3

Oznaczenie kos¢ inch inch inch inch inch inch inch inch inch Th
C4-1LC2085-24102-16M Ca 5,035 0,945 | 5,035 | 1,890 1,000 | 2323 | G1/8 | 3.748
C4 | 5035 0945 | 5,035 | 1,890 1,000 | 2323 | Gl/g | 3792

~ibelz j C4-RC2085-24102-16M

“?’/?%vm

Square shank

N[

=I5 =

- by

Rysunek przedstawia wersje prawg

Dtugosc i gtebokos¢ rowka w gtowicy rewolwerowej
Wybér uchwytdw mocujacych VDI — patrz Zatacznik techniczny — Oprawki state
Uwaga: Maksymalne cisnienie $rodka chtodzaco-smarujacego wynosi 80 barow
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

* Gtebokos¢ rowka w gtowicy rewolwerowej w przypadku typu 2080

** Wersja jednoczesciowa

*** Dtugosc i gtebokos¢ rowka w gtowicy rewolwerowej w przypadku typu 2085

WALTER
SELECT

Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Uchwyty mocujace Walter Capto™

E19


http://product/C4-LC2085-24102-16M
http://product/C4-RC2085-24102-16M

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Uchwyty mocujace
Typ 2080 / 2085 HIITH

- Wymiana reczna
— Z chwytem kwadratowym do obrébki zewnetrznej

Narzedzie Wiel- Iy I I Is by by h ha  hy b
Oznaczenie kos¢ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Th
l— hy —| (5-RC2085-32130-20M C5 | 1305 32 64 31,8 72 Gl/8 | 34
r J@@e
h3 @
l (2 ©
I

(3-RC2085-4038M a3 95 79 25 19 38 20 40 20 62 Gl | 11
C4-LC2085-5048 C4 | 1264 | 101 | 305 | 24 48 25 50 25 54 Gl/g | 19
C4-RC2085-5048 C4 |1264 | 101 | 305 | 24 48 25 50 25 54 Gl/g | 21
C5-RC2085-6464 C5 | 1464 | 118 36 32 64 32 64 32 68 Gl/8 | 41

Square shank

Rysunek przedstawia wersje prawa

Dtugos¢ i gtebokos¢ rowka w gtowicy rewolwerowej

Uwaga: Maksymalne cisnienie $rodka chtodzaco-smarujacego wynosi 80 baréw
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
* Gteboko$¢ rowka w gtowicy rewolwerowej w przypadku typu 2080

** Wersja jednoczesciowa

*** Dtugosc i gtebokos¢ rowka w gtowicy rewolwerowej w przypadku typu 2085

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 20 Uchwyty mocujace Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/C5-RC2085-32130-20M
http://product/C3-RC2085-4038M
http://product/C4-LC2085-5048
http://product/C4-RC2085-5048
http://product/C5-RC2085-6464

Oprawki state

Uchwyty mocujace
Typ 2000 BEEN

— Wymiana reczna

— Z chwytem walcowym do obrébki wewnetrznej

Narzedzie du " Is Is h he
Oznaczenie Wielkos¢ d; inch inch inch inch inch inch Th
= Iy [ 5 " C3-NC2000-08018-A20 a3 0,039 1,791 0709 0 3,150 1,181 0930 G1/8
— ﬁd‘l @} 4 C4-NC2000-12020-A32 Ch 2 2,028 0787 0 4724 1,004 G1/8
i — l y } h’z. C5-NC2000-12024-A32 5 2 2421 0,945 0 4,724 1,22 G1/8

@\dl
Parallel shank with clamping surface

Rysunek przedstawia wersje prawa

Uwaga: Maksymalne ci$nienie $rodka chtodzaco-smarujacego wynosi 80 baréw
Momenty dokrecajace Walter Capto™ — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

* Maksymalna dtugos¢, o jaka mozna skréci¢ uchwyt mocujacy

WALTER
SELECT

Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® ® gidwne zastosowanie

Uchwyty mocujace Walter Capto™

® mozliwe zastosowanie
> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

E21



http://product/C3-NC2000-08018-A20
http://product/C4-NC2000-12020-A32
http://product/C5-NC2000-12024-A32

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Uchwyty mocujace
Typ 2000 [ mm |

- Wymiana reczna
— Z chwytem walcowym do obrdébki wewnetrznej

Narzedzie dis I Is Is h hy
Oznaczenie Wielkos¢ d; mm mm mm mm mm mm Th
Iy 5 ——= ’ C3-NC2000-08018-32 a3 32 455 18 0 80 30 26 G1/8
14
TT @3 », C4-NC2000-10020-40 C4 40 51,5 20 8 100 37 28 G1/8
(=) h di {§ l -
i i} hs  C4-NC2000-12020-50 C4 50 515 20 28 120 47 28 G1/8
I3+ |=
’ " c5-NC2000-12024-50 5 50 615 24 0 120 47 33 G1/8
@{“ C5-NC2000-14024-60 5 60 615 25 20 140 57 33 G1/8
Parallel shank with clamping surface
Rysunek przedstawia wersje prawa
Uwaga: Maksymalne cis$nienie $rodka chtodzaco-smarujacego wynosi 80 baréw
Momenty dokrecajace Walter Capto™ — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
* Maksymalna dtugos¢, o jaka mozna skréci¢ uchwyt mocujacy
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 22 Uchwyty mocujace Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/C3-NC2000-08018-32
http://product/C4-NC2000-10020-40
http://product/C4-NC2000-12020-50
http://product/C5-NC2000-12024-50
http://product/C5-NC2000-14024-60

Oprawki state

Uchwyty mocujace
TYP 2090 [ mm |

— Wymiana reczna
— Do zastosowan specjalnych, z kotnierzem

Narzedzie I I s by h

Oznaczenie Wielkos¢ mm mm mm mm mm
(3-LC2090-19033M a3 38 19 39 73 54
C4-LC2090-24043A Ch 48 24 43 86 77
C4-RC2090-24043A Ch 48 24 43 86 77
C5-RC2090-32048A 5 64 32 48 100 92
6-LC2090-42060 6 84 &2 60 122 105
C6-RC2090-42060 6 84 42 60 122 105
8-LC2090-50088 8 100 50 88 146 133
C8-RC2090-50088 c8 100 50 88 146 133

Bushing clamp

Rysunek przedstawia wersje prawg

Wskazéwka: W celu ochrony uchwytu wielobocznego nalezy wyposazy¢ uchwyty mocujace w ostony zabezpieczajace, dopéki nie jest zamocowane zadne narzedzie (lub w
trakcie magazynowania w narzedziowni).

Uwaga: Maksymalne cisnienie $rodka chtodzaco-smarujacego wynosi 80 barow

Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Uchwyty mocujace Walter Capto™ E23


http://product/C3-LC2090-19039M
http://product/C4-LC2090-24043A
http://product/C4-RC2090-24043A
http://product/C5-RC2090-32048A
http://product/C6-LC2090-42060
http://product/C6-RC2090-42060
http://product/C8-LC2090-50088
http://product/C8-RC2090-50088

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Master HSK DIN 69893-1 A
AB584-HSK-MASTER [ mm |

Narzedzie " -
Oznaczenie dy dpy mm mm

HA06-C3-032-075 HSK-A63 a3 75 49 094

P ([ g | neos-ca-os-0s0 HSK-AG3 Ch 80 54 0.94

dr ffesdsstbesspeslo@p@rtnt o1 HADG-C5-050-090 HSK-AG3 cs 90 64 145

l 1[ 1| HA10-C3-032-080 HSK-A100 a3 80 51 24

= HA10-C4-040-090 HSK-A100 C4 90 61 26

DI — HA10-C5-050-100 HSK-A100 5 100 71 297

HA10-C6-063-110 HSK-A100 6 110 81 3.58

-8B @71 HA10-C8-080-120 HSK-A100 8 120 91 4,82

HSK DIN 69893-1 A

Wyposazenie
dp HSK-A100 HSK-A63

[
din dp Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064
t

%@ Klucz FS953 FS952

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 24 Oprawki Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/HA06-C3-032-075
http://product/HA06-C4-040-080
http://product/HA06-C5-050-090
http://product/HA10-C3-032-080
http://product/HA10-C4-040-090
http://product/HA10-C5-050-100
http://product/HA10-C6-063-110
http://product/HA10-C8-080-120

Oprawki state

Master DIN 69871 AD/B
C.-390B.140 [ mm |

~ 150 7388-1
Narzedzie !
Oznaczenie dp dyp mm di3

3-390B.140-40 030 SK40 a3 30 M16 0.86

3-390B.140-40 060 SK4O a3 60 M16 1,03

qu 8 C4-390B.140-40 030 SK40 C4 30 M16 0.87
C4-390B.140-40 060 SK4O Ch 60 M16 112

C5-390B.140-40 040 SK40 5 40 M16 095

K DIN 69871 AD/B 5-390B.140-40 080 SK4O c5 80 M16 152
6-390B.140-40 085 SK40 6 85 M16 184

3-390B.140-50 030 SK50 a3 30 M24 2.69

3-390B.140-50 060 SK50 a3 60 M24 282

C4-390B.140-50 030 SK50 Ch 30 M24 27

C4-390B.140-50 060 SK50 Ch 60 M24 292

5-390B.140-50 030 SK50 c5 30 M24 2.66

5-390B.140-50 070 SK50 5 70 M24 317

6-390B.140-50 030 SK50 6 30 M24 2,56

C6-390B.140-50 080 SK50 6 80 M24 366

(8-390B.140-50 070 SK50 8 70 M24 379

(8-390B.140-50 120 SK50 c8 120 M24 5.7

Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/C3-390B.140-40 030
http://product/C3-390B.140-40 060
http://product/C4-390B.140-40 030
http://product/C4-390B.140-40 060
http://product/C5-390B.140-40 040
http://product/C5-390B.140-40 080
http://product/C6-390B.140-40 085
http://product/C3-390B.140-50 030
http://product/C3-390B.140-50 060
http://product/C4-390B.140-50 030
http://product/C4-390B.140-50 060
http://product/C5-390B.140-50 030
http://product/C5-390B.140-50 070
http://product/C6-390B.140-50 030
http://product/C6-390B.140-50 080
http://product/C8-390B.140-50 070
http://product/C8-390B.140-50 120

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Master MAS-BT JIS B 6339 AD/B
C.-390B.55 + C.-390B.58 [ mm |

- 150 7388-2

Narzedzie "
0Oznaczenie dy dpy mm di3

C3-390B.55-40 030 BT40 a3 30 M16 098

T (3-390B.55-40 060 BT40 c3 60 M16 113

°I“ C4-390B.55-40 030 BT40 Ch 30 M16 0.8

C4-390B.55-40 060 BT40 Ch 60 M16 12

(5-390B.55-40 050 BT40 5 50 M16 113

5-390B.55-40 090 BT40 5 90 M16 173

JI5 B 6339 AD/B C6-390B.55-40 075 BT40 6 75 M16 174

3-390B.58-50 040 BT50 a3 40 M24 365

(3-390B.58-50 070 BT50 a3 70 M24 376

C4-390B.58-50 040 BT50 Ch 40 M24 3561

C4-390B.58-50 070 BT50 Ch 70 M24 383

5-390B.58-50 040 BT50 c5 40 M24 352

(5-390B.58-50 080 BT50 5 80 M24 4,04

C6-390B.58-50 050 BT50 6 50 M24 3.46

C6-390B.58-50 100 BT50 6 100 M24 473

(8-390B.58-50 070 BT50 8 70 M24 397

(8-390B.58-50 120 BT50 8 120 M24 5,98

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/C3-390B.55-40 030
http://product/C3-390B.55-40 060
http://product/C4-390B.55-40 030
http://product/C4-390B.55-40 060
http://product/C5-390B.55-40 050
http://product/C5-390B.55-40 090
http://product/C6-390B.55-40 075
http://product/C3-390B.58-50 040
http://product/C3-390B.58-50 070
http://product/C4-390B.58-50 040
http://product/C4-390B.58-50 070
http://product/C5-390B.58-50 040
http://product/C5-390B.58-50 080
http://product/C6-390B.58-50 050
http://product/C6-390B.58-50 100
http://product/C8-390B.58-50 070
http://product/C8-390B.58-50 120

Oprawki state

Master DIN 69871 AD/B
C.-390B.540 + C.-390.540 [ mm |

- BIG-PLUS SYSTEM - licencja DAISHOWA

- 150 7388-1

Narzedzie

SK DIN 69871 AD/B

Iy

Oznaczenie dp dyp mm di3
C4-390B.540-40 040 SK40 Ch 40 M16 093
5-390B.540-40 050 SK4O c5 50 M16 11
C6-390B.540-40 085 SK40 6 85 M16 182
(3-390.540-50 030A SK50 a3 30 M24 275
C4-390.540-50 030A SK50 Ch 30 M24 274
5-390.540-50 030A SK50 5 30 M24 27
6-390.540-50 050A SK50 6 50 M24 3,06
(8-390.540-50 070A SK50 8 70 M24 3.85

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Oprawki Walter Capto™

E27



http://product/C4-390B.540-40 040
http://product/C5-390B.540-40 050
http://product/C6-390B.540-40 085
http://product/C3-390.540-50 030A
http://product/C4-390.540-50 030A
http://product/C5-390.540-50 030A
http://product/C6-390.540-50 050A
http://product/C8-390.540-50 070A

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Master MAS-BT JIS B 6339 AD/B
C.-390B.555 + C.-390B.558 [ mm |

- BIG-PLUS SYSTEM - licencja DAISHOWA

- 150 7388-2
Narzedzie "
0Oznaczenie dy dpy mm di3
C3-390B.555-40 030 BT40 a3 30 M16 094
C4-390B.555-40 040 BT40 Ch 40 M16 099
(5-390B.555-40 050 BT40 5 50 M16 112
6-390B.555-40 075 BT40 6 75 M16 172
C3-390B.558-50 040 BT50 a3 40 M24 36
C4-390B.558-50 040 BT50 Ch 40 M24 36
JIS B 6339 AD/B C5-390B.558-50 040 BT50 5 40 M24 3.45
6-390B.558-50 050 BT50 6 50 M24 36
(8-390B.558-50 070 BT50 8 70 M24 412

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowg
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/C3-390B.555-40 030
http://product/C4-390B.555-40 040
http://product/C5-390B.555-40 050
http://product/C6-390B.555-40 075
http://product/C3-390B.558-50 040
http://product/C4-390B.558-50 040
http://product/C5-390B.558-50 040
http://product/C6-390B.558-50 050
http://product/C8-390B.558-50 070

Oprawki state — |IL|J ALTER

Master ASME B5.50
C.-A390B.45 [ mm |

Narzedzie !
Oznaczenie dp dyp mm di3
C3-A390B.45-40 030 CAT40 a3 30 5/8"-11 083
= . C3-A390B.45-40 060 CAT40 a3 60 5/8"-11 1
din 4 - i j: : : ' 413 £4-A390B.45-40 030 CAT40 Ch 30 5/8°-11 083
. C4-A390B.45-40 060 CAT40 C4 60 5/8"-11 11
C5-A390B.45-40 040 CAT40 5 40 5/8"-11 093
= C5-A390B.45-40 080 CAT40 5 80 5/8"-11 15
ASME B 5.50 C6-A390B.45-40 085 CAT40 6 85 5/8"-11 197
C3-A390B.45-50 030 CAT50 a3 30 1"-8 2,68
C3-A390B.45-50 060 CAT50 a3 60 1°-8 2,86
C4-A390B.45-50 030 CAT50 Ch 30 1"-8 2,62
C4-A390B.45-50 060 CAT50 Ch 60 1°-8 2.9
C5-A390B.45-50 030 CAT50 c5 30 1"-8 2,68
C5-A390B.45-50 070 CAT50 5 70 1°-8 338
C6-A390B.45-50 030 CAT50 6 30 1"-8 2,56
C6-A390B.45-50 080 CAT50 6 80 1°-8 368
8-A390B.45-50 070 CAT50 8 70 1"-8 381
8-A390B.45-50 120 CAT50 c8 120 1°-8 5,68

Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajace Walter Capto™ — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter Capto™ E29


http://product/C3-A390B.45-40 030
http://product/C3-A390B.45-40 060
http://product/C4-A390B.45-40 030
http://product/C4-A390B.45-40 060
http://product/C5-A390B.45-40 040
http://product/C5-A390B.45-40 080
http://product/C6-A390B.45-40 085
http://product/C3-A390B.45-50 030
http://product/C3-A390B.45-50 060
http://product/C4-A390B.45-50 030
http://product/C4-A390B.45-50 060
http://product/C5-A390B.45-50 030
http://product/C5-A390B.45-50 070
http://product/C6-A390B.45-50 030
http://product/C6-A390B.45-50 080
http://product/C8-A390B.45-50 070
http://product/C8-A390B.45-50 120

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Przedtuzka

C.-391.01 [ mm |

- 150 26623

Narzedzie .
0Oznaczenie dy dyp mm

‘ (3-391.01-32 060A a3 a3 60 036

“’;’;" jl (3-391.01-32 080A a3 a3 80 0.47

I l C4-391.01-40 060A Ch C4 60 0.56

C4-391.01-40 080A Ch Ch 80 074

g (5-391.01-50 080A 5 5 80 114

(5-391.01-50 100A c5 5 100 145

Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 C6-391.01-63 100A 6 C6 100 2,27

6-391.01-63 140A 6 6 140 316

(8-391.01-80 100A 8 cs 100 3N

(8-391.01-80 125A 8 8 125 4,64

T 3-391.01-32 035 a3 a3 35 022

_______ i) S C4-391.01-40 040 C4 C4 40 0.39

dn i = @ (£5-391.01-50 050 cs cs 50 073

________ Zﬂﬁ O 6-391.01-63 060 6 6 60 131

| ‘ (8-391.01-80 065 8 cs 65 231

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

* Krétka wersja nadaje sie wytacznie do mocowania przy pomocy tulei rozpreznej
Momenty dokrecajace Walter Capto™ — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/C3-391.01-32 060A
http://product/C3-391.01-32 080A
http://product/C4-391.01-40 060A
http://product/C4-391.01-40 080A
http://product/C5-391.01-50 080A
http://product/C5-391.01-50 100A
http://product/C6-391.01-63 100A
http://product/C6-391.01-63 140A
http://product/C8-391.01-80 100A
http://product/C8-391.01-80 125A
http://product/C3-391.01-32 035
http://product/C4-391.01-40 040
http://product/C5-391.01-50 050
http://product/C6-391.01-63 060
http://product/C8-391.01-80 065

Oprawki state — |IL|J ALTER

Redukcje
C.-391.02 [ mm |

- 150 26623
Narzedzie ! -
Oznaczenie dp dyp mm mm
C4-391.02-32 055A Ch a3 55 31 0.45
dl (5-391.02-32 060A 5 a3 60 348 0.69
l 5-391.02-40 065A 5 Ch 65 40 081
6-391.02-32 070A 6 a3 70 39 112
6-391.02-40 080A 6 Ch 80 51,3 129
6-391.02-50 080A 6 c5 80 51,5 151
Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 (8-391.02-32 0608 cs8 a3 60 20,7 19
(8-391.02-40 070B c8 Ch 70 3L4 2.2
(8-391.02-50 080B 8 5 80 428 242
(8-391.02-63 080B c8 6 80 445 2,65
ﬂ_ @ C4-391.02-32 070A Ch a3 70 12 06
0 f : 7‘ # (5-391.02-40 085A 5 Ch 85 12 113
l O ===2 @ 6-391.02-50 110A 6 5 110 12 221
‘ (8-391.02-63 120A c8 6 120 12 4,08
<7|154>
lg

(5-391.02-32 033A 5 a3 33 5 0.5
5-391.02-40 040A 5 Ch 40 15 05
6-391.02-32 032 6 a3 32 6 085
6-391.02-40 040 6 Ch 40 13 0.92
6-391.02-50 050A 6 5 50 20 11
(8-391.02-50 045A c8 5 45 5 18
8-391.02-63 055A 8 6 55 15 213

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

* Krotka wersja nadaje sie wytacznie do mocowania przy pomocy tulei rozpreznej
Momenty dokrecajace Walter Capto™ — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter Capto™ E 31


http://product/C4-391.02-32 055A
http://product/C5-391.02-32 060A
http://product/C5-391.02-40 065A
http://product/C6-391.02-32 070A
http://product/C6-391.02-40 080A
http://product/C6-391.02-50 080A
http://product/C8-391.02-32 060B
http://product/C8-391.02-40 070B
http://product/C8-391.02-50 080B
http://product/C8-391.02-63 080B
http://product/C4-391.02-32 070A
http://product/C5-391.02-40 085A
http://product/C6-391.02-50 110A
http://product/C8-391.02-63 120A
http://product/C5-391.02-32 033A
http://product/C5-391.02-40 040A
http://product/C6-391.02-32 032
http://product/C6-391.02-40 040
http://product/C6-391.02-50 050A
http://product/C8-391.02-50 045A
http://product/C8-391.02-63 055A

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawka osiowa

C.-ASH

-1S0 26623
- Do narzedzi z chwytem

Narzedzie 5 o ; 5 "
Oznaczenie Wielkos¢ inch inch inch inch inch
C6-ASHR3-36125-12-A 6 0,750 3,540 0614 125 4921 8,466
o O
T
d
1
2 &
2= I3~
1 ——~

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

Uwaga: Adaptery przewidziane sg do obrabiarek z automatyczng wymiana narzedzi.
Nalezy zwrdci¢ uwage, aby miedzy magazynem a cyklem wymiany narzedzi nie pojawiaty sie zadne zaktcenia!

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E32 Oprawki Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/C6-ASHR3-36125-12-A

Oprawki state — |IL|J ALTER

Oprawka osiowa
C.-ASH / A2120-C...-P [ mm |

- 1S0 26623
- Do narzedzi z chwytem

NarZQdZ"‘-‘ Wiel- h by b du f ha hs I3 I
Oznaczenie kos¢ mm mm mm mm mm mm mm mm mm
C8-ASHL-40140-32 c8 32 40 40 110 8 40 55 140 140 5.4

(8-ASHR-40140-32 C8 32 40 40 110 8 40 55 140 140 53

C6-ASHS-58115-32 C6 32 140 33 115 115 7.7

(5-ASHR3-36123-20 (] 20 90 16 123 123 36
C6-ASHL3-36125-20 6 20 90 16 125 | 125 39
C6-ASHR3-36125-20 6 20 90 16 125 125 39

A2120-C5-20L-095-P C5 20 26 30 85 10 32 37 95 95 16
A2120-C5-20R-095-P C5 20 26 30 85 10 32 37 95 95 16
A2120-C6-20L-105-P C6 20 32 30 85 10 32 37 105 105 24
A2120-C6-20R-105-P C6 20 32 30 85 10 32 37 105 105 24
A2120-C6-25L-122-P C6 25 38 32 100 13 32 46 122 122 2.9
A2120-C6-25R-122-P C6 25 38 32 100 13 32 46 122 122 2.9

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

Uwaga: Adaptery przewidziane sa do obrabiarek z automatyczna wymiana narzedzi.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby miedzy magazynem a cyklem wymiany narzedzi nie pojawiaty sie zadne zakfocenia!
Zalecane maksymalne cisnienie chtodziwa wynosi 80 baréw (1160 psi)

Wyptyw chtodziwa na dyszy regulowany zaworem w lewo/prawo

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
Wielkos¢ (o) c6 c8
Sruba 3214 020-512 3214 040-462 3214 020-512
Dysza do chtodziwa FS1479 FS1478 FS1480
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter Capto™ E33


http://product/C8-ASHL-40140-32
http://product/C8-ASHR-40140-32
http://product/C6-ASHS-58115-32
http://product/C5-ASHR3-36123-20
http://product/C6-ASHL3-36125-20
http://product/C6-ASHR3-36125-20
http://product/A2120-C5-20L-095-P
http://product/A2120-C5-20R-095-P
http://product/A2120-C6-20L-105-P
http://product/A2120-C6-20R-105-P
http://product/A2120-C6-25L-122-P
http://product/A2120-C6-25R-122-P

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawka promieniowa
C.-ASHA / C.-ASH / A2121-C...-P [ mm |

-1S0 26623
- Do narzedzi z chwytem

Narzedzie 4 h ba ha di f ha I Is
0Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm
i C6-ASHA-50071-32M 63 32 50 130 71 45 3.27
all C8-ASHA-55085-32M 80 32 80 55 142 85 53 4,68
I dig
ha2 i
2 S,
T\
Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623
C8-ASHL45-50135-32 80 32 140 17 135 135 673
C8-ASHR45-50135-32 80 32 45 140 17 135 135 6.72
A2121-C5-20N-064-P 50 20 25 32 85 65 45 15
A2121-C6-25N-076-P 63 25 32 38 100 80 55 2,41
Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

Uwaga: Adaptery przewidziane sa do obrabiarek z automatyczng wymiana narzedzi.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby miedzy magazynem a cyklem wymiany narzedzi nie pojawiaty sie zadne zaktdcenia!
Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 80 baréw (1160 psi)

Wyptyw chtodziwa na dyszy regulowany zaworem w lewo/prawo

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy [mm] 50 63 80
Sruba 3214 040-462 3214 020-512
Dysza do chtodziwa FS1478 FS1476
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E34 Oprawki Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/C6-ASHA-50071-32M
http://product/C8-ASHA-55085-32M
http://product/C8-ASHL45-50135-32
http://product/C8-ASHR45-50135-32
http://product/A2121-C5-20N-064-P
http://product/A2121-C6-25N-076-P

Oprawki state

Walter Capto™ oprawka — z ttumieniem wibracji
A3000-C / A3001-C [ mm |
Accure-tec®

- Do gtowic szybkowymiennych QuadFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie i dip I hs Y
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm mm
A3000-C6-025-130 Q25 25 6 130 102 105 13
A3000-C4-025-130 Q25 25 Ch 130 107 110 08
A3000-C5-025-130 Q25 25 5 130 107 110 29
A3000-C6-025-180 Q25 25 6 180 152 155 15
A3000-C4-025-180 Q25 25 Ch 180 157 160 1
A3000-C5-Q25-180 Q25 25 5 180 157 160 11

Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 A300p-c6-025-230 Q25 25 c6 230 202 205 17
A3000-C5-Q25-230 Q25 25 5 230 207 210 39
A3000-C6-032-160 Q32 32 6 160 129 135 19
A3000-C4-Q32-160 Q32 32 Ch 160 134 140 12
A3000-C5-032-160 Q32 32 5 160 133 140 L4
A3000-C8-Q32-224 Q32 32 c8 224 181 191 3.2
A3000-C6-032-224 Q32 32 6 224 193 199 21
A3000-C4-Q32-224 Q32 32 Ch 224 198 204 17
A3000-C5-032-224 Q32 32 5 224 197 204 bb
A3000-C8-Q32-288 Q32 32 c8 288 245 255 36
A3000-C6-032-288 Q32 32 6 288 257 263 26
A3000-C5-Q32-288 Q32 32 5 288 261 268 2.2
A3000-C6-040-208 Q40 40 6 208 177 183 29
A3000-C5-Q40-208 Q40 40 5 208 181 188 25
A3000-C8-040-288 Q40 40 8 288 245 255 47
A3000-C6-Q40-288 Q40 40 6 288 257 263 37
A3000-C5-040-288 Q40 40 5 288 261 268 33
A3000-C8-Q40-368 Q40 40 c8 368 325 335 5.6
A3000-C6-040-368 Q40 40 6 368 337 343 45
A3000-C8-Q50-268 Q50 50 c8 268 225 235 5.9
A3000-C6-050-268 Q50 50 6 268 238 243 5
A3000-C8-Q50-368 Q50 50 c8 368 325 335 75
A3000-C6-050-368 Q50 50 6 368 338 343 6.6
A3000-C8-Q50-468 Q50 50 c8 468 425 435 9.4
A3000-C6-050-468 Q50 50 6 468 438 443 85

di2 A3001-C8-QL60-301 QL60 c8 60 301 263 268 86

: i | A3001-C6-QL60-301 QL60 6 60 301 273 276 78

7 A3001-C8-QL60-421 QL60 c8 60 421 383 388 114

A3001-C6-QL60-421 QL60 6 60 421 393 396 106

A3001-C8-QL60-541 QL60 8 60 541 503 508 14

A3001-C8-QL80-421 QL80 c8 80 421 383 388 188

Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 A3001-C8-QL80-581 QLso 8 80 581 543 548 251

Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dyp Q25 Q32 Q40 Q50 QL60 QLso
Wiret bez tha | ‘ ‘ ‘ ‘ Fszsg? (SW ‘FSZS]O (SW 5)
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter Capto™ E35


http://product/A3000-C6-Q25-130
http://product/A3000-C4-Q25-130
http://product/A3000-C5-Q25-130
http://product/A3000-C6-Q25-180
http://product/A3000-C4-Q25-180
http://product/A3000-C5-Q25-180
http://product/A3000-C6-Q25-230
http://product/A3000-C5-Q25-230
http://product/A3000-C6-Q32-160
http://product/A3000-C4-Q32-160
http://product/A3000-C5-Q32-160
http://product/A3000-C8-Q32-224
http://product/A3000-C6-Q32-224
http://product/A3000-C4-Q32-224
http://product/A3000-C5-Q32-224
http://product/A3000-C8-Q32-288
http://product/A3000-C6-Q32-288
http://product/A3000-C5-Q32-288
http://product/A3000-C6-Q40-208
http://product/A3000-C5-Q40-208
http://product/A3000-C8-Q40-288
http://product/A3000-C6-Q40-288
http://product/A3000-C5-Q40-288
http://product/A3000-C8-Q40-368
http://product/A3000-C6-Q40-368
http://product/A3000-C8-Q50-268
http://product/A3000-C6-Q50-268
http://product/A3000-C8-Q50-368
http://product/A3000-C6-Q50-368
http://product/A3000-C8-Q50-468
http://product/A3000-C6-Q50-468
http://product/A3001-C8-QL60-301
http://product/A3001-C6-QL60-301
http://product/A3001-C8-QL60-421
http://product/A3001-C6-QL60-421
http://product/A3001-C8-QL60-541
http://product/A3001-C8-QL80-421
http://product/A3001-C8-QL80-581

Oprawki state

— |IUJl=II_TEI=l

Elementy dodatkowe

djp Q25 Q32 Q40 Q50 QL60 QL8o

Klucz hakowy SD9000-Q25 | SDS000-Q32 | SDI000-Q40 | SDY000-Q50

Moment dokrecajacy 25Nm 25Nm 35Nm 55Nm

Klucz katow 1S02936-4 1S02936-5

ucz katowy (SW 4) (SW5)

Wyposazenie

dip Q25-QL80 Q32 Q40 Q50

. SD4000-Q32-25 (Q32)|SD4000-Q40-35 (Q40)|SD4000-Q50-55 (Q50)

@ Klucz dynamometryczny z hakiem 25 Nm 35 Nm 55 Nm

Hak do klucza dynamometrycznego

SD6000-Q32 (Q32)
25Nm

SD6000-Q40 (Q40)
35Nm

SD6000-Q50 (Q50)
55Nm

(\a
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Oprawki state

Master VDI DIN 69880
AK135M | mm |

— Oprawka modutowa NCT

- DIN ISO 10889
Narzedzie i "
Oznaczenie dp dyp mm mm
AK135M.5.40.060.N8 VDI40 NCT 80 83 60 2,77
‘ ? AK135M.5.50.060.N8 VDI50 NCT 80 98 60 37
dis dl“ [ [ {9 AK135M.5.60.060.N8 VDIGO NCT 80 123 60 5,62
VDI DIN 69880

Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER
SELECT Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Oprawki specyficzne dla maszyny, jednoczesciowe

E37



http://product/AK135M.5.40.060.N8
http://product/AK135M.5.50.060.N8
http://product/AK135M.5.60.060.N8

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawka VDI — narzedzia z chwytem DIN 69880
A2120-V...-P [ mm |

- Chtodzenie precyzyjne

Narzedzie h by b by f I Is ha hs
Oznaczenie d; mm mm mm mm mm mm mm mm mm
;TG'LH A2120-V25-20N-055-P VDI25 20 39 30 20 19 70 35 35 35 15
A2120-V30-20N-070-P VDI30 20 55,5 30 395 355 70 48 35 35 17
A2120-V40-25N-085-P VDI40 25 50,5 42 45 255 85 45 44 44 35
A2120-V50-25N-100-P VDI50 25 555 50 50 30,5 100 70 44 44 5.4
|
hz
e
hf i ;
le—b3—|
VDI DIN 69880
Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 80 baréw (1160 psi)
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/A2120-V25-20N-055-P
http://product/A2120-V30-20N-070-P
http://product/A2120-V40-25N-085-P
http://product/A2120-V50-25N-100-P

Oprawki state

— |IUJl=ILTEH

Oprawka VDI — narzedzia z chwytem DIN 69880

A2121-V...-P [ mm |

— Chtodzenie precyzyjne

Narzedzie 4 h by ba ha hs L Is
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm
e A2121-V30-20L-070-P 30 20 35 35 35 38 42 22 134
ol =
A2121-V30-20R-070-P 30 20 35 35 35 38 42 22 134
d‘l A2121-V40-25L-085-P 40 25 43 43 41 48 48 23 2,6
! A2121-V40-25R-085-P 40 25 43 43 41 48 48 23 2,66
A2121-V50-25L-100-P 50 25 50 50 50 55 48 23 435
A2121-V50-25R-100-P 50 25 50 50 50 55 48 23 478
.
h
s~
VDI DIN 69880
Zalecane maksymalne cisnienie chtodziwa wynosi 80 baréw (1160 psi)
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
Elementy dodatkowe
dy [mm] 30 40 50
7 . MO6X025 I1S04762 12.9 MO08X025 I1S04762 12.9 MO08X025 IS04762 12.9
= Srubal (SW5) (SW6) (SW6)
= Sruba2 MO6X014 1S04762 12.9 (SW 5)|M08X016 1S04762 12.9 (SW 6)|M08X016 IS04762 12.9 (SW 6)
= Sruba3 FS2278 FS2278 FS2278
Klin FK392 FK393 FK393
@ Pierscien samouszczelniajacy 0-RING 28,3X1,78 70/75 0-RING 37,77X2,62 70/75 0-RING 47,29X2,62 70/75
Wyposazenie

dy [mm]

Klucz

30

1S02936-5 (SW 5)

40-50

1S02936-6 (SW 6)

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Oprawki specyficzne dla maszyny, jednoczesciowe E 39


http://product/A2121-V30-20L-070-P
http://product/A2121-V30-20R-070-P
http://product/A2121-V40-25L-085-P
http://product/A2121-V40-25R-085-P
http://product/A2121-V50-25L-100-P
http://product/A2121-V50-25R-100-P

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawka VDI - listwy do przecinania DIN 69880
A2110-V...-P [ mm |

- Chtodzenie precyzyjne

Narzedzie h by by bs b Is hy hs
Oznaczenie d; mm mm mm mm mm mm mm mm
A2110-V25-26L-083-P VDI25 26 43 30 17 83 52 37 37 L4
A2110-V25-26R-083-P VDI25 26 43 30 17 83 52 37 37 L4
A2110-V30-26L-090-P VDI30 26 50 35 17 90 52 37 37 15
A2110-V30-26R-090-P VDI30 26 50 35 17 90 52 37 37 17
A2110-V30-32L-084-P VDI30 32 51 35 17 84 52 39 39 16
A2110-V30-32R-084-P VDI30 32 51 35 17 84 52 39 39 17

VDI DIN 69880

A2110-V40-32L-080-P VDI40 32 76 42,5 20 80 46 50 50 31
A2110-V40-32R-080-P VDI40 32 76 42,5 20 80 46 50 50 3

Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 80 baréw (1160 psi)
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/A2110-V25-26L-083-P
http://product/A2110-V25-26R-083-P
http://product/A2110-V30-26L-090-P
http://product/A2110-V30-26R-090-P
http://product/A2110-V30-32L-084-P
http://product/A2110-V30-32R-084-P
http://product/A2110-V40-32L-080-P
http://product/A2110-V40-32R-080-P

Oprawki state

— |IUJl=ILTEI=I

Elementy dodatkowe
d; VDI25 VDI30 VDI40
Srubal M05X010 1S014579 8.8 (T25) | MO5X010 1S014579 8.8 (T25) | M05X016 1S014581 8.8 (T25)
Sruba2 M08X016 1S04762 12.9 (SW 6) MUBXUZ(DSI\]AIINZ)QBA 108 MOBXUZ?SI\?VOBAZBZ 129
$ruba3 FS2278
Klin FK383 FK383 FK384
Dysza chtodzaca FS1477 FS1477 FS1477
Kotek walcowy 08,0M6X020 IS08735
Sworzen mimosrodowy FS2275 FS2275 FS2275

Pierscien samouszczelniajacy 1

0-RING 23,52X1,78 70/75

0-RING 28,3X1,78 70/75

0-RING 37,77X2,62 70/75

Doe[®

Pierécien samouszczelniajacy 2 0-RING 24X2 70/80 0-RING 24X2 70/80 0-RING 27X2
Wyposazenie
d; VDI25 VDI30 VDI40
Klucz FS1592 (T25IP) FS1592 (T25IP) FS1592 (T25IP)

Klucz IS0 2936-4

1S02936-4 (SW 4)

1S02936-4 (SW 4)

1S02936-4 (SW 4)

Klucz IS0 2936-5

1502936-5 (SW 5)

1502936-5 (SW 5)

T

Klucz IS0 2936-6

1S02936-6 (SW 6)

15S02936-6 (SW 6)

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Oprawki specyficzne dla maszyny, jednoczesciowe E 4l




Oprawki state

— |IUJl=II_TEH

Oprawka VDI - listwy do przecinania DIN 69880
A2111-V...-P [ mm |

- Chtodzenie precyzyjne

NarzgdZIe hy by b Iy I5 hz h3
Oznaczenie dy mm mm mm mm mm mm mm
A2111-V30-26L-045-P VDI30 26 35 35 50,5 455 33 33 2
A2111-V30-26R-045-P VDI30 26 35 35 50,5 455 33 33 2
A2111-V30-32L-045-P VDI30 32 42,5 42,5 50,5 455 43 43 29
A2111-V30-32R-045-P VDI30 32 42,5 42,5 50,5 455 43 43 29
A2111-V40-32L-045-P VDI40 32 42,5 42,5 50,5 455 43 43 31
A2111-V40-32R-045-P VDI40 32 42,5 42,5 50,5 455 43 43 3.2
T
VDI DIN 69880
Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 80 baréw (1160 psi)
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
Elementy dodatkowe
dp VDI30 VDI40
=== Srubal MO05X016 15014581 8.8 (T25) MO05X016 1S014581 8.8 (T25)
== Sruba2 MOBX025 IS04762 12.9 (SW 5) MOBX025 1504762 12.9 (SW 6)
T Sruba3 MOBX020 DIN7984 10.9 (SW 4)
Klin FK384 FK384
Dysza chtodzaca FS1477 FS1477

Kotek walcowy

08,0M6X020 1508735

08,0M6X020 1508735

Sworzen mimosrodowy

FS2275

FS2275

Pierscien samouszczelniajacy 1

0-RING 28,3X1,78 70/75

0-RING 28,3X1,78 70/75

Pierscien samouszczelniajacy 2 0-RING 24X2 70/80 0-RING 27X2
Wyposazenie
hy, [mm] 26 32
Klucz FS1592 (T25IP) FS1592 (T25IP)

Klucz IS0 2936-4

1S02936-4 (SW 4)

1S02936-4 (SW 4)

Klucz IS0 2936-5

1S02936-5 (SW 5)

Klucz IS0 2936-6

1S02936-6 (SW 6)

WALTER
SELECT

Optymalne narzedzie do

E 42 Oprawki specyficzne dla maszyny, jednoczesciowe

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ - srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A2111-V30-26L-045-P
http://product/A2111-V30-26R-045-P
http://product/A2111-V30-32L-045-P
http://product/A2111-V30-32R-045-P
http://product/A2111-V40-32L-045-P
http://product/A2111-V40-32R-045-P

Oprawki state

— |IUJl=ILTEI=I

Oprawka do ostrzy do przecinania BMT

A2110-BT...-P

— Chtodzenie precyzyjne

NarzgdZIe hy by bz b3 ls [ hz h3
Oznaczenie dy mm mm mm mm mm mm mm mm
= o A2110-BT45-26L-080-P BT45A 26 69 40 20 80 41 42 42 21
O
@ A2110-BT45-26R-080-P BT45A 26 69 40 20 80 41 42 42 2
— A2110-BT55-32L-080-P BT55A 32 73.5 44 20 80 46 50 50 22
‘ 0= A2110-BT55-32R-080-P BT55A 32 73.5 44 20 80 45 50 50 21
B
A2110-BT65-32L-083-P BT65A 32 79 47 20 83 45 50 50 3
h‘ ® A2110-BT65-32R-083-P BT65A 32 79 47 20 83 45 50 50 3
3
1 k-
=
rlo ]
l— f —|
|~ bbb —|
BMT
Zalecane maksymalne cisnienie chtodziwa wynosi 80 baréw (1160 psi)
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
Elementy dodatkowe
d; BT45A BT55A BT65A
{’EE Srubal M05X016 1S014581 8.8 (T25) M05X016 1S014581 8.8 (T25)
/] : M0O6X022 1S04762 12.9 M06X022 1S04762 12.9
"EE Sruba?2 (SW 5) (SW 5)
/] £ M08X025 1S04762 12.9 M08X025 1504762 12.9
"EE Sruba3 (SW 6) (SW 5)
E= Sruba FS2287 (T25IP) FS2287 (T25IP)
Klin FK384 FK384
@ Dysza chtodzaca FS1477 FS1477
F—— Kotek walcowy 08,0M6X020 1508735 08,0M6X016 1508735
% Sworzen mimosrodowy FS2275 FS2275
@ Pierscien samouszczelniajacy 0-RING 24X2 70/80 0-RING 27X2

Wyposazenie

dp

Klucz

BT45A-BT65A

FS1592 (T25IP)

BT55A

Klucz I1SO 2936-5

1502936-5 (SW 5)

Klucz IS0 2936-6

1S02936-6 (SW 6)

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie
> dobrych=@ - $rednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

® mozliwe zastosowanie

Oprawki VDI, jednoczesciowe E 43


http://product/A2110-BT45-26L-080-P
http://product/A2110-BT45-26R-080-P
http://product/A2110-BT55-32L-080-P
http://product/A2110-BT55-32R-080-P
http://product/A2110-BT65-32L-083-P
http://product/A2110-BT65-32R-083-P

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawka z chwytem walcowym - z ttumieniem wibracji

A3000

Accure-tec®

- Do gtowic szybkowymiennych QuadFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

NarzedZie d I Is h
Oznaczenie mm dyy mm mm mm di3

A3000-25-Q25-130 25 Q25 130 100 2345 G1/4 11

A3000-32-Q32-160 32 Q32 160 128 2934 G1l/4 18

A3000-32-Q32-224 32 Q32 224 128 357.4 G1/4 6

A3000-40-Q40-208 40 Q40 208 160 374,4 G1l/4 38

A3000-40-Q40-288 40 Q40 288 160 4544 G1/4 46

A3000-50-Q50-268 50 Q50 268 200 4754 G1l/4 75

A3000-50-Q50-368 50 Q50 368 200 5754 G1/4 9.1

A3000-25-Q25-180 25 Q25 180 100 284,5 G1l/4 11

i T1 A3000-25-Q25-230-CS 25 Q25 230 75 3095 M8X1 L7
' Fu——«—b—» 1 A3000-32-032-288-CS 32 Q32 288 98 389.4 MB8X1 27
H @] A3000-40-Q40-368 40 Q40 368 160 5344 G1/4 5.5

Cylindrical shank A3000-50-Q50-468 50 Q50 468 200 675,4 G1l/4 1

A3000...-CS = wersja wzmocniona weglikiem spiekanym
Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy Q25 032 Q40 050
Klucz hakowy SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Moment dokrecajacy 25Nm 25Nm 35Nm 55Nm
@:lfw Adapter chtodziwa do wariantu CS CN3001-M8-G1/4 CN3001-M8-G1/4
Wyposazenie
dn Q25 Q32 Q40 Q50
) SD4000-Q32-25 (Q32)|SD4000-Q40-35 (Q40)|SD4000-Q50-55 (Q50)
@ Klucz dynamometryczny z hakiem 25 Nm 35 Nm 55 Nm
~= SD6000-Q32(Q32) | SD6000-Q40 (Q40) | SD6000-Q50 (Q50)
0“ Hak do klucza dynamometrycznego 25 Nm 35 Nm 55 Nm
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 44 Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A3000-25-Q25-130
http://product/A3000-32-Q32-160
http://product/A3000-32-Q32-224
http://product/A3000-40-Q40-208
http://product/A3000-40-Q40-288
http://product/A3000-50-Q50-268
http://product/A3000-50-Q50-368
http://product/A3000-25-Q25-180
http://product/A3000-25-Q25-230-CS
http://product/A3000-32-Q32-288-CS
http://product/A3000-40-Q40-368
http://product/A3000-50-Q50-468

Oprawki state

Oprawka z chwytem walcowym — z ttumieniem wibracji

A3001 [ mm |

Accure-tec®

— Do adaptera A2201 ze ztagczem QuadFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie " " 5 !
Oznaczenie mm dyy mm mm mm di3

' d;ﬁ A3001-60-QL60-301 60 QL60 301 240 541 G 3/4 125

di —-d1 A3001-60-QL60-541 60 QL60 541 240 781 G3/4 181

' I ; I5— %Tl A3001-80-QL80-421 80 QL8o 421 320 741 G 3/4 302

i) A3001-80-QL80-741 80 QL80 741 320 1.061 G3/4 434

Cylindrical shank A3001-100-0L100-939 100 QL100 939 500 1439 G 3/4 84,7

Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
djp QL100 QL60 QL80

Wkret bez tha FS2611 (SW 6) FS2609 (SW 4) FS2610 (SW 5)

% Klucz katowy 1502936-6 (SW 6) 1S02936-4 (SW 4) 1S02936-5 (SW 5)

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit E 45


http://product/A3001-60-QL60-301
http://product/A3001-60-QL60-541
http://product/A3001-80-QL80-421
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http://product/A3001-100-QL100-939
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Oprawki state

Oprawka z chwytem walcowym - z ttumieniem wibracji

A3000 NIFEN

Accure-tec®

- Do gtowic szybkowymiennych QuadFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

NarzedZie d I Is h
Oznaczenie inch dyp inch inch inch di3
A3000.16-025-133 1,000 Q25 5,250 4,000 9,430 G1/4 4,365
A3000.20-032-165 1,250 Q32 6,500 5,000 11,713 G1/4 3,968
A3000.20-032-229 1,250 Q32 9,000 5,000 14,213 G1/4 5.071
A3000.24-Q40-203 1,500 Q40 8,000 6,000 14,252 G1/4 7716
A3000.24-040-279 1,500 Q40 11,000 6,000 17,252 G1/4 9.480
A3000.32-Q50-267 2,000 Q50 10,500 8,000 18,791 G1/4 16,755
A3000.32-Q50-368 2,000 Q50 14,496 8,000 22,791 G1/4 20,283
A3000.16-025-184 1,000 Q25 7,250 4,000 11,430 G1/4 5,357
: - di A3000.16-025-235-CS 1,000 025 9,250 3,000 12,430 M8X1 8752
e — s 1 A3000.20-032-292-CS 1,250 Q32 11,500 3,750 15,463 M8X1 13118
. @] A3000.24-Q40-356 1,500 Q40 14,000 6,000 20,252 G1/4 11,464
Parallel shank with clamping surface ~ A3000.32-Q50-470 2,000 Q50 18,500 8,000 26,791 G1/4 24,692
A3000...-CS = wersja wzmocniona weglikiem spiekanym
Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
Elementy dodatkowe
dy Q25 Q32 Q40 Q50
@2 Klucz hakowy SD9000-025 SD9000-032 SDY000-Q40 SD9000-Q50
Moment dokrecajacy 18,439 Ibs 18,439 Ibs 25,815 Ibs 40,566 Ibs
@:IFW Adapter chtodziwa do wariantu CS CN3001-M8-G1/4 CN3001-M8-G1/4
Wyposazenie
dyy Q25 Q32 Q40 Q50
@ Klucz dynamometryczny z hakiem SDAUU{E%S]EE (032) smongé%z].g-lzz (Q40) snz.oof[;ggg-lii (Q50)

SD6000-Q32 (Q32)
18,439 Ibs

(\a

Hak do klucza dynamometrycznego

SD6000-Q40 (Q40)
25,815 Ibs

SD6000-Q50 (Q50)
40,566 Ibs

WALTER
SELECT

Optymalne narzedzie do

E 46 Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit

® ® gidwne zastosowanie
> dobrych=@ - srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

® mozliwe zastosowanie

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A3000.16-Q25-133
http://product/A3000.20-Q32-165
http://product/A3000.20-Q32-229
http://product/A3000.24-Q40-203
http://product/A3000.24-Q40-279
http://product/A3000.32-Q50-267
http://product/A3000.32-Q50-368
http://product/A3000.16-Q25-184
http://product/A3000.16-Q25-235-CS
http://product/A3000.20-Q32-292-CS
http://product/A3000.24-Q40-356
http://product/A3000.32-Q50-470

Oprawki state

Oprawka z chwytem walcowym — z ttumieniem wibracji

A3001 HIFEN

Accure-tec®

— Do adaptera A2201 ze ztagczem QuadFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie " " 5 !
Oznaczenie inch dyy inch inch inch di3
' d;ﬁ A3001.40-QL64-318 2,500 QLG4 12,500 10,000 22,500 G 3/4 32.408
dis -d1 A3001.40-QL64-572 2,500 QL64 22,500 10,000 32,500 G3/4 46,738
' Iy ; Is—=| le A3001.48-QL76-394 3,000 QL74 15,500 12,000 27,500 G3/4 57.32
i) A3001.48-QL76-699 3,000 QL74 27,500 12,000 39,500 G3/4 83114
Cylindrical shank A3001.64-QL100-953 4,000 QL100 37,500 20,000 57,500 G3/4 195,55

Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dy QL100 QL64 QL74

Wkret bez tha FS2611 (SW 6) FS2609 (SW 4) FS2610 (SW 5)

% Klucz katowy 1502936-6 (SW 6) 1S02936-4 (SW 4) 1S02936-5 (SW 5)

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit E 47


http://product/A3001.40-QL64-318
http://product/A3001.40-QL64-572
http://product/A3001.48-QL76-394
http://product/A3001.48-QL76-699
http://product/A3001.64-QL100-953

e | |IUJl=II_TEI=! Oprawki state

Walter Capto™ oprawka - z ttumieniem wibracji

A3000-C [ mm |

Accure-tec®

- Do gtowic szybkowymiennych QuadFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzgdzie diz Iy he h7
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm
A3000-C4-Q25-130 C4 Q25 25 130 107 110 08

A3000-C4-Q25-180 Ch Q25 25 180 157 160 1
! A3000-C4-032-160 C4 032 32 160 134 140 12
A3000-C4-Q32-224 Ch 032 32 224 198 204 17
A3000-C5-Q25-130 C5 Q25 25 130 107 110 29
A3000-C5-Q25-180 5 Q25 25 180 157 160 11

Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 A3000-5-025-230 5 Q25 25 230 207 210 39
A3000-C5-Q32-160 5 Q32 32 160 133 140 14
A3000-C5-Q32-224 C5 032 32 224 197 204 bk
A3000-C5-Q32-288 5 Q32 32 288 261 268 22
A3000-C5-Q40-208 C5 Q40 40 208 181 188 25
A3000-C5-Q40-288 5 Q40 40 288 261 268 33
A3000-C6-Q25-130 C6 Q25 25 130 102 105 13
A3000-C6-Q25-180 6 025 25 180 152 155 15
A3000-C6-Q25-230 C6 Q25 25 230 202 205 17
A3000-C6-Q32-160 6 032 32 160 129 135 19
A3000-C6-Q32-224 C6 032 32 224 193 199 21
A3000-C6-Q32-288 C6 032 32 288 257 263 26
A3000-C6-Q40-208 C6 Q40 40 208 177 183 29
A3000-C6-Q40-288 6 Q40 40 288 257 263 37
A3000-C6-Q40-368 C6 Q40 40 368 337 343 45
A3000-C6-Q50-268 6 Q50 50 268 238 243 5
A3000-C6-Q50-368 C6 Q50 50 368 338 343 6.6
A3000-C6-Q50-468 6 Q50 50 468 438 443 85
A3000-C8-Q32-224 c8 032 32 224 181 191 32
A3000-C8-Q32-288 c8 032 32 288 245 255 36
A3000-C8-Q40-288 c8 Q40 40 288 245 255 47
A3000-C8-Q40-368 c8 Q40 40 368 325 335 56
A3000-C8-Q50-268 c8 Q50 50 268 225 235 59
A3000-C8-Q50-368 c8 Q50 50 368 325 335 75
A3000-C8-Q50-468 c8 Q50 50 468 425 435 9.4

Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy Q25 Q32 Q40 Q50
Klucz hakowy SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Moment dokrecajacy 25Nm 25 Nm 35Nm 55Nm
Wyposazenie
dyp Q25 Q32 Q40 Q50
. SD4000-Q32-25 (Q32)|SD4000-Q40-35 (Q40)|SD4000-Q50-55 (Q50)
@ Klucz dynamometryczny z hakiem 25 Nm 35 Nm 55 Nm
~m SD6000-Q32 (Q32) SD6000-Q40 (Q40) | SD6000-Q50 (Q50)
O‘-‘ Hak do klucza dynamometrycznego 55 Nm 35 Nm 55 Nm
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 48 Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A3000-C4-Q25-130
http://product/A3000-C4-Q25-180
http://product/A3000-C4-Q32-160
http://product/A3000-C4-Q32-224
http://product/A3000-C5-Q25-130
http://product/A3000-C5-Q25-180
http://product/A3000-C5-Q25-230
http://product/A3000-C5-Q32-160
http://product/A3000-C5-Q32-224
http://product/A3000-C5-Q32-288
http://product/A3000-C5-Q40-208
http://product/A3000-C5-Q40-288
http://product/A3000-C6-Q25-130
http://product/A3000-C6-Q25-180
http://product/A3000-C6-Q25-230
http://product/A3000-C6-Q32-160
http://product/A3000-C6-Q32-224
http://product/A3000-C6-Q32-288
http://product/A3000-C6-Q40-208
http://product/A3000-C6-Q40-288
http://product/A3000-C6-Q40-368
http://product/A3000-C6-Q50-268
http://product/A3000-C6-Q50-368
http://product/A3000-C6-Q50-468
http://product/A3000-C8-Q32-224
http://product/A3000-C8-Q32-288
http://product/A3000-C8-Q40-288
http://product/A3000-C8-Q40-368
http://product/A3000-C8-Q50-268
http://product/A3000-C8-Q50-368
http://product/A3000-C8-Q50-468

Oprawki state

Walter Capto™ oprawka — z ttumieniem wibracji

A3001-C [ mm |

Accure-tec®

— Do adaptera A2201 ze ztagczem QuadFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie diz L e y
Oznaczenie dp mm dip mm mm mm

di2 A3001-C6-QL60-301 QL60 60 C6 301 273 276 7.8

¢ W A3001-C6-QL60-421 QL60 60 6 421 393 396 10.6

T A3001-C8-QL60-301 QL60 60 s 301 263 268 86

A3001-C8-QL60-421 QL60 60 c8 421 383 388 114

‘ A3001-C8-QL60-541 QL60 60 s 541 503 508 14

A3001-C8-QL80-421 QL80 80 c8 421 383 388 188

Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 A3001-C8-QL80-581 QL80 80 cs 581 543 548 251

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
d; QL60 QL80
Wkret bez tha FS2609 (SW 4) FS2610 (SW 5)
Klucz katowy 1S02936-4 (SW 4) 1S02936-5 (SW 5)
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit E 49


http://product/A3001-C6-QL60-301
http://product/A3001-C6-QL60-421
http://product/A3001-C8-QL60-301
http://product/A3001-C8-QL60-421
http://product/A3001-C8-QL60-541
http://product/A3001-C8-QL80-421
http://product/A3001-C8-QL80-581

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawka HSK-T - z ttumieniem wibracji

A3000-HSK-T

Accure-tec®

- Do gtowic szybkowymiennych QuadFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie o diz I s %

Oznaczenie mm dip mm mm mm mm
; *d12 — ? A3000-H63T-Q25-130 63 Q25 25 130 101 104 11
di1 ;id1 A3000-H63T-Q32-160 63 032 32 160 12 134 44
) ‘L—}’—j’j¢ A3000-H63T-Q25-180 63 Q25 25 180 151 154 13
l:; I@F}n A3000-H63T-Q40-208 63 Q40 40 208 160 182 27
4 A3000-H63T-Q32-224 63 Q32 32 224 176 198 2
HSK DIN 69893-7 A3000-H63T-Q25-230 63 Q25 25 230 201 204 15
A3000-H63T-Q50-268 63 Q50 50 268 225 242 48
A3000-H63T-Q40-288 63 Q40 40 288 240 262 35
A3000-H63T-Q50-368 63 Q50 50 368 325 342 6.4
A3000-H100T-Q32-224 100 Q32 32 224 173 195 34
A3000-H100T-Q50-268 100 Q50 50 268 218 239 6.2
A3000-H100T-Q32-288 100 Q32 32 288 237 259 38
A3000-H100T-Q40-288 100 Q40 40 288 237 259 49
A3000-H100T-Q40-368 100 Q40 40 368 317 339 58
A3000-H100T-Q50-368 100 Q50 50 368 318 339 78
A3000-H100T-Q50-468 100 050 50 468 418 439 97

Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy Q25 032 Q40 Q50
Klucz hakowy SD9000-Q25 SD9000-Q32 SD9000-Q40 SD9000-Q50
Moment dokrecajacy 25Nm 25 Nm 35Nm 55Nm
Wyposazenie
dyp Q25 032 Q40 Q50
) SD4000-Q32-25 (Q32)|SD4000-Q40-35 (Q40)|SD4000-Q50-55 (Q50)
@ Klucz dynamometryczny z hakiem 55 Nm 35 Nm 55 Nm
SD6000-Q32(Q32) | SD6000-Q40(Q40) | SD6000-Q50 (Q50)
(0\" Hak do klucza dynamometrycznego 25 Nm 35 Nm 55 Nm
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/A3000-H63T-Q25-130
http://product/A3000-H63T-Q32-160
http://product/A3000-H63T-Q25-180
http://product/A3000-H63T-Q40-208
http://product/A3000-H63T-Q32-224
http://product/A3000-H63T-Q25-230
http://product/A3000-H63T-Q50-268
http://product/A3000-H63T-Q40-288
http://product/A3000-H63T-Q50-368
http://product/A3000-H100T-Q32-224
http://product/A3000-H100T-Q50-268
http://product/A3000-H100T-Q32-288
http://product/A3000-H100T-Q40-288
http://product/A3000-H100T-Q40-368
http://product/A3000-H100T-Q50-368
http://product/A3000-H100T-Q50-468

Oprawki state

Oprawka HSK-T - z ttumieniem wibracji
A3001-HSK-T [ mm |
Accure-tec®

— Do adaptera A2201 ze ztagczem QuadFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie diz Iy he hy
Oznaczenie dp mm dip mm mm mm

di2 A3001-H100T-QL60-301 QL60 60 100 301 267 272 8.9
d:«“ : : d, A3001-H100T-0L60-421 QL60 60 100 421 387 392 118
T . 7] == ¥ A3001-H100T-QL60-541 QL60 60 100 541 507 512 145
[ ‘ ) A3001-H100T-QL80-421 QL80 80 100 421 387 392 19.4
ls ware)  A3001-H100T-QL80-581 QL80 80 100 581 547 552 26.2

HSK DIN 69893-7

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
d; QL60 QL80

Wkret bez tha FS2609 (SW 4) FS2610 (SW 5)

% Klucz katowy 1S02936-4 (SW 4) 1S02936-5 (SW 5)

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit E 51


http://product/A3001-H100T-QL60-301
http://product/A3001-H100T-QL60-421
http://product/A3001-H100T-QL60-541
http://product/A3001-H100T-QL80-421
http://product/A3001-H100T-QL80-581

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Chwyt cylindryczny - QuadFit
A2100 [ mm |

- Do gtowic szybkowymiennych QuadFit

Narzedzie " ! . 1
Oznaczenie mm dyp mm mm mm di3

d13i A2100-40-Q40-288 40 Q40 128 160 294,4 G1/4 26
di A2100-50-Q50-368 50 Q50 168 200 375,4 G1/4 55
MET'l A2100-60-QL60-421 60 QL60 181 240 421 G3/4 83

Parallel shank with clamping surface

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dip Q40 Q50 QL60

Wkret bez tha FS2609 (SW 4)

Klucz hakowy SD9000-Q40 SD9000-Q50

Moment dokrecajacy 35Nm 55Nm

Klucz katowy 1S02936-4 (SW 4)
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E52 Wytaczadta - gtowica wymienna QuadFit Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/A2100-40-Q40-288
http://product/A2100-50-Q50-368
http://product/A2100-60-QL60-421

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki Walter Capto™

Master MAS-BT JIS B 6339

Master HSK DIN 69893-1 A Master DIN 69871 AD/B AD/B Master DIN 69871 AD/B
Oznaczenie AB584-HSK-MASTER C.-390B.140 C.-390B.55 + C.-390B.58 C.-390B.540 + C.-390.540
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C8
Strona w katalogu E 70 E71 E72 E73

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AB584-HSK-MASTER C-390B-140 C-390B-55 C-390B-540
-
Master MAil'ﬁ;J's B 6339 Master ASME B5.50 Przedtuzka Redukcje
Oznaczenie C.-390B.555 + C.-390B.558 C.-A390B.45 C.-391.01 C.-391.02
Po stronie maszyny JISB 6339 AD/B ASME B 5.50 Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623
Po stronie narzedzia C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C6
Strona w katalogu E 74 E75 E 76 E 77
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ C-390B-555 C-A390B-45 C-391-01 C-391-02

Oprawki Walter Capto™ E53


https://www.walter-tools.com/woc/AB584-HSK-MASTER?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-01?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-02?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki Walter Capto™

(4 0\

%
. . Oprawka do narzedzi Oprawki do frezéw Oprawka hydrauliczna Walter
Oprawki zaciskowe ER wiertarskich nasadzanych Capto™ ISO 26623-1
Oznaczenie C.-391.14 C.-391.27 AK155.8.C AK182.C
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623
Po stronie narzedzia ER20 - ER40 16 - 40 1-11/4 12-20
Strona w katalogu E 78 E 83 E 85

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ C-391-14 AK155-8-C AK182-C
N
- A ™ -
Oprawka do g.wmtowanla Walter C?ptp op.rawkix z Chwyt Weldon
synchronicznego ttumieniem wibracji
Oznaczenie AB035-C AC001-C C.-391.20
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623
Po stronie narzedzia ER11 - ER40 16 - 40 1-11/4
Strona w katalogu E 88 E 180 E 80
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

E 54 Oprawki Walter Capto™


https://www.walter-tools.com/woc/C-391-14?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-27?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-8-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-20?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki obrotowe

— |IUJl=ILTEI=I

Oprawki Walter NCT

Master DIN 2080

Oznaczenie A100M.1

Po stronie maszyny SK DIN 2080 / ISO 2583

Po stronie narzedzia 32-80

Strona w katalogu E 90

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Master MAS-BT JIS B 6339

Oznaczenie A100M.4
Po stronie maszyny JISB 6339
Po stronie narzedzia 25-80
Strona w katalogu E 94

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Master DIN 69871-1 AD

A100M.2

SK DIN 69871

25-80

Master DIN 69871-1 AD/B

AK200M.2

SK DIN 69871 AD/B

40 - 80

AK200M-2

Master ANSI ASME B5.50 ANSI ASME B5.50 Master

A100M.3 A100M.U3
ASME B 5.50 ASME B 5.50
63 - 80 25 - 80
EQ2 E 93

Al100M-U3

Master DIN 69893-1 A Master Walter Capto™

Al100M...HSK A100M.8

HSK DIN 69893-1 A Walter Capto™ wg I1SO 26623

25-80 25-80

A100M-HSK

Oprawki Walter NCT E 55


https://www.walter-tools.com/woc/A100M-1?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-U3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK200M-2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-HSK?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

— ||UJl=II_TEI=!

Oprawki obrotowe

Oprawki Walter NCT

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

E 56 Oprawki Walter NCT

Przedtuzka

A101IM

Oprawka modutowa NCT

25-80

Redukcje

A102M

Oprawka modutowa NCT

25-63

Przedtuzka do frezéw DIN
1835 B

Al175

DIN 1835 B

5-4(5/32)

&,

Oprawki do frezéw
nasadzanych

A155M

Oprawka modutowa NCT

22 - 60

Oprawki do frezéw
nasadzanych

AK155M

Oprawka modutowa NCT

16 - 40

AK155M

Oprawka kombi do frezéw
nasadzanych - inch

AK155M.U0

Oprawka modutowa NCT

1-11/4

AK155M-U0

Oprawki kombi do frezéw
nasadzanych

A150M

Oprawka modutowa NCT

16 - 60

b

Chwyt Weldon
A170M

Oprawka modutowa NCT

10 - 40



https://www.walter-tools.com/woc/A101M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A102M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A175?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A150M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A155M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M-U0?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A170M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki obrotowe

Oprawki Walter NCT

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

N

L

Oprawka do tulejki
mimos$rodowej

A170M...Ex

Oprawka modutowa NCT

32-50

Krétkie oprawki wiertarskie

A201M

Oprawka modutowa NCT

Oprawki zaciskowe ER

AK300M

Oprawka modutowa NCT

ER16 - ER40

Oprawki zaciskowe ER DIN
1835 B

A305

DIN 1835 B

ER11 - ER16

A170M-EX

Oprawki szybkowymienne do

gwintownikéw

A320M

Oprawka modutowa NCT

Oprawka do gwintowania

synchronicznego

AB035-N

Oprawka modutowa NCT

ER20 - ER25

AK300M

Oprawki Walter NCT E 57


https://www.walter-tools.com/woc/A170M-EX?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A201M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK300M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A305?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A320M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

— ||UJl=II_TEI=!

Oprawki obrotowe

Oprawki ScrewFit do czesci czotowych

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Redukcje

AK521

ScrewFit

T09 - T36

Redukcje

AK522

Walcowe modutowe

Tl4 -T28

Oprawka DIN 1835 A

AK510

Chwyt walcowy

T09 - T45

Oprawka DIN 1835 A

A510

Chwyt walcowy

T09 - T28

E 113

Oprawka DIN 1835 A

AK512

Chwyt walcowy

T14 - T28

E 58 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych

Oprawka NCT

AK520

Oprawka modutowa NCT

T18 - T45

E 117

-

Oprawka DIN 69893-1 A

AK530

HSK DIN 69893-1 A

T09 - T45

Oprawka DIN 69893-1 A

AK531

HSK DIN 69893-1 A

T18 - T45



https://www.walter-tools.com/woc/AK521?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK522?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK510?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A510?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK512?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK520?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK530?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK531?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki obrotowe

— |IUJl=ILTEI=I

Oprawki ScrewFit do czesci czotowych

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

: _ W

Oprawka DIN 69871 AD/B Oprawka DIN 69871 AD/B Oprawka Walter Capto™ Oprawki zaciskowe ER
AK540 AK541 AK580.C AK300.T
SK DIN 69871 AD/B SK DIN 69871 AD/B Walter Capto™ wg ISO 26623 ScrewFit
T09 - T45 T18 - T45 T14 - T45 ER11 - ER25
E121 E 125 E 130 E 131

Walter Capto™ oprawka —z  Oprawka HSK - z ttumieniem  Oprawka SK - z ttumieniem Oprawka MAS-BT - z
ttumieniem wibracji drgan drgan ttumieniem drgan
AC060-C AC060-H AC060-S AC060-J
Walter Capto™ wg IS0 26623 HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 AD/B
T18 -T28 T18 - T28 T18 - T28 T18 - T28
E 186 E 187 E 188 E 189

Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E 59


https://www.walter-tools.com/woc/AK540?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK541?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK580-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-T?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

— |IUJl=II_TEI=I

Oprawki obrotowe

Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka DIN 6535 HA

AK610

Chwyt walcowy

E10 - E25

Oprawka DIN 69893-1 A

AK631

HSK DIN 69893-1 A

E10 - E25

Oprawka Walter Capto™

AK681

Walter Capto™ wg I1SO 26623

E10 - E25

E 60 Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich


https://www.walter-tools.com/woc/AK610?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK631?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK681?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki obrotowe

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK, MAS-BT, CAT-V

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka HSK - z ttumieniem Oprawka mocowana Oprawka hydrauliczna DIN Waska oprawka hydrauliczna
drgan skurczowo DIN 69893-1 A 69893-1 A DIN 69893-1 A
AC001-H A560.H AK182.H AB019-H
HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
16 - 40 5-25 12-32 6-20
E 181 E 147 E 148 E 151

Oprawka do gwintowania Oprawka do gwintowania Oprawka SK - z ttumieniem Oprawka MAS-BT - z
synchronicznego synchronicznego drgan ttumieniem drgan
AB035-H AB035-W AC001-S AC001-J

DIN 6535 HE, dodatkowe

HSK DIN 69893-1 A splaszczenie 180° DIN 6535 HB SK DIN 69871 AD/B JISB 6339 AD/B
ER20 - ER40 ER11 - ER25 16 - 40 16 - 40
E 154 E 155 E 182 E 183

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK E 61


https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A560-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB019-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-W?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

e | |IUJl=II_TEI=! Oprawki obrotowe

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK, MAS-BT, CAT-V

Oprawka do frezéw Oprawka CAT-V - z Oprawka z chwytem Weldon Oprawka hydrauliczna DIN
nasadzanych ASME B5.50 ttumieniem drgan ASME B5.50 69871
Oznaczenie AB001.K AC001.K ABO044.K AK182.S
Po stronie maszyny ASME B 5.50 ASME B 5.50 ASME B 5.50 SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia 1-21/2 1-11/2 1-11/4 12-32
Strona w katalogu E 161 E 184 E 168 E 148

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka hydrauliczna MAS-BT  Oprawka hydrauliczna ASME ~ Oprawka zaciskowa ER ASME Oprawka do gwintowania

JIS B 6339 B5.50 B5.50 synchronicznego
Oznaczenie AK182.BT AK182.CAT AB009.K AB035-S
Po stronie maszyny JISB 6339 ASME B 5.50 ASME B 5.50 SK DIN 69871
Po stronie narzedzia 12-32 20-32 ER16 - ER40 ER20 - ER40
Strona w katalogu E 171 E 85 E 177 E 178

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AK182-BT AK182-CAT

E 62 Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK


https://www.walter-tools.com/woc/AB001-K?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB044-K?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-BT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-CAT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB009-K?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK, MAS-BT, CAT-V

Oprawka do frezéw

Oprawka do gwintowania Oprawka do frezéw N Oprawka do frezéw
synchronicznego nasadzanych DIN 69893-1 A nasadzanycg;:\;lél\s BTJSB nasadzanych DIN 69871 AD/B
Oznaczenie AB035-J AB001-H AB001-J AB001-S
Po stronie maszyny JISB 6339 HSK DIN 69893-1 A JISB 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia ER11 - ER40 16 - 60 16 - 40S 16 - 60
Strona w katalogu E 179 E 142 E 159 E 156

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AB035-J ABO001-H ABO0O01-J
Oprawka zaciskowa ER DIN Oprawka zaciskowa ER MAS- Oprawka zaciskowa ER DIN Oprawka z chwytem Weldon
69893-1 A z wewnetrznym BT JIS B 6339 z wewnetrznym 69871 AD/B z wewnetrznym P Y
X N . DIN 69893-1 A
chtodzeniem chtodzeniem chtodzeniem
Oznaczenie AB009-H AB009-J AB009-S ABO044-H
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A JIS B 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B HSK DIN 69893-1 A
Po stronie narzedzia ER11 - ER40 ER16 - ER40 ER16 - ER40 6-40
Strona w katalogu E 152 E 176 E 175 E 145
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK E 63


https://www.walter-tools.com/woc/AB035-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB001-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB001-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB001-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB009-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB009-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB009-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB044-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK, MAS-BT,

Oprawka Weldon MAS-BT JIS Oprawka Weldon DIN 69871
B 6339 AD/B
Oznaczenie ABO044-) AB044-S
Po stronie maszyny JISB 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia 6- 40 6- 40
Strona w katalogu E 166 E 164
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ ABO044-) AB044-S

E 64 Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK


https://www.walter-tools.com/woc/AB044-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB044-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki obrotowe

Oprawki Accure-tec® do frezéw, z ttumieniem drgan

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

AC001-C

Walter Capto™ wg ISO 26623

16 - 40

Oprawka HSK - z ttumieniem

drgan

AC001-H

HSK DIN 69893-1 A

16 - 40

Oprawka SK - z ttumieniem Oprawka MAS-BT - z
drgan ttumieniem drgan
AC001-S AC001-J
SK DIN 69871 AD/B JISB 6339 AD/B
16 - 40 16 - 40
E 182 E 183

Oprawka CAT-V - z
ttumieniem drgan

AC001.K

ASME B 5.50

1-11/2

Walter Capto™ oprawka — z
ttumieniem wibracji

AC060-C

Walter Capto™ wg ISO 26623

T18 - T28

Oprawka HSK - z ttumieniem  Oprawka SK - z ttumieniem

drgan drgan
AC060-H AC060-S
HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B
T18 - T28 T18 - T28
E 187 E 188

Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan E 65


https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

_|||IUJQI_TER Oprawki obrotowe

Oprawka MAS-BT - z ttumieniem drgan

Po stronie maszyny JISB 6339 AD/B

Strona w katalogu E 189

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

E 66 Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan


https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Modutowe uchwyty do gtowic frezarskich

P P

Modutowe uchwyty do gtowic Modutowe uchwyty do gtowic

frezarskich frezarskich
Oznaczenie AA191 AB191
Po stronie maszyny DIN 1835 A DIN 1835 A
Po stronie narzedzia 05-08 05-14
Strona w katalogu E 190 E 190

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AA191 AB191



https://www.walter-tools.com/woc/AA191?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB191?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki obrotowe

DIN 69893-1 A shrink-fit MAS-BT JIS B 6339 shrink-fit DIN 69871 AD/B shrink-fit

adaptor adaptor adaptor
Oznaczenie AB025-H AB025-J AB025-S
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A JISB 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia 3-4(5/32) 3-4(5/32) 3-4(5/32)
Strona w katalogu E 196 E 202 E 199

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AB025-H AB025-J



https://www.walter-tools.com/woc/AB025-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB025-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB025-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki obrotowe

E E
.J}W

> F N7
217 ’*g >
DIN 69893-1 A hydraulic MAS-BT JIS B 6339 hydraulic DIN 69871 AD/B hydraulic ASME B5.50 hydraulic
expansion chuck expansion chuck expansion chuck expansion chuck

Oznaczenie ABO017-H AB017-J AB017-S AB017.K

Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A JISB 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B ASME B 5.50

Po stronie narzedzia 6-32 6-32 6-32 6-11/4
Strona w katalogu E 205 E 207 E 206 E 208

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ ABO17-H ABO017-J AB017-S ABO017-K



https://www.walter-tools.com/woc/AB017-H?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB017-J?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB017-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB017-K?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Master HSK DIN 69893-1 A
AB584-HSK-MASTER [ mm |

Narzedzie " -
Oznaczenie dy dpy mm mm

HA06-C3-032-075 HSK-A63 a3 75 49 094

P ([ g | neos-ca-os-0s0 HSK-AG3 Ch 80 54 0.94

dr ffesdsstbesspeslo@p@rtnt o1 HADG-C5-050-090 HSK-AG3 cs 90 64 145

l 1[ 1| HA10-C3-032-080 HSK-A100 a3 80 51 24

= HA10-C4-040-090 HSK-A100 C4 90 61 26

DI — HA10-C5-050-100 HSK-A100 5 100 71 297

HA10-C6-063-110 HSK-A100 6 110 81 3.58

-8B @71 HA10-C8-080-120 HSK-A100 8 120 91 4,82

HSK DIN 69893-1 A

Wyposazenie
dp HSK-A100 HSK-A63

[
din dp Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064
t

%@ Klucz FS953 FS952

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E70 Oprawki Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/HA06-C3-032-075
http://product/HA06-C4-040-080
http://product/HA06-C5-050-090
http://product/HA10-C3-032-080
http://product/HA10-C4-040-090
http://product/HA10-C5-050-100
http://product/HA10-C6-063-110
http://product/HA10-C8-080-120

Oprawki obrotowe

Master DIN 69871 AD/B
C.-390B.140 [ mm |

~ 150 7388-1
Narzedzie !
Oznaczenie dp dyp mm di3

3-390B.140-40 030 SK40 a3 30 M16 0.86

3-390B.140-40 060 SK4O a3 60 M16 1,03

qu 8 C4-390B.140-40 030 SK40 C4 30 M16 0.87
C4-390B.140-40 060 SK4O Ch 60 M16 112

C5-390B.140-40 040 SK40 5 40 M16 095

K DIN 69871 AD/B 5-390B.140-40 080 SK4O c5 80 M16 152
6-390B.140-40 085 SK40 6 85 M16 184

3-390B.140-50 030 SK50 a3 30 M24 2.69

3-390B.140-50 060 SK50 a3 60 M24 282

C4-390B.140-50 030 SK50 Ch 30 M24 27

C4-390B.140-50 060 SK50 Ch 60 M24 292

5-390B.140-50 030 SK50 c5 30 M24 2.66

5-390B.140-50 070 SK50 5 70 M24 317

6-390B.140-50 030 SK50 6 30 M24 2,56

C6-390B.140-50 080 SK50 6 80 M24 366

(8-390B.140-50 070 SK50 8 70 M24 379

(8-390B.140-50 120 SK50 c8 120 M24 5.7

Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter Capto™ E7T1


http://product/C3-390B.140-40 030
http://product/C3-390B.140-40 060
http://product/C4-390B.140-40 030
http://product/C4-390B.140-40 060
http://product/C5-390B.140-40 040
http://product/C5-390B.140-40 080
http://product/C6-390B.140-40 085
http://product/C3-390B.140-50 030
http://product/C3-390B.140-50 060
http://product/C4-390B.140-50 030
http://product/C4-390B.140-50 060
http://product/C5-390B.140-50 030
http://product/C5-390B.140-50 070
http://product/C6-390B.140-50 030
http://product/C6-390B.140-50 080
http://product/C8-390B.140-50 070
http://product/C8-390B.140-50 120

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Master MAS-BT JIS B 6339 AD/B
C.-390B.55 + C.-390B.58 [ mm |

- 150 7388-2

Narzedzie "
0Oznaczenie dy dpy mm di3

C3-390B.55-40 030 BT40 a3 30 M16 098

T (3-390B.55-40 060 BT40 c3 60 M16 113

°I“ C4-390B.55-40 030 BT40 Ch 30 M16 0.8

C4-390B.55-40 060 BT40 Ch 60 M16 12

(5-390B.55-40 050 BT40 5 50 M16 113

5-390B.55-40 090 BT40 5 90 M16 173

JI5 B 6339 AD/B C6-390B.55-40 075 BT40 6 75 M16 174

3-390B.58-50 040 BT50 a3 40 M24 365

(3-390B.58-50 070 BT50 a3 70 M24 376

C4-390B.58-50 040 BT50 Ch 40 M24 3561

C4-390B.58-50 070 BT50 Ch 70 M24 383

5-390B.58-50 040 BT50 c5 40 M24 352

(5-390B.58-50 080 BT50 5 80 M24 4,04

C6-390B.58-50 050 BT50 6 50 M24 3.46

C6-390B.58-50 100 BT50 6 100 M24 473

(8-390B.58-50 070 BT50 8 70 M24 397

(8-390B.58-50 120 BT50 8 120 M24 5,98

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

ET72 Oprawki Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/C3-390B.55-40 030
http://product/C3-390B.55-40 060
http://product/C4-390B.55-40 030
http://product/C4-390B.55-40 060
http://product/C5-390B.55-40 050
http://product/C5-390B.55-40 090
http://product/C6-390B.55-40 075
http://product/C3-390B.58-50 040
http://product/C3-390B.58-50 070
http://product/C4-390B.58-50 040
http://product/C4-390B.58-50 070
http://product/C5-390B.58-50 040
http://product/C5-390B.58-50 080
http://product/C6-390B.58-50 050
http://product/C6-390B.58-50 100
http://product/C8-390B.58-50 070
http://product/C8-390B.58-50 120

Oprawki obrotowe

Master DIN 69871 AD/B
C.-390B.540 + C.-390.540 [ mm |

- BIG-PLUS SYSTEM - licencja DAISHOWA

- 150 7388-1

Narzedzie

SK DIN 69871 AD/B

Iy

Oznaczenie dp dyp mm di3
C4-390B.540-40 040 SK40 Ch 40 M16 093
5-390B.540-40 050 SK4O c5 50 M16 11
C6-390B.540-40 085 SK40 6 85 M16 182
(3-390.540-50 030A SK50 a3 30 M24 275
C4-390.540-50 030A SK50 Ch 30 M24 274
5-390.540-50 030A SK50 5 30 M24 27
6-390.540-50 050A SK50 6 50 M24 3,06
(8-390.540-50 070A SK50 8 70 M24 3.85

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Oprawki Walter Capto™

E73



http://product/C4-390B.540-40 040
http://product/C5-390B.540-40 050
http://product/C6-390B.540-40 085
http://product/C3-390.540-50 030A
http://product/C4-390.540-50 030A
http://product/C5-390.540-50 030A
http://product/C6-390.540-50 050A
http://product/C8-390.540-50 070A

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Master MAS-BT JIS B 6339 AD/B
C.-390B.555 + C.-390B.558 [ mm |

- BIG-PLUS SYSTEM - licencja DAISHOWA

- 150 7388-2
Narzedzie "
0Oznaczenie dy dpy mm di3
C3-390B.555-40 030 BT40 a3 30 M16 094
C4-390B.555-40 040 BT40 Ch 40 M16 099
(5-390B.555-40 050 BT40 5 50 M16 112
6-390B.555-40 075 BT40 6 75 M16 172
C3-390B.558-50 040 BT50 a3 40 M24 36
C4-390B.558-50 040 BT50 Ch 40 M24 36
JIS B 6339 AD/B C5-390B.558-50 040 BT50 5 40 M24 3.45
6-390B.558-50 050 BT50 6 50 M24 36
(8-390B.558-50 070 BT50 8 70 M24 412

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowg
Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E74 Oprawki Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/C3-390B.555-40 030
http://product/C4-390B.555-40 040
http://product/C5-390B.555-40 050
http://product/C6-390B.555-40 075
http://product/C3-390B.558-50 040
http://product/C4-390B.558-50 040
http://product/C5-390B.558-50 040
http://product/C6-390B.558-50 050
http://product/C8-390B.558-50 070

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Master ASME B5.50
C.-A390B.45 [ mm |

Narzedzie !
Oznaczenie dp dyp mm di3
C3-A390B.45-40 030 CAT40 a3 30 5/8"-11 083
= . C3-A390B.45-40 060 CAT40 a3 60 5/8"-11 1
din 4 - i j: : : ' 413 £4-A390B.45-40 030 CAT40 Ch 30 5/8°-11 083
. C4-A390B.45-40 060 CAT40 C4 60 5/8"-11 11
C5-A390B.45-40 040 CAT40 5 40 5/8"-11 093
= C5-A390B.45-40 080 CAT40 5 80 5/8"-11 15
ASME B 5.50 C6-A390B.45-40 085 CAT40 6 85 5/8"-11 197
C3-A390B.45-50 030 CAT50 a3 30 1"-8 2,68
C3-A390B.45-50 060 CAT50 a3 60 1°-8 2,86
C4-A390B.45-50 030 CAT50 Ch 30 1"-8 2,62
C4-A390B.45-50 060 CAT50 Ch 60 1°-8 2.9
C5-A390B.45-50 030 CAT50 c5 30 1"-8 2,68
C5-A390B.45-50 070 CAT50 5 70 1°-8 338
C6-A390B.45-50 030 CAT50 6 30 1"-8 2,56
C6-A390B.45-50 080 CAT50 6 80 1°-8 368
8-A390B.45-50 070 CAT50 8 70 1"-8 381
8-A390B.45-50 120 CAT50 c8 120 1°-8 5,68

Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajace Walter Capto™ — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter Capto™ E75


http://product/C3-A390B.45-40 030
http://product/C3-A390B.45-40 060
http://product/C4-A390B.45-40 030
http://product/C4-A390B.45-40 060
http://product/C5-A390B.45-40 040
http://product/C5-A390B.45-40 080
http://product/C6-A390B.45-40 085
http://product/C3-A390B.45-50 030
http://product/C3-A390B.45-50 060
http://product/C4-A390B.45-50 030
http://product/C4-A390B.45-50 060
http://product/C5-A390B.45-50 030
http://product/C5-A390B.45-50 070
http://product/C6-A390B.45-50 030
http://product/C6-A390B.45-50 080
http://product/C8-A390B.45-50 070
http://product/C8-A390B.45-50 120

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Przedtuzka

C.-391.01 [ mm |

- 150 26623

Narzedzie .
0Oznaczenie dy dyp mm

‘ (3-391.01-32 060A a3 a3 60 036

“’;’;" jl (3-391.01-32 080A a3 a3 80 0.47

I l C4-391.01-40 060A Ch C4 60 0.56

C4-391.01-40 080A Ch Ch 80 074

g (5-391.01-50 080A 5 5 80 114

(5-391.01-50 100A c5 5 100 145

Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 C6-391.01-63 100A 6 C6 100 2,27

6-391.01-63 140A 6 6 140 316

(8-391.01-80 100A 8 cs 100 3N

(8-391.01-80 125A 8 8 125 4,64

T 3-391.01-32 035 a3 a3 35 022

_______ i) S C4-391.01-40 040 C4 C4 40 0.39

dn i = @ (£5-391.01-50 050 cs cs 50 073

________ Zﬂﬁ O 6-391.01-63 060 6 6 60 131

| ‘ (8-391.01-80 065 8 cs 65 231

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

* Krétka wersja nadaje sie wytacznie do mocowania przy pomocy tulei rozpreznej
Momenty dokrecajace Walter Capto™ — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 76 Oprawki Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/C3-391.01-32 060A
http://product/C3-391.01-32 080A
http://product/C4-391.01-40 060A
http://product/C4-391.01-40 080A
http://product/C5-391.01-50 080A
http://product/C5-391.01-50 100A
http://product/C6-391.01-63 100A
http://product/C6-391.01-63 140A
http://product/C8-391.01-80 100A
http://product/C8-391.01-80 125A
http://product/C3-391.01-32 035
http://product/C4-391.01-40 040
http://product/C5-391.01-50 050
http://product/C6-391.01-63 060
http://product/C8-391.01-80 065

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Redukcje
C.-391.02 [ mm |

- 150 26623
Narzedzie ! -
Oznaczenie dp dyp mm mm
C4-391.02-32 055A Ch a3 55 31 0.45
dl (5-391.02-32 060A 5 a3 60 348 0.69
l 5-391.02-40 065A 5 Ch 65 40 081
6-391.02-32 070A 6 a3 70 39 112
6-391.02-40 080A 6 Ch 80 51,3 129
6-391.02-50 080A 6 c5 80 51,5 151
Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 (8-391.02-32 0608 cs8 a3 60 20,7 19
(8-391.02-40 070B c8 Ch 70 3L4 2.2
(8-391.02-50 080B 8 5 80 428 242
(8-391.02-63 080B c8 6 80 445 2,65
ﬂ_ @ C4-391.02-32 070A Ch a3 70 12 06
0 f : 7‘ # (5-391.02-40 085A 5 Ch 85 12 113
l O ===2 @ 6-391.02-50 110A 6 5 110 12 221
‘ (8-391.02-63 120A c8 6 120 12 4,08
<7|154>
lg

(5-391.02-32 033A 5 a3 33 5 0.5
5-391.02-40 040A 5 Ch 40 15 05
6-391.02-32 032 6 a3 32 6 085
6-391.02-40 040 6 Ch 40 13 0.92
6-391.02-50 050A 6 5 50 20 11
(8-391.02-50 045A c8 5 45 5 18
8-391.02-63 055A 8 6 55 15 213

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

* Krotka wersja nadaje sie wytacznie do mocowania przy pomocy tulei rozpreznej
Momenty dokrecajace Walter Capto™ — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter Capto™ E77


http://product/C4-391.02-32 055A
http://product/C5-391.02-32 060A
http://product/C5-391.02-40 065A
http://product/C6-391.02-32 070A
http://product/C6-391.02-40 080A
http://product/C6-391.02-50 080A
http://product/C8-391.02-32 060B
http://product/C8-391.02-40 070B
http://product/C8-391.02-50 080B
http://product/C8-391.02-63 080B
http://product/C4-391.02-32 070A
http://product/C5-391.02-40 085A
http://product/C6-391.02-50 110A
http://product/C8-391.02-63 120A
http://product/C5-391.02-32 033A
http://product/C5-391.02-40 040A
http://product/C6-391.02-32 032
http://product/C6-391.02-40 040
http://product/C6-391.02-50 050A
http://product/C8-391.02-50 045A
http://product/C8-391.02-63 055A

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki zaciskowe ER

C.-391.14 [ mm |

- Do tulejek zaciskowych ER wg DIN 6499/1S015488

- 150 26623

NarZ@dZie dz I Tulejki zaci-
Oznaczenie dy dyp mm mm skowe

= (3-391.14-20 045 a3 1-13 35 45 ER20 02
WTEL' | N e C4-391.14-20 052 Ch 1-13 35 52 ER20 037
ot fefeaeabolel 1 C4-39114-25 052 Ch 116 42 52 ER25 041
Lbﬁ_ | ui \JJ“*"L C4-391.14-32 054 Ch 1-20 50 54 ER32 0.48
L, (5-391.14-20 055 5 1-13 35 55 ER20 0.6
5-391.14-25 055 5 1-16 42 55 ER25 0,64
(5-391.14-32 057 5 1-20 50 57 ER32 069
Walter Capto™ in acc. with I1SO 26623 (6-391.14-20 060 C6 1-13 35 60 ER20 0,99
6-391.14-25 060 C6 1-16 &2 60 ER25 103
6-391.14-25 100 6 1-16 42 100 ER25 143
6-391.14-32 060 C6 1-20 50 60 ER32 1.06
C6-391.14-32 100 6 1-20 50 100 ER32 163
C6-391.14-40 065 C6 2-26 63 65 ER40 123
8-391.14-25 070 c8 1-16 42 70 ER25 212
(8-391.14-32 070 8 1-20 50 70 ER32 212
(8-391.14-32 160 8 1-20 50 160 ER32 41
(8-391.14-40 070 8 2-26 63 70 ER40 219

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

Tulejki zaciskowe ER20 ER25 ER32 ER4O
Nakretka mocujaca FS1451 FS1540 FS1541 FS1542
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER20 ER25 ER32 ER40

M Klucz hakowy ‘ FS2553 ‘ FS1544 ‘ FS1545 ‘ FS1546

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E78 Oprawki Walter Capto™ Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/C3-391.14-20 045
http://product/C4-391.14-20 052
http://product/C4-391.14-25 052
http://product/C4-391.14-32 054
http://product/C5-391.14-20 055
http://product/C5-391.14-25 055
http://product/C5-391.14-32 057
http://product/C6-391.14-20 060
http://product/C6-391.14-25 060
http://product/C6-391.14-25 100
http://product/C6-391.14-32 060
http://product/C6-391.14-32 100
http://product/C6-391.14-40 065
http://product/C8-391.14-25 070
http://product/C8-391.14-32 070
http://product/C8-391.14-32 160
http://product/C8-391.14-40 070

Oprawki obrotowe

Oprawki zaciskowe ER do stozka wewnetrznego

C.-391.14 [ mm |

— Do tulejek zaciskowych ER wg DIN 6499/1S015488
— Do stosowania z podktadka uszczelniajaca

NarZQdZie diz I Tulejki zaci-
Oznaczenie dy dyp mm mm skowe
‘ (3-391.14-20 050 a3 1-13 35 50 ER20 023
<L C4-391.14-20 057 C4 1-13 35 57 ER20 0.4
; C4-391.14-25 057 Ch 1-16 &2 57 ER25 045
L gt ‘ C4-391.14-32 059 Ch 1-20 50 59 ER32 0.49
B 5-391.14-20 060 5 1-13 35 60 ER20 062
€5-391.14-25 060 5 1-16 42 60 ER25 067
5-391.14-32 062 5 1-20 50 62 ER32 072
Walter Capto™ in acc. with I1SO 26623 (6-391.14-20 065 c6 1-13 35 65 ER20 1
6-391.14-25 065 6 1-16 &2 65 ER25 1.06
6-391.14-25 105 6 1-16 42 105 ER25 147
6-391.14-32 065 6 1-20 50 65 ER32 109
6-391.14-32 105 6 1-20 50 105 ER32 167
6-391.14-40 070 6 2-26 63 70 ER40D 128
(8-391.14-25 075 c8 1-16 42 75 ER25 2,18
(8-391.14-32 075 8 1-20 50 75 ER32 215
(8-391.14-32 165 c8 1-20 50 165 ER32 413
(8-391.14-40 075 8 2-26 63 75 ER40 2.25

W razie zastosowania oprawek zaciskowych do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa nalezy zastosowac¢ podktadki uszczelniajace, patrz Elementy dodatkowe i
wyposazenie

W przypadku niezastosowania podktadki uszczelniajgcej uszkodzeniu moze ulec nakretka mocujacal!

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
Tulejki zaciskowe ER20 ER25 ER32 ER40
Nakretka mocujaca FS1451 FS1540 FS1541 FS1542
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS1359 FS1449 FS1360 FS1450
wewn.
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER20 ER25 ER32 ER40

M Klucz hakowy ‘ FS2553 ‘ FS1544 ‘ FS1545 ‘ FS1546

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/C3-391.14-20 050
http://product/C4-391.14-20 057
http://product/C4-391.14-25 057
http://product/C4-391.14-32 059
http://product/C5-391.14-20 060
http://product/C5-391.14-25 060
http://product/C5-391.14-32 062
http://product/C6-391.14-20 065
http://product/C6-391.14-25 065
http://product/C6-391.14-25 105
http://product/C6-391.14-32 065
http://product/C6-391.14-32 105
http://product/C6-391.14-40 070
http://product/C8-391.14-25 075
http://product/C8-391.14-32 075
http://product/C8-391.14-32 165
http://product/C8-391.14-40 075

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Chwyt Weldon
C.-391.20 [ mm |

Narzedzie dn diz I s
Oznaczenie dy mm mm mm mm
T @7 - [ €3-391.20-06 045A a3 6 25 45 26,5 0.24
diz T (3-391.20-08 045A a 8 28 45 28 0.27
. 0 ] (3-391.20-10 050 a3 10 35 50 35 035
e (3-391.20-12 055 a3 12 42 55 40 0.5
C4-391.20-06 050 Ch 6 25 50 26,5 036
i (4-391.20-08 050 C4 8 28 50 26,5 0.4
' C4-391.20-10 050A Ch 10 35 50 286 048
[ C4-391.20-12 055A Ch 12 42 55 35 0561
wam @ C4-391.20-14 055 Ch 14 m 55 35 062
Walter Capto™ in acc. with 150 26623 — C+-391-20-16 055 ca 16 48 > 3 067
(5-391.20-06 050 5 6 25 50 26,5 058
(5-391.20-08 050 5 8 28 50 26 0561
(5-391.20-10 055 C5 10 35 55 275 071
(5-391.20-12 060 5 12 42 60 36 0.86
(5-391.20-14 060 5 14 " 60 37 0389
(5-391.20-16 060 5 16 48 60 39 095
(5-391.20-18 060 C5 18 50 60 60 097
(5-391.20-20 060 5 20 52 60 40 099
(5-391.20-25 080 5 25 65 80 60 17
6-391.20-06 055 6 6 25 55 25 098
(6-391.20-08 055 C6 8 28 55 26 1
6-391.20-10 060 6 10 35 60 30 11
(6-391.20-12 060 C6 12 42 60 33 12
6-391.20-14 060 C6 14 " 60 335 0,09
(6-391.20-16 065 C6 16 48 65 355 136
6-391.20-18 065 C6 18 50 65 39 137
(6-391.20-20 065 C6 20 52 65 375 141
(6-391.20-25 080 C6 25 65 80 58 195
(6-391.20-32 090 C6 32 72 90 68 241
6-391.20-40 100 6 40 90 100 77 39
* (8-391.20-06 070 8 6 25 70 27 2
* (8-391.20-08 070 8 8 28 70 28 2
* (8-391.20-10 070 8 10 35 70 29,5 21
* (8-391.20-12 070 c8 12 42 70 31 22
* (8-391.20-14 070 8 14 44 70 316 2.2
(8-391.20-16 070 c8 16 48 70 325 2.36

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/C3-391.20-06 045A
http://product/C3-391.20-08 045A
http://product/C3-391.20-10 050
http://product/C3-391.20-12 055
http://product/C4-391.20-06 050
http://product/C4-391.20-08 050
http://product/C4-391.20-10 050A
http://product/C4-391.20-12 055A
http://product/C4-391.20-14 055
http://product/C4-391.20-16 055
http://product/C5-391.20-06 050
http://product/C5-391.20-08 050
http://product/C5-391.20-10 055
http://product/C5-391.20-12 060
http://product/C5-391.20-14 060
http://product/C5-391.20-16 060
http://product/C5-391.20-18 060
http://product/C5-391.20-20 060
http://product/C5-391.20-25 080
http://product/C6-391.20-06 055
http://product/C6-391.20-08 055
http://product/C6-391.20-10 060
http://product/C6-391.20-12 060
http://product/C6-391.20-14 060
http://product/C6-391.20-16 065
http://product/C6-391.20-18 065
http://product/C6-391.20-20 065
http://product/C6-391.20-25 080
http://product/C6-391.20-32 090
http://product/C6-391.20-40 100
http://product/C8-391.20-06 070
http://product/C8-391.20-08 070
http://product/C8-391.20-10 070
http://product/C8-391.20-12 070
http://product/C8-391.20-14 070
http://product/C8-391.20-16 070

Oprawki obrotowe

— |IUJl=ILTEH

Narzedzie dn 0 I hs
Oznaczenie d; mm mm mm mm
(8-391.20-20 070 c8 20 52 70 35 2,38
1
dizdn (8-391.20-25 080 8 25 65 80 53,7 2,72
(8-391.20-32 080 c8 32 72 80 55,7 2,88
o (8-39120-40 110 8 40 90 110 79 498
T
dizdun
fe—6——~|
el
dyy > 20 mm
Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
Elementy dodatkowe
dyg [mm] 12-14 20 25 32
Srub 3214 3214 3214 | 3214 | 3214 | 3214
uba 050-357 | 050-407 050-509 | 050-539 | 050-559 | 050-590 | 050-610 | 050-611
Wyposazenie
dy [mm] 12-18 20 25-40
1S02936-4 | 1502936-5 | 1S02936-6 | 1502936-8 | 1S02936-10
é Klucz 150 2936 (SW 5) (SW 6) ‘ (SW 8) (SW 10)
S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter Capto™ E 81



http://product/C8-391.20-20 070
http://product/C8-391.20-25 080
http://product/C8-391.20-32 080
http://product/C8-391.20-40 110

— |IUJl=II_TEH

Chwyt Weldon
C.-391.20

— Do chwytéw wg DIN 6535-HB
- 1S0 26623

Narzedzie
T (]

T

T
dizdn
1

6 —|

lg—— AN\
di1>20 mm @

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

Oprawki obrotowe

dip Iy he
0Oznaczenie dy dyp inch inch inch
3-A391.20-09050 a3 0375 0,984 1,969 1,248 0527
3-A391.20-12055 a3 0.500 1,260 2165 1,563 0,661
C4-A391.20-15 055 Ch 0.625 1,625 2,165 1,378 1,146
C4-A391.20-16 060 Ch 0625 1,625 2362 1,575 1323
C4-A391.20-19 060 Ch 0.750 1752 2362 1,575 1323
C5-A391.20-09 055 5 0.375 1,000 2165 1,102 119
C4-A391.20-12 055A 5 0.500 1,250 2165 1,213 0.926
5-A391.20-12 060 5 0.500 1,250 2362 1,406 1,367
5-A391.20-15 060A 5 0.750 1,625 2362 1,472 1631
5-A391.20-19 060 5 0.750 1,750 2362 1,512 1720
5-A391.20-25 085 5 1.000 2,248 3346 2,559 3.219
5-A391.20-31 085 5 1.250 2.48 3,346 2,559 3351
C6-A391.20-09 060 C6 0375 1,000 2362 1,142 2028
C6-A391.20-12 060 6 0.500 1,250 2362 1,260 2,293
6-A391.20-15 065 C6 0.625 1,625 2,559 1,441 2624
C6-A391.20-19 065A C6 0.750 1,772 2,598 1,524 2,734
6-A391.20-22 080 C6 0.875 1,969 3,150 2,205 3.263
C6-A391.20-25 085 6 1.000 2,248 3,346 2,402 3.979
C6-A391.20-31 085 C6 1.250 2,48 3,346 3,346 4,211
C6-A391.20-38 090 6 1.500 2,765 3,543 2,677 4,872

WALTER
SELECT

E 82 Oprawki Walter Capto™

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
> dobrych=@ > srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki
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http://product/C3-A391.20-09050
http://product/C3-A391.20-12055
http://product/C4-A391.20-15 055
http://product/C4-A391.20-16 060
http://product/C4-A391.20-19 060
http://product/C5-A391.20-09 055
http://product/C4-A391.20-12 055A
http://product/C5-A391.20-12 060
http://product/C5-A391.20-15 060A
http://product/C5-A391.20-19 060
http://product/C5-A391.20-25 085
http://product/C5-A391.20-31 085
http://product/C6-A391.20-09 060
http://product/C6-A391.20-12 060
http://product/C6-A391.20-15 065
http://product/C6-A391.20-19 065A
http://product/C6-A391.20-22 080
http://product/C6-A391.20-25 085
http://product/C6-A391.20-31 085
http://product/C6-A391.20-38 090

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki do frezow nasadzanych

AK155.8.C [ mm |

— Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138

Narzgdzie dn di2 A hg
Oznaczenie dy mm mm mm mm

AK155.8.C4.020.16 Ch 16 38 20 17 03

* AK155.8.C4.055.22 Ch 22 40 55 19 06

AK155.8.C5.025.16 5 16 38 25 17 055

AK155.8.C5.025.22 5 22 48 25 19 061

AK155.8.C5.030.27 5 27 60 30 21 08

* AK155.8.C5.040.32 5 32 63 40 24 11

AK155.8.C6.030.16 6 16 38 30 17 095

Walter Capto™ in acc. with 1S0 26623 __ AK155.8.6.025.22 6 22 48 25 19 0.91

AK155.8.C6.025.27 6 27 60 25 21 098

AK155.8.06.035.32 6 32 78 35 24 146

* AK155.8.C6.050.40 6 40 87 50 27 237

* AK155.8.C8.050.16 c8 16 32 50 17 21

* AK155.8.08.030.22 8 22 55 30 19 1.86

* AK155.8.C8.030.27 c8 27 80 30 21 191

* AK155.8.C8.030.32 8 32 80 30 24 2,01

* AK155.8.C8.060.40 c8 40 87 60 27 3.47

* AK155.8.C8.060.60 8 60 130 60 50 6.03

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dy [mm] 16 22 27 32 40 60
Sruba mocujaca IS0 4762 FS938 (SW 6) | FS939 (SW 8) |FS940 (SW 10)|FS941 (SW 14)|FS942 (SW 17)
Sruba mocujaca frez DIN 6367 FS912
Wyposazenie
dy; [mm] 16 22 27 32 40 60
Klucz 1S0 2936 1S02936-6 | 1S02936-8 | 1S02936-10 | 1S02936-14 | 1S02936-17
uez (SW 6) (SW 8) (SW 10) (SW 14) (SW17)

P Klucz do $ruby mocujacej frez FS913

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AK155.8.C4.020.16
http://product/AK155.8.C4.055.22
http://product/AK155.8.C5.025.16
http://product/AK155.8.C5.025.22
http://product/AK155.8.C5.030.27
http://product/AK155.8.C5.040.32
http://product/AK155.8.C6.030.16
http://product/AK155.8.C6.025.22
http://product/AK155.8.C6.025.27
http://product/AK155.8.C6.035.32
http://product/AK155.8.C6.050.40
http://product/AK155.8.C8.050.16
http://product/AK155.8.C8.030.22
http://product/AK155.8.C8.030.27
http://product/AK155.8.C8.030.32
http://product/AK155.8.C8.060.40
http://product/AK155.8.C8.060.60

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki do frezéw nasadzanych

AK155.8.C NN

p

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138

- 150 26623
Narzedzie - ! .lg
Oznaczenie dy dyp inch inch inch
3 C4-A391.05C-19 025M Ch 0.750 1,575 0,984 0,709 0.866
““*1?71 C4-A391.05C-25 035 Ch 1.000 1,969 1,378 0,709 147
L4 C5-A391.05C-19 025M 5 0.750 1,575 0,984 0,709 1,235
‘: ;—«‘fil C5-A391.05C-25 025M 5 1.000 2126 0984 0709 1473
C6-A391.05C-19 030M C6 0.750 2.48 1,181 0,709 2337

€6-A391.05C-25 030M 6 1.000 2,48 1,181 0,709 2,579
C6-A391.05-31 030 C6 1.250 2,559 1,181 0,709 2,727

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/C4-A391.05C-19 025M
http://product/C4-A391.05C-25 035
http://product/C5-A391.05C-19 025M
http://product/C5-A391.05C-25 025M
http://product/C6-A391.05C-19 030M
http://product/C6-A391.05C-25 030M
http://product/C6-A391.05-31 030

Oprawki obrotowe

Oprawka hydrauliczna Walter Capto™ ISO 26623-1

AK182.C [ mm |

— Do narzedzi z chwytem wg DIN 1835 ksztatt A

—-1S0 26623
Narzedzie i » . 5 . o
Oznaczenie dp dyp mm mm mm mm mm mm
- 17— AK182.C5.070.12 C5 12 42 32 70 103 46 36 1
17min
RE— i AK182.5.075.20 5 20 49,5 38 75 12 51 41 279
Dol Y C= T akiseceorsae 6 12 42 32 75 103 46 36 151
diz dig due sefi=—enn
e @"’1 - | AK182.06.080.20 c6 20 52,5 38 80 15 51 Al 167
RIIG?
Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623
Elementy dodatkowe
di 12 20
il dy=16
d 4 =1omm
B f Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2211
dg =16 mm
d
1 Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2212
ds =16 mm
d
1 Tuleje redukcyjne do PK FS2213
il dy=16
d 4 =1omm
i f Tuleje redukcyjne do PK FSe214
il dy=16
d 4 =1omm
i f Tuleje redukeyjne do PK FS2215
dg =16 mm
d
1 Tuleje redukcyjne do PK FS2216
dg =16 mm
d
1 Tuleje redukeyjne do PK Fs2217
il dy=16
d 4 =1omm
i f Tuleje redukcyjne do PK FSe218
dg =16 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2219
dg =16 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2220
d4 =16 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2221
WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AK182.C5.070.12
http://product/AK182.C5.075.20
http://product/AK182.C6.075.12
http://product/AK182.C6.080.20

— |IUJl=II_TEH

Wyposazenie

Oprawki obrotowe

diy

d4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

12

FS2189

20

FS2199

d4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2190

FS2200

d4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2191

FS2201

d; =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2192

FS2202

dg4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2193

FS2203

d4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2204

ds =16 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2194

d; =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2205

dg4 =16 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2195

d4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2206

ds =16 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2196

dg4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2207

d4 =16 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2197

dg =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2208

d4 =16 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2198

d4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2209

d4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2210

d4 =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2211

d; =16 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2212

d4 =16 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2213

E 86 Oprawki Walter Capto™
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Wyposazenie
dy 12 20
4 i} %Igjelierglrjrllcyjne do PK FS2214
i '?L[;Id:j;?erg;rl](cyjne do PK FS2215
'?éle:jel?ergl;rl](cyjne do PK FS2216
%I:jelfergtzrl](cyjne do PK FS2217
%Igjel?ergl:rllcyjne do PK FS2218
L '?éle:j;?erg;rl](cyjne do PK FS2219
'?éldjjeléergl[}:(cyjne do PK FS2220
%I:jelfer;]lrjl?(cyjne do PK FS2221

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter Capto™ E 87



e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka do gwintowania synchronicznego

AB035-C [ mm |

- Zintegrowana kompensacja minimalna w kierunku osiowym i promieniowym

- 150 26623

NarZ?dZie dz I Tulejki zaci-
Oznaczenie dy dyp mm mm skowe

@ w AB035-C4-ER11-080 Ch M4-M5 18,7 80 ER11 039

dfzdﬁ il “ldl AB035-C4-ER20-102 Ch M4-M12 337 102,2 ER20 069

LG ﬂ‘_J AB035-C4-ER25-122 Ch M8-M20 42 1216 ER25 1.05

ls | AB035-C5-ER20-103 5 M4-M12 337 1027 ER20 085

Walter Capto™ in acc. with 150 26623 AB035-C5-ER25-122 cs5 M8-M20 42 1221 ER25 125

AB035-C6-ER20-105 6 M4-M12 337 104,7 ER20 123

AB035-C6-ER25-124 C6 M8-M20 42 1241 ER25 158

AB035-C6-ER40-154 6 M16-M30 62,7 1535 ER4O 2,97

W razie zastosowania oprawek zaciskowych do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa nalezy zastosowa¢ podktadki uszczelniajace, patrz Elementy dodatkowe i
wyposazenie

W przypadku niezastosowania podktadki uszczelniajgcej uszkodzeniu moze ulec nakretka mocujaca!

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

Tulejki zaciskowe ER11 ER20 ER25 ER40
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS2556 FS1359 FS1449 FS1450
wewn.
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS2557
wewn.
FS2556 odpowiada ER11-4.5
FS2557 odpowiada ER11-6
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER11 ER20 ER25 ER40

M Klucz hakowy ‘ FS2554 ‘ FS2553 ‘ FS1544 ‘ FS1546

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB035-C4-ER11-080
http://product/AB035-C4-ER20-102
http://product/AB035-C4-ER25-122
http://product/AB035-C5-ER20-103
http://product/AB035-C5-ER25-122
http://product/AB035-C6-ER20-105
http://product/AB035-C6-ER25-124
http://product/AB035-C6-ER40-154

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Walter Capto™ oprawka — z ttumieniem wibracji

AC001-C [ mm |

Accure-tec®

— Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie i " -
Oznaczenie dy dyp mm mm mm

AC001-C6-B16-160 6 16 38 160 17 212

el di AC001-C6-B22-210 6 22 48 210 19 364

AC001-C6-B27-260 6 27 60 260 21 678

AC001-C8-B22-210 c8 22 48 210 19 4,54
AC001-C8-B27-260 c8 27 60 260 21 762
Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 ) 141 _cg_g32-330 8 32 78 330 24 144
AC001-C8-B40-350 c8 40 89 350 27 1899

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dy 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca IS0 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
Wyposazenie
dy 16 22 27 32 40

1502936-10 (SW | 1S02936-14 (SW | 1S02936-17 (SW

1502936-6 (SW 6)(1S02936-8 (SW 8)

% Klucz IS0 2936

10) 14) 17)
Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujacej 12.9
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AC001-C6-B16-160
http://product/AC001-C6-B22-210
http://product/AC001-C6-B27-260
http://product/AC001-C8-B22-210
http://product/AC001-C8-B27-260
http://product/AC001-C8-B32-330
http://product/AC001-C8-B40-350

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Master DIN 2080
A100M.1 [ mm |

— Oprawka modutowa NCT

- 150 297
Narzedzie !
0Oznaczenie dy dyp mm di3 Wersja

A100M.1.50.020.32 SK50 NCT 32 20 M24 C 278

A100M.1.50.020.40 SK50 NCT 40 20 M24 o 2,82

A100M.1.50.020.50 SK50 NCT 50 20 M24 A 275

A100M.1.50.020.63 SK50 NCT 63 20 M24 B 2,74

A100M.1.50.025.80 SK50 NCT 80 25 M24 B 28

SK DIN 2080 / 1SO 2583

SK40 z rowkiem pod pierscien, opracowana z mysla o napinaczach Ott
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 90 Oprawki Walter NCT Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A100M.1.50.020.32
http://product/A100M.1.50.020.40
http://product/A100M.1.50.020.50
http://product/A100M.1.50.020.63
http://product/A100M.1.50.025.80

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Master DIN 69871-1 AD
A100M.2 [ mm |

— Oprawka modutowa NCT

~ 150 7388-1
Narzedzie "
Oznaczenie dy dyp mm di3 Wersja

A100M.2.40.020.25 SK40 NCT 25 20 M16 C 084

A100M.2.40.020.32 SK40 NCT 32 20 M16 C 0.84

A100M.2.40.030.40 SK40 NCT 40 30 M16 C 094

A100M.2.40.030.50 SK40 NCT 50 30 M16 A 09

A100M.2.40.050.63 SK40 NCT 63 50 M16 B 13

A100M.2.40.090.80 SK40 NCT 80 90 M16 B 2.4

A100M.2.50.020.25 SK50 NCT 25 20 M24 C 2.75

A100M.2.50.020.32 SK50 NCT 32 20 M24 C 2,75

A100M.2.50.020.40 SK50 NCT 40 20 M24 C 27

SKDIN 69871 A100M.2.50.020.50 SK50 NCT 50 20 M24 A 27
A100M.2.50.020.63 SK50 NCT 63 20 M24 B 268

A100M.2.50.025.80 SK50 NCT 80 25 M24 B 2,68

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociagajacy oprawke stozkowa

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter NCT E9l


http://product/A100M.2.40.020.25
http://product/A100M.2.40.020.32
http://product/A100M.2.40.030.40
http://product/A100M.2.40.030.50
http://product/A100M.2.40.050.63
http://product/A100M.2.40.090.80
http://product/A100M.2.50.020.25
http://product/A100M.2.50.020.32
http://product/A100M.2.50.020.40
http://product/A100M.2.50.020.50
http://product/A100M.2.50.020.63
http://product/A100M.2.50.025.80

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Master ANSI ASME B5.50
A100M.3 [ mm |

— Oprawka modutowa NCT

Narzedzie !
Oznaczenie dy dyp mm di3 Wersja
W'L A100M.3.50.035.63 CAT50 NCT 63 35 M24 B 309

e 4 % A100M.3.50.050.80 CAT50 NCT 80 50 M24 B 3.47
11 T i e di13

s st T
A

S

ASME B 5.50

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 92 Oprawki Walter NCT Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A100M.3.50.035.63
http://product/A100M.3.50.050.80

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

ANSI ASME B5.50 Master
A100M.U3 EEEEN

— Oprawka modutowa NCT

Narzedzie "
Oznaczenie dy dyp inch di3 Wersja

N'L A100M.U3.40.035.25 CAT40 NCT 25 1,378 5/8"-11 C 2,249

0 g s A100M.U3.40.035.32 CAT4O0 NCT 32 1,378 5/8°-11 C 1,676

l B A100M.U3.40.040.40 CAT4D NCT 40 1,575 5/8-11 C 1,587

N A100M.U3.40.050.50 CAT4O0 NCT 50 1,969 5/8°-11 A 2,663

A100M.U3.40.050.63 CAT40 NCT 63 1,969 5/8"-11 B 2732

A100M.U3.40.090.80 CAT4O0 NCT 80 3,543 5/8°-11 B 5.225

B E ¢ A100M.U3.50.035.25 CAT50 NCT 25 1,378 1"-8 C 6.437

: A100M.U3.50.035.32 CAT50 NCT 32 1,378 1"-8 C 6.878

A100M.U3.50.035.40 CAT50 NCT 40 1,378 1"-8 C 6.834

ASME B 5.50 A100M.U3.50.035.50 CAT50 NCT 50 1,378 1"-8 A 6,923

A100M.U3.50.035.63 CAT50 NCT 63 1,378 1"-8 B 6.79

A100M.U3.50.050.80 CAT50 NCT 80 1,969 1"-8 B 7.540

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociagajacy oprawke stozkowa

WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter NCT E93


http://product/A100M.U3.40.035.25
http://product/A100M.U3.40.035.32
http://product/A100M.U3.40.040.40
http://product/A100M.U3.40.050.50
http://product/A100M.U3.40.050.63
http://product/A100M.U3.40.090.80
http://product/A100M.U3.50.035.25
http://product/A100M.U3.50.035.32
http://product/A100M.U3.50.035.40
http://product/A100M.U3.50.035.50
http://product/A100M.U3.50.035.63
http://product/A100M.U3.50.050.80

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Master MAS-BT JIS B 6339
A100M.4 [ mm |

— Oprawka modutowa NCT

- 150 7388-2
Narzedzie !
Oznaczenie dy dyp mm di3 Wersja
‘l—ﬂ: A100M.4.40.030.25 BT40 NCT 25 30 M16 C 1.05
A100M.4.40.030.32 BT40 NCT 32 30 M16 o 105
A100M.4.40.030.40 BT40 NCT 40 30 M16 o 101
A100M.4.40.030.50 BT40 NCT 50 30 M16 A 1
A100M.4.40.040.63 BT40 NCT 63 40 M16 B 119
A100M.4.40.090.80 BT40 NCT 80 90 M16 B 2,67
A100M.4.50.040.25 BT50 NCT 25 40 M24 C 376
A100M.4.50.040.32 BT50 NCT 32 40 M24 o 378
A100M.4.50.040.40 BT50 NCT 40 40 M24 C 374
586339 A100M.4.50.040.50 BT50 NCT 50 40 M24 A 372
A100M.4.50.040.63 BT50 NCT 63 40 M24 B 365
A100M.4.50.040.80 BT50 NCT 80 40 M24 B 335
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E94 Oprawki Walter NCT Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A100M.4.40.030.25
http://product/A100M.4.40.030.32
http://product/A100M.4.40.030.40
http://product/A100M.4.40.030.50
http://product/A100M.4.40.040.63
http://product/A100M.4.40.090.80
http://product/A100M.4.50.040.25
http://product/A100M.4.50.040.32
http://product/A100M.4.50.040.40
http://product/A100M.4.50.040.50
http://product/A100M.4.50.040.63
http://product/A100M.4.50.040.80

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Master DIN 69871-1 AD/B
AK200M.2 [ mm |

— Oprawka modutowa NCT

~ 150 7388-1
Narzedzie "
Oznaczenie dy dyp mm di3 Wersja

AK200M.2.40.060.63 SK40 NCT 63 60 M16 B 149

AK200M.2.50.030.40 SK50 NCT 40 30 M24 C 2,96

AK200M.2.50.030.50 SK50 NCT 50 30 M24 A 299

AK200M.2.50.030.63 SK50 NCT 63 30 M24 B 2,93

AK200M.2.50.030.80 SK50 NCT 80 30 M24 B 27

SK DIN 69871 AD/B

Nalezy pamieta¢, ze stan dostarczenia to ksztatt AD

Stan dostarczenia: ksztatt AD. W celu przebudowy na ksztatt B nalezy wykreci¢ oba sworznie gwintowane wkrecone z boku.
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociagajacy oprawke stozkowa
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dn NCT 40-NCT 80 NCT 63
Wkret bez tha MO05X006 I1SO 4026 (SW 2,5) MO04X004 ISO 4026 (SW 2)
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter NCT E 95


http://product/AK200M.2.40.060.63
http://product/AK200M.2.50.030.40
http://product/AK200M.2.50.030.50
http://product/AK200M.2.50.030.63
http://product/AK200M.2.50.030.80

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Master DIN 69893-1 A
A100M...HSK [ mm |

— Oprawka modutowa NCT

Narzedzie ! -
Oznaczenie dy dyp mm mm Wersja
A100M.7.100.060.25 HSK HSK-A100 NCT 25 60 23 C 209
T " A100M.7.100.080.25.HSK HSK-A100 NCT 25 80 4 C 227
dn ==t D~ o A100M.7.100.060.32.HSK HSK-A100 NCT 32 60 31 C 214
= A100M.7.100.080.32 HSK HSK-A100 NCT 32 80 51 c 225
A A100M.7.100.080.40.HSK HSK-A100 NCT 40 80 51 o 2.49
D '15? A100M.7.100.080.50.HSK HSK-A100 NCT 50 80 51 A 2,68
A100M.7.100.080.63.HSK HSK-A100 NCT 63 80 51 B 312
B g[ ¢ 4 A100M.7.100.100.63.HSK HSK-A100 NCT 63 100 71 B 364
L = A100M.7.100.100.80.HSK HSK-A100 NCT 80 100 71 B 4,46
HSK DIN 69893-1 A A100M.7.063.055.25.HSK HSK-AB3 NCT 25 55 29 o 0.77
A100M.7.063.080.25.HSK HSK-A63 NCT 25 80 54 C 085
A100M.7.063.055.32.HSK HSK-AB3 NCT 32 55 29 o 0.84
A100M.7.063.080.32.HSK HSK-A63 NCT 32 80 54 o 099
A100M.7.063.065.40.HSK HSK-AB3 NCT 40 65 39 o 1
A100M.7.063.080.40.HSK HSK-A63 NCT 40 80 54 C 112
A100M.7.063.065.50.HSK HSK-AB3 NCT 50 65 39 A 12
A100M.7.063.080.50.HSK HSK-AB3 NCT 50 80 54 A 142
A100M.7.063.075.63.HSK HSK-AB3 NCT 63 75 49 B 1.66
A100M.7.063.100.63.HSK HSK-A63 NCT 63 100 74 B 216
A100M.7.063.080.80.HSK HSK-AB3 NCT 80 80 54 B 215
Stosowac wytacznie elementy przelotowe FS1064 (HSK 63) i FS1065 (HSK 100)!
Wyposazenie dodatkowe do HSK - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
Wyposazenie
dy HSK-A100 HSK-A63
di1 d Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064
4 ¥
{%@ Klucz FS953 FS952
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 96 Oprawki Walter NCT Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A100M.7.100.060.25.HSK
http://product/A100M.7.100.080.25.HSK
http://product/A100M.7.100.060.32.HSK
http://product/A100M.7.100.080.32.HSK
http://product/A100M.7.100.080.40.HSK
http://product/A100M.7.100.080.50.HSK
http://product/A100M.7.100.080.63.HSK
http://product/A100M.7.100.100.63.HSK
http://product/A100M.7.100.100.80.HSK
http://product/A100M.7.063.055.25.HSK
http://product/A100M.7.063.080.25.HSK
http://product/A100M.7.063.055.32.HSK
http://product/A100M.7.063.080.32.HSK
http://product/A100M.7.063.065.40.HSK
http://product/A100M.7.063.080.40.HSK
http://product/A100M.7.063.065.50.HSK
http://product/A100M.7.063.080.50.HSK
http://product/A100M.7.063.075.63.HSK
http://product/A100M.7.063.100.63.HSK
http://product/A100M.7.063.080.80.HSK

Oprawki obrotowe

— |IUJl=ILTEH

Master Walter Capto™
A100M.8 [ mm |

— Oprawka modutowa NCT

- 150 26623

Narzedzie ! -
Oznaczenie dp dyp mm mm

ﬁET) - A100M.8.63.045.25.C6 6 NCT 25 45 20 093

dTﬂ ‘. | =] i A100M.8.63.045.32.C6 6 NCT 32 45 20 0.96

E:u” A l A100M.8.63.060.40.C6 6 NCT 40 60 30 122

A100M.8.63.070.63.C6 6 NCT 63 70 70 185

- '15*“ A100M.8.63.070.80.C6 6 NCT 80 70 70 235

A100M.8.80.065.63.C8 c8 NCT 63 65 35 2,48

Walter Capto™ in acc. with IS0 26623 A100M.8.80.070.80.C8 cs8 NCT 80 70 70 31

Momenty dokrecajace Walter Capto™ - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER
SELECT Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Oprawki Walter NCT

E97



http://product/A100M.8.63.045.25.C6
http://product/A100M.8.63.045.32.C6
http://product/A100M.8.63.060.40.C6
http://product/A100M.8.63.070.63.C6
http://product/A100M.8.63.070.80.C6
http://product/A100M.8.80.065.63.C8
http://product/A100M.8.80.070.80.C8

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Przedtuzka

A101IM [ mm |

— Oprawka modutowa NCT

Narzedzie "
Oznaczenie dy dpy mm Wersja

T = T A101M.0.25.050.25 NCT 25 NCT 25 50 C 017

dnn {fSpipenned f—=H-di A101M.0.25.060.25 NCT 25 NCT 25 60 C 0.21

l = l A101M.0.32.050.32 NCT 32 NCT 32 50 C 028

A . A101M.0.32.060.32 NCT 32 NCT 32 60 C 0.34

A101M.0.32.075.32 NCT 32 NCT 32 75 C 0.44

s = A101M.0.40.070.40 NCT 40 NCT 40 70 C 058

f [ A101M.0.40.080.40 NCT 40 NCT 40 80 C 07

= A101M.0.50.070.50 NCT 50 NCT 50 70 A 0.94

Modular NCT adaptor A101M.0.50.080.50 NCT 50 NCT 50 80 A 11

A101M.0.50.100.50 NCT 50 NCT 50 100 A 138

A101M.0.63.080.63 NCT 63 NCT 63 80 B 18

A101M.0.63.100.63 NCT 63 NCT 63 100 B 2,27

A101M.0.63.120.63 NCT 63 NCT 63 120 B 273

A101M.0.63.140.63 NCT 63 NCT 63 140 B 3.2

A101M.0.63.160.63 NCT 63 NCT 63 160 B 366

A101M.0.80.100.80 NCT 80 NCT 80 100 B 36

A101M.0.80.120.80 NCT 80 NCT 80 120 B 439

A101M.0.80.140.80 NCT 80 NCT 80 140 B 512

A101M.0.80.160.80 NCT 80 NCT 80 160 B 5,86

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E98 Oprawki Walter NCT Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A101M.0.25.050.25
http://product/A101M.0.25.060.25
http://product/A101M.0.32.050.32
http://product/A101M.0.32.060.32
http://product/A101M.0.32.075.32
http://product/A101M.0.40.070.40
http://product/A101M.0.40.080.40
http://product/A101M.0.50.070.50
http://product/A101M.0.50.080.50
http://product/A101M.0.50.100.50
http://product/A101M.0.63.080.63
http://product/A101M.0.63.100.63
http://product/A101M.0.63.120.63
http://product/A101M.0.63.140.63
http://product/A101M.0.63.160.63
http://product/A101M.0.80.100.80
http://product/A101M.0.80.120.80
http://product/A101M.0.80.140.80
http://product/A101M.0.80.160.80

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Redukcje
A102M [ mm |

— Oprawka modutowa NCT

Narzedzie " -
Oznaczenie dy dyp mm mm Wersja
3 A102M.0.32.050.25 NCT 32 NCT 25 50 32 C 021
( - A102M.0.40.050.25 NCT 40 NCT 25 50 30 c 0.31
T Lttt s A102M.0.40.050.32 NCT 40 NCT 32 50 28 C 039
S A102M.0.50.050.25 NCT 50 NCT 25 50 25 C 0.42
A P'IET A102M.0.50.050.32 NCT 50 NCT 32 50 25 C 05
5 A102M.0.50.070.40 NCT 50 NCT 40 70 50 C 07
+ A102M.0.63.050.25 NCT 63 NCT 25 50 20 C 068
i A102M.0.63.060.25 NCT 63 NCT 25 60 30 C 071
i A102M.0.63.080.25 NCT 63 NCT 25 80 50 C 079
Modular NCT adaptor A102M.0.63.050.32 NCT 63 NCT 32 50 20 C 077
A102M.0.63.060.32 NCT 63 NCT 32 60 30 C 082
A102M.0.63.080.32 NCT 63 NCT 32 80 50 C 0.93
A102M.0.63.070.40 NCT 63 NCT 40 70 45 C 092
A102M.0.63.080.40 NCT 63 NCT 40 80 55 C 101
A102M.0.63.100.40 NCT 63 NCT 40 100 75 C 119
A102M.0.63.120.40 NCT 63 NCT 40 120 95 C 137
A102M.0.63.140.40 NCT 63 NCT 40 140 115 C 1,48
A102M.0.63.070.50 NCT 63 NCT 50 70 45 A 12
A102M.0.63.080.50 NCT 63 NCT 50 80 55 A 134
A102M.0.63.100.50 NCT 63 NCT 50 100 75 A 163
A102M.0.63.120.50 NCT 63 NCT 50 120 95 A 192
A102M.0.63.140.50 NCT 63 NCT 50 140 115 A 214
A102M.0.80.080.40 NCT 80 NCT 40 80 45 C 16
A102M.0.80.080.50 NCT 80 NCT 50 80 48 A 185
A102M.0.80.080.63 NCT 80 NCT 63 80 50 B 2,22
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter NCT E99


http://product/A102M.0.32.050.25
http://product/A102M.0.40.050.25
http://product/A102M.0.40.050.32
http://product/A102M.0.50.050.25
http://product/A102M.0.50.050.32
http://product/A102M.0.50.070.40
http://product/A102M.0.63.050.25
http://product/A102M.0.63.060.25
http://product/A102M.0.63.080.25
http://product/A102M.0.63.050.32
http://product/A102M.0.63.060.32
http://product/A102M.0.63.080.32
http://product/A102M.0.63.070.40
http://product/A102M.0.63.080.40
http://product/A102M.0.63.100.40
http://product/A102M.0.63.120.40
http://product/A102M.0.63.140.40
http://product/A102M.0.63.070.50
http://product/A102M.0.63.080.50
http://product/A102M.0.63.100.50
http://product/A102M.0.63.120.50
http://product/A102M.0.63.140.50
http://product/A102M.0.80.080.40
http://product/A102M.0.80.080.50
http://product/A102M.0.80.080.63

e | |IUJl=II_TEI=! Oprawki obrotowe

Oprawki kombi do frezéow nasadzanych

A150M [ mm |

— Do narzedzi wg DIN 841 i DIN 1880
— Do narzedzi wg DIN 842 i DIN 1830

Narzedzie e I lumax g
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm

( A150M.0.32.030.16 NCT 32 16 32 20 30 27 023

I 2 A150M.0.40.030.16 NCT 40 16 32 20 30 27 032

diz djl AT A150M.0.40.030.22 NCT 40 22 40 18 30 31 04

A150M.0.50.035.16 NCT 50 16 32 25 35 27 0.46

I I v A150M.0.50.035.22 NCT 50 22 40 23 35 31 054

- A150M.0.50.035.27 NCT 50 27 48 23 35 33 0.66
A150M.0.50.040.32 NCT 50 32 58 26 40 38 1

Modular NCT adaptor A150M.0.63.035.22 NCT 63 22 40 23 35 31 0.63

A150M.0.63.035.27 NCT 63 27 48 23 35 33 079

A150M.0.63.040.32 NCT 63 32 58 26 40 38 11

A150M.0.63.040.40 NCT 63 40 70 26 40 41 151

A150M.0.80.040.27 NCT 80 27 48 28 40 33 123

A150M.0.80.040.32 NCT 80 32 58 26 40 38 139

A150M.0.80.040.40 NCT 80 40 70 26 40 41 178

A150M.0.80.045.50 NCT 80 50 90 29 45 46 2,84

A150M.0.80.055.60 NCT 80 60 110 39 55 66 518

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dip 16 22 27 32 40 50 60
@ Pierscien zabierakowy DIN 6366 FS424 FS425 FS426 FS427 FS428 FS429
{y Sruba mocujaca frez DIN 6367 FS430 FS431 FS432 FS433 FS434 FS435 FS912
Wyposazenie
dip 16 22 27 32 40 50 60
Klucz do $ruby mocujacej frez FS436 FS437 FS438 FS439 FS440 FS441 FS913
by =2.10. 20 mm FS418 FS419 FS420 FS421 FS422 FS423 FS914

\ Zestaw pierScieni dystansowych

b1 :,1[,] mm FS465 FS469 FS473 FS477 FS481 FS915
Pierscienie dystansowe
by = 10 mm FS4B6 | FS4T0 | FS474 | FS478 | FS482 | FS9l6
Pierscienie dystansowe
by =10 mm FS463 FS467 FS471 FS475 FS479 FS483 FS917

PierScienie dystansowe

by =10 mm

P FS464 FS468 FS472 FS476 FS480 FS484 FS918
PierScienie dystansowe

Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujacej 12.9

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/A150M.0.32.030.16
http://product/A150M.0.40.030.16
http://product/A150M.0.40.030.22
http://product/A150M.0.50.035.16
http://product/A150M.0.50.035.22
http://product/A150M.0.50.035.27
http://product/A150M.0.50.040.32
http://product/A150M.0.63.035.22
http://product/A150M.0.63.035.27
http://product/A150M.0.63.040.32
http://product/A150M.0.63.040.40
http://product/A150M.0.80.040.27
http://product/A150M.0.80.040.32
http://product/A150M.0.80.040.40
http://product/A150M.0.80.045.50
http://product/A150M.0.80.055.60

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki do frezow nasadzanych

A155M

— Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z powigkszonym kotnierzem i statymi zabierakami

Narzedzie i " -
Oznaczenie dy dyp mm mm mm

; A155M.0.63.030.22 NCT 63 22 50 49 19 071

A155M.0.63.030.27 NCT 63 27 60 51 21 087

1 dfu ] ) ’ d;  AL55M.0.63.030.32 NCT 63 32 78 24 24 122

] == A155M.0.80.030.22 NCT 80 22 50 76 19 0.98

A155M.0.80.030.27 NCT 80 27 60 51 21 122

A155M.0.80.030.32 NCT 80 32 78 54 24 149

g ~=—li—~] A155M.0.80.040.40 NCT 80 40/40 B 89 67 27 213

Modular NCT adaptor A155M.0.80.065.60 NCT 80 60/50 B 128 115 50 57

* 7 4 dodatkowymi otworami gwintowanymi pod narzedzia z oprawka 1SO 40 lub ISO 50 zgodnie z DIN 2079
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dip 22 27 32 40/40B 60/50 B
ﬁy Sruba mocujaca frez DIN 6367 FS431 FS432 FS433 FS434 FS912
Wyposazenie
dip 22 27 32 40/40B 60/50 B
Klucz do $ruby mocujacej frez FS437 FS438 FS439 FS441 FS913
Sruba dociagajaca frez ISO 4762 FS939 (SW8) | FS940(SW10) | FS941(SW 14) | FSS842 (SW17)
Klucz ISO 2936 1502936-8 (SW 8) 1S02936-10 (SW | 1S02936-14 (SW | 1S02936-17 (SW
10) 14) 17)
Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujgcej 12.9
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/A155M.0.63.030.22
http://product/A155M.0.63.030.27
http://product/A155M.0.63.030.32
http://product/A155M.0.80.030.22
http://product/A155M.0.80.030.27
http://product/A155M.0.80.030.32
http://product/A155M.0.80.040.40
http://product/A155M.0.80.065.60

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki do frezow nasadzanych

AK155M [ mm |

)

— Z powiekszonym kotnierzem i statymi zabierakami
— Do narzedzi z wpustem poprzecznym wg DIN 1880

Narzedzie - ! .lg
0Oznaczenie dy dyp mm mm mm

3 AK155M.0.50.025.16 NCT 50 16 38 42 17 038

T :T‘ AK155M.0.50.025.22 NCT 50 22 48 A 19 0,46

diz dut B /‘ 4 AK155M.0.63.030.16 NCT 63 16 38 47 17 0.6

AK155M.0.63.030.22 NCT 63 22 48 49 19 069

‘ AK155M.0.63.030.27 NCT 63 27 60 51 21 083

=y ==l AK155M.0.63.030.32 NCT 63 32 78 54 24 116

Modular NCT adaptor AK155M.0.80.030.27 NCT 80 27 60 51 21 118

AK155M.0.80.030.32 NCT 80 32 78 54 24 142

AK155M.0.80.040.40 NCT 80 40 89 67 27 2,07

* 7 4 dodatkowymi otworami gwintowanymi pod narzedzia z oprawka 1SO 40 lub ISO 50 zgodnie z DIN 2079
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dpy 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca ISO 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
Wyposazenie
dpy 16 22 27 32 40
Klucz IS0 2936 1S02936-6 (SW 6)1502936-8 (Sw g)| 0293610 (SW 1502936-14 (SW| 1502836-17 (SW
10) 14) 17)
Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujacej 12.9
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AK155M.0.50.025.16
http://product/AK155M.0.50.025.22
http://product/AK155M.0.63.030.16
http://product/AK155M.0.63.030.22
http://product/AK155M.0.63.030.27
http://product/AK155M.0.63.030.32
http://product/AK155M.0.80.030.27
http://product/AK155M.0.80.030.32
http://product/AK155M.0.80.040.40

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka kombi do frezéw nasadzanych - inch
AK155M.U0

— Z powigkszonym kotnierzem i statymi zabierakami
— Do narzedzi z wpustem poprzecznym wg DIN 1880

Narzedzie i " -
Oznaczenie dy dyp inch inch inch
3 AK155M.U0.50.025.19 NCT 50 0.750 1,750 1,672 0,688 0.972
T = . j AK155M.U0.63.030.31 NCT 63 1.250 2,750 1,869 0,688 1,896
I il
diz du o J 4 AK155M.U0.80.030.26 NCT 80 1.000 2,750 1869 0,688 2,381
AK155M.U0.80.030.31 NCT 80 1.250 2,750 1,869 0,688 2,513
I
AK155M.U0.80.040.38 NCT 80 1.500 3,810 3,223 0,938 4,586
-] |19 14—
Modular NCT adaptor
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AK155M.U0.50.025.19
http://product/AK155M.U0.63.030.31
http://product/AK155M.U0.80.030.26
http://product/AK155M.U0.80.030.31
http://product/AK155M.U0.80.040.38

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Chwyt Weldon
A170M [ mm |

- Do narzedzi z chwytem wg DIN 1835 ksztatt B/ DIN 6535-HB

Narzedzie - ! -
0Oznaczenie dy dyp mm mm mm
: A170M.0.40.070.16 NCT 40 16 48 70 70 079
1 i A170M.0.50.060.10 NCT 50 10 35 60 35 0.6
dz dyy ‘ 0,75
aNIaE A170M.0.50.065.12 NCT 50 12 42 65 42 :
‘ A170M.0.50.070.16 NCT 50 16 48 70 48 0.91
e— l15—=] L
et A170M.0.63.070.16 NCT 63 16 48 70 42 116
dq1 <20 mm
! A170M.0.63.070.20 NCT 63 20 52 70 45 119
A170M.0.63.080.25 NCT 63 25 63 80 80 L75
AR A170M.0.63.085.32 NCT 63 32 72 85 85 2,08
41> 20mm A170M.0.80.070.20 NCT 80 20 52 70 38 17
2,22
Modular NCT adaptor A170M.0.80.085.25 NCT 80 25 65 85 62
A170M.0.80.085.32 NCT 80 32 72 85 65 2,43
A170M.0.80.095.40 NCT 80 40 78 95 75 2,94

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dyp 10 12 16 20 25 32-40
4ruba mocuiaca DIN 1835-B M10X012 M12X016 M14X016 M16X016 M18X2X020 | M20X2X020
12 (SW 5) (SW6) (SW 6) (SW8) (SW10) (SW 10)
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/A170M.0.40.070.16
http://product/A170M.0.50.060.10
http://product/A170M.0.50.065.12
http://product/A170M.0.50.070.16
http://product/A170M.0.63.070.16
http://product/A170M.0.63.070.20
http://product/A170M.0.63.080.25
http://product/A170M.0.63.085.32
http://product/A170M.0.80.070.20
http://product/A170M.0.80.085.25
http://product/A170M.0.80.085.32
http://product/A170M.0.80.095.40

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka do tulejki mimosrodowe;j

A170M..Ex [ mm |

- Do regulacji @ wiertet z ptytkami skrawajacymi z chwytem walcowym

Narzedzie - "
Oznaczenie dp dyp mm mm
A170M.0.63.079.32.EX NCT 63 32 72 79 193
T ‘ 7 A170M.0.80.079.32.EX NCT 80 32 72 79 2.27
di2 d31 . T} /*J di A170M.0.80.087.40.EX NCT 80 40 78 87 276
’ﬂ’ﬁ’ﬂ’ﬂ A170M.0.80.096.50.EX NCT 80 50 85 96 2.97
d=p=l d=tch
lg
Modular NCT adaptor

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dyp 32-40 50
Sruba DIN 1835-B M20X2X020 (SW 10) M24X2X025
Wyposazenie
dy 32 40 50
Q,L, Tulejka mimosrodowa, regul. -0,1/+0,3 FS1208
L mm
L%; 'rf:rlsja mimosrodowa, regul. -0,1/+0,55 FS723 FS724

X
[ Tuleja mimos$rodowa, regul. -0,1/+0,55 FS722 FS2132 FS2133
L] mm
i Tuleja mimos$rodowa, regul. -0,1/+0,55 FS2131
L mm

éz%‘ Tuleja mimosrodowa, regul. -0,1/+0,55 FS2165

mm

% Klucz IS0 2936 15S02936-10 (SW 10) 1502936-10 (SW 10)

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/A170M.0.63.079.32.EX
http://product/A170M.0.80.079.32.EX
http://product/A170M.0.80.087.40.EX
http://product/A170M.0.80.096.50.EX

Oprawki obrotowe

— |ILUl=II_TEI=l

Krdtkie oprawki wiertarskie

A201M [ mm |

— Z zabezpieczeniem mocowania

Narzedzie i
Oznaczenie dy dpy mm mm

T A201M.0.50.092.13 NCT 50 1-13 36,5 92 117

diz dn1 — Of—jj di

K - |

I
lg
Modular NCT adaptor

Zabezpieczenie mocowania zapobiega obluzowaniu w przypadku szybkiego zatrzymania wrzeciona.

WALTER
SELECT

E 106 Oprawki Walter NCT

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ > srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A201M.0.50.092.13

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki zaciskowe ER

AK300M [ mm |

— Do tulejek zaciskowych ER wg DIN 6499/1S015488

NarZQdZie diz I Tulejki zaci-
Oznaczenie dy dyp mm mm skowe

; AK300M.0.25.050.10 NCT 25 1-10 28 50 ER16 015

o ; : 3 \,| i AK300M.0.32.050.10 NCT 32 1-10 28 50 ER16 0.21

| R : ‘fj - AK300M.0.40.080.16 NCT 40 1-16 42 80 ER25 06

: AK300M.0.50.080.16 NCT 50 1-16 42 80 ER25 08

. AK300M.0.50.080.20 NCT 50 1-20 50 80 ER32 083

AK300M.0.50.080.26 NCT 50 2-26 63 80 ER4O 097

Modular NCT adaptor AK300M.0.63.080.26 NCT 63 2-26 63 80 ER40 13

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
Tulejki zaciskowe ER16 ER25 ER32 ER4O
Nakretka mocujaca FS1537 FS1540 FS1541 FS1542
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER16 ER25 ER32 ER4O

M Klucz hakowy ‘ FS1539 ‘ FS1544 ‘ FS1545 ‘ FS1546

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AK300M.0.25.050.10
http://product/AK300M.0.32.050.10
http://product/AK300M.0.40.080.16
http://product/AK300M.0.50.080.16
http://product/AK300M.0.50.080.20
http://product/AK300M.0.50.080.26
http://product/AK300M.0.63.080.26

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki zaciskowe ER ze stozkiem wewnetrznym

AK300M [ mm |

- Do tulejek zaciskowych ER wg DIN 6499/1S015488

Narzgdzie dip Iy Tulejki zaci-
Oznaczenie dy dyp mm mm skowe

1 AK300M.0.25.055.10 NCT 25 1-10 28 55 ER16 017
leTl‘ 7 — ‘: \| o AK300M.0.32.055.10 NCT 32 1-10 28 55 ER16 02
| TR i /l AK300M.0.40.085.16 NCT 40 1-16 42 85 ER25 0.62
: AK300M.0.50.085.16 NCT 50 1-16 42 85 ER25 083
. AK300M.0.50.085.20 NCT 50 1-20 50 85 ER32 0.86
AK300M.0.63.085.26 NCT 63 2-26 63 85 ER4O 136

Modular NCT adaptor

W razie zastosowania oprawek zaciskowych do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa nalezy zastosowa¢ podktadki uszczelniajace, patrz Elementy dodatkowe i
wyposazenie

W przypadku niezastosowania podktadki uszczelniajacej uszkodzeniu moze ulec nakretka mocujacal!

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

Tulejki zaciskowe ER16 ER25 ER32 ER40
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS1448 FS1449 FS1360 FS1450
wewn.
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER16 ER25 ER32 ER40

M Klucz hakowy ‘ FS1539 ‘ FS1544 ‘ FS1545 ‘ FS1546

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AK300M.0.25.055.10
http://product/AK300M.0.32.055.10
http://product/AK300M.0.40.085.16
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http://product/AK300M.0.50.085.20
http://product/AK300M.0.63.085.26

Oprawki obrotowe

Oprawki zaciskowe ER DIN 1835 B
A305 [ mm |

— Do tulejek zaciskowych ER wg DIN 6499/1S015488

NarZQdZie diz I h Tulejki
Oznaczenie dp dyy mm mm mm zaciskowe
dn y A305.0.16.180.06 16 1-6 19 132 180 ER11 0.21
o ’: HEFE=T—— f d1 A305.0.25.140.10 25 1-10 28 84 140 ER16 0.42
! - I F A305.0.25.180.10 25 1-10 28 124 180 ER16 0.52
DIN 1835 B

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
Tulejki zaciskowe ER11 ER16
Nakretka mocujaca FS653 FS1537
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki Walter NCT E 109


http://product/A305.0.16.180.06
http://product/A305.0.25.140.10
http://product/A305.0.25.180.10

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki szybkowymienne do gwintownikdw

A320M [ mm |

- Z elastyczna kompensacja dtugosci

Narzedzie dy diz A o T Wielkos¢ Do gwin-
Oznaczenie dy mm mm mm mm mm ptytki townikéw
T MMM r A320M.0.40.110.19 NCT 40 19 36 110 75 75 1 Mé4-M12 091
dlzd‘n i Of o] o A320M05013631 NCT 50 31 53 136 125 125 3 | Ms-Mm20| 182
it 1 | A320M.0563.180.48 NCT63 | 48 78 180 20 20 4 |M14-m33| 423
o A320M.0.63.196.60 NCT63 | 60 96 196 | 225 | 225 5 |[M22-mu8| 636
T C&\;
g
Modular NCT adaptor
Do kazdej oprawki potrzebna jest wktadka szybkowymienna A330 / A331- patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
WALTER ® @ gtéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/A320M.0.40.110.19
http://product/A320M.0.50.136.31
http://product/A320M.0.63.180.48
http://product/A320M.0.63.196.60

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka do gwintowania synchronicznego

AB035-N

— Zintegrowana kompensacja minimalna w kierunku osiowym i promieniowym

Narzedzie dip I Tulejki zaci-

Oznaczenie dy dyp mm mm skowe
(o=t 5 [ AB035-N40-ER20-105 NCT 40 4-10 337 105.2 ER20 \ 0.66
dizdn-freyespes ) 13 AB035-N50-ER25-125 NCT 50 8-16 42 1251 ER25 118
L TR |
lg
Modular NCT adaptor

W razie zastosowania oprawek zaciskowych do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa nalezy zastosowac podktadki uszczelniajace, patrz Elementy dodatkowe i
wyposazenie

W przypadku niezastosowania podktadki uszczelniajgcej uszkodzeniu moze ulec nakretka mocujaca!l

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
Tulejki zaciskowe ER20 ER25
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS1359 FS1449
wewn.
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER20 ER25

M Klucz hakowy FS2553 FS1544

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Redukcje
AK521 / AK522 [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie " !
Oznaczenie dy dpy mm mm
w AK521.T14.25.709 T4 T09 25 0.04
- I
dnf - L 4 AK521.T1830.T14 18 Tl4 30 0.06
= Sl l AK521.722.35.T18 T22 T18 35 0.09
AK521.728.40.T22 128 T22 40 017
o e ) asartsasTas T36 728 45 0.03
. AK521.T45.50.T36 T45 136 50 0.46
ScrewFit
= p— i AK5227C1035718 M10 T18 18,5 35 0.06
djl S s dldfz AK522.TC12.40.T22 M12 T22 22 40 011
= ! AK522.TC16.40.728 M16 T28 28 40 017
k b} axs2z1c0s 30714 M8 Ti4 145 30 005
Cylindrical modular

AK522: do konwersji ze ztacza cylindrycznego na ztacze Walter
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AK521.T14.25.T09
http://product/AK521.T18.30.T14
http://product/AK521.T22.35.T18
http://product/AK521.T28.40.T22
http://product/AK521.T36.45.T28
http://product/AK521.T45.50.T36
http://product/AK522.TC10.35.T18
http://product/AK522.TC12.40.T22
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Oprawki obrotowe

Oprawka DIN 1835 A
AK510 / A510

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie " " -
Oznaczenie dy dyp mm mm mm

b t  AK510.210.709.030 10 T09 70 30 10 0.05

dzl e d’l AK510.210.T09.060 10 T09 100 60 20 0,06

— g — AK510.212.709.060 12 T09 105 60 20 009

. R AK510.216.709.090 16 709 140 90 20 018

I!“\\“}t AK510.216.T14.050 16 Tl4 100 50 45 014

crevt AK510.216.T14.110 16 T4 160 110 45 022

Cylindrical shank AK510.220.718.068 20 T18 120 68 50 025

AK510.720.T18.128 20 T18 180 128 50 038

AK510.225.722.072 25 122 130 72 55 042

AK510.225.722.142 25 122 200 142 55 07

AK510.240.T36.130 40 136 200 130 60 172

AK510.240.736.230 40 T36 300 230 100 2,56

87° AK510.220.T14.108 20 T4 160 108 52 032

dt] = d*l AK510.725.T18.122 25 T18 180 122 62 0.56

T] - T AK510.Z32.T18.178 32 T18 240 178 128 114

I AK510.232.722.138 32 122 200 138 95 0.96

h AK510.232.728.138 32 T28 200 138 40 1.06

AK510.240.728.228 40 128 300 228 115 247

Cylindrical shank

' t  AK510.225.728.072 25 128 130 72 55 0.48
dn di AK510.225.728.142 25 28 200 142 55 0.75
[ — ‘ b AK510.32.736.090 32 36 150 90 60 0.86
~ 'AT’ AK510.232.T36.140 32 136 200 140 60 119

i AK510.240.T45.080 40 T45 150 80 60 147

I!c,e\!m AK510.240.T45.230 40 T45 300 230 100 287

Cylindrical shank

b t  A510.10.709.070-CS 10 T09 120 70 29 0.13

dzl Lo d; A510.220.718.070-CS 20 T18 120 70 45 0.44
A510.720.T18.123-CS 20 T18 175 123 45 0,69
A510.225.718.277-CS 25 T18 335 277 45 22
A510.725.722.070-CS 25 T22 130 70 55 0,53
A510.225.722.122-CS 25 T22 180 122 55 1.06
A510.725.722.282-CS 25 T22 340 282 55 2,22
A510.732.728.283-CS 32 128 345 283 60 365

+<\B7D * A510.712.709.120-CS 12 T09 170 120 32 0.26

Py 4 A510.Z16.T14.070-CS 16 Tl4 120 70 38 031

T T A510.Z16.T14.120-CS 16 T4 170 120 37 0.45

-~ e = .

it

Cylindrical shank

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E113


http://product/AK510.Z10.T09.030
http://product/AK510.Z10.T09.060
http://product/AK510.Z12.T09.060
http://product/AK510.Z16.T09.090
http://product/AK510.Z16.T14.050
http://product/AK510.Z16.T14.110
http://product/AK510.Z20.T18.068
http://product/AK510.Z20.T18.128
http://product/AK510.Z25.T22.072
http://product/AK510.Z25.T22.142
http://product/AK510.Z40.T36.130
http://product/AK510.Z40.T36.230
http://product/AK510.Z20.T14.108
http://product/AK510.Z25.T18.122
http://product/AK510.Z32.T18.178
http://product/AK510.Z32.T22.138
http://product/AK510.Z32.T28.138
http://product/AK510.Z40.T28.228
http://product/AK510.Z25.T28.072
http://product/AK510.Z25.T28.142
http://product/AK510.Z32.T36.090
http://product/AK510.Z32.T36.140
http://product/AK510.Z40.T45.080
http://product/AK510.Z40.T45.230
http://product/A510.Z10.T09.070-CS
http://product/A510.Z20.T18.070-CS
http://product/A510.Z20.T18.123-CS
http://product/A510.Z25.T18.277-CS
http://product/A510.Z25.T22.070-CS
http://product/A510.Z25.T22.122-CS
http://product/A510.Z25.T22.282-CS
http://product/A510.Z32.T28.283-CS
http://product/A510.Z12.T09.120-CS
http://product/A510.Z16.T14.070-CS
http://product/A510.Z16.T14.120-CS

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Narzedzie 5 " -
Oznaczenie d; dyy mm mm mm

i t A510.225.728.070-CS 25 T28 130 70 55 079
di  A510.225.728.127-CS 25 128 185 127 60 118
i

o)

ScrewFit

Cylindrical shank

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

E114 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/A510.Z25.T28.070-CS
http://product/A510.Z25.T28.127-CS

Oprawki obrotowe

Oprawka DIN 1835 A
AK512 [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit
— Chwyt stalowy z rdzeniem petnoweglikowym

Narzedzie h I [
Oznaczenie dy dyp mm mm mm

t : t  AK512720T18.123 20 T8 175 123 45 0.47
d:* % 4 AK512.225T22.122 25 T22 180 122 55 0,81

le—— l1g —|

lg
(i}

o)

ScrewFit
Cylindrical shank
+ Wsr’ . AK512.716.T14.120 16 T4 170 120 37 03
anf T4, AK512732T28.283 32 T28 345 283 60 2.65
- hg |= '

l4
h

o}

ScrewfFit
Cylindrical shank
1 t AK512.725728.127 25 T28 185 127 60 0,91
itk : di
f [

[

ScrewFit|

Cylindrical shank

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E 115


http://product/AK512.Z20.T18.123
http://product/AK512.Z25.T22.122
http://product/AK512.Z16.T14.120
http://product/AK512.Z32.T28.283
http://product/AK512.Z25.T28.127

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka DIN 1835 A
AK510 NITTW

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie ! ! -
Oznaczenie dy dyp inch inch inch
b I AK510.U713.T09.060 1 709 4134 2.362 0.787 0.212
dil Hesiewe ety d; AK510.UZ15.T09.090 1 109 5512 3543 1,575 0384
— hg— AK510.UZ15.T14.050 1 Tl4 3,937 1,969 1,772 0.287
. R AK510.UZ15.T14.110 1 Tl4 6.299 4,331 1772 0.445
||“\\\‘1 AK510.UZ19.T18.128 1 T18 7,087 5,039 1,969 0701
Serewfit AK510.U726.122.142 1 T22 7.874 5,591 2,165 Laba
Cylindrical shank AK510.U726.728.072 1 128 5,118 2,835 2,165 0794
AK510.U738.736.130 2 T36 7.874 5118 2,362 3.219
AK510.UZ09.T09.060 10 109 3937 2362 0,787 0121
* ﬁ‘ar * AK510.UZ19.T14.108 1 Ti4 6.299 4,252 2,047 0750
Py £ 4 AK510.U719.T18.068 1 T18 4,724 2677 1969 0.478
T T AK510UZ267T18.122 1 T18 7,087 4,803 2,441 1102
e ™ I AK510.UZ26.T122.072 1 T22 5118 2,835 2165 0882
h AK510.U726.728.142 1 T28 7.874 5,591 2,165 1323
b} AK510.UZ31.736.090 1 136 5,906 3543 2362 1.808
Cylindrical shank AK510.U731.736.140 1 T36 7.874 5512 2,362 2,469
i t  AK510.UZ31.722.138 1 T22 7,874 5433 1,575 3.219
e } G AK510UZ31728138 1 128 7874 5433 2362 2379
[ —— ‘ P AK510.UZ38.T45.080 2 T45 5.906 3,150 2362 2.954
[
h
o’
Cylindrical shank

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 116 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK510.UZ13.T09.060
http://product/AK510.UZ15.T09.090
http://product/AK510.UZ15.T14.050
http://product/AK510.UZ15.T14.110
http://product/AK510.UZ19.T18.128
http://product/AK510.UZ26.T22.142
http://product/AK510.UZ26.T28.072
http://product/AK510.UZ38.T36.130
http://product/AK510.UZ09.T09.060
http://product/AK510.UZ19.T14.108
http://product/AK510.UZ19.T18.068
http://product/AK510.UZ26.T18.122
http://product/AK510.UZ26.T22.072
http://product/AK510.UZ26.T28.142
http://product/AK510.UZ31.T36.090
http://product/AK510.UZ31.T36.140
http://product/AK510.UZ31.T22.138
http://product/AK510.UZ31.T28.138
http://product/AK510.UZ38.T45.080

Oprawki obrotowe

Oprawka NCT
AK520 [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie ds L e g
Oznaczenie dp dyy mm mm mm mm

o Ilf - AK520.N50.T18.060C0 NCT 50 T18 185 60 24 10 0.46
i L \I AK520.N50.722.065C0 NCT 50 T22 22 65 33 10 0.49
dis dn = — J d AK520.N63.T22.065C0 NCT 63 T22 22 65 30 10 0.73
T}: - AK520.N63.728.085C0 NCT 63 T28 28 85 48 10 088
| AK520.N63.T45.080C0 NCT 63 T45 45 80 58 10 1.2
III\\\\\l AK520.N80.736.070C0 NCT 80 36 36 70 48 10 116
ScrewFit ) K520.N80.745.080C0 NCT 80 T45 45 80 58 10 116

Modular NCT adaptor

...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E 117


http://product/AK520.N50.T18.060CO
http://product/AK520.N50.T22.065CO
http://product/AK520.N63.T22.065CO
http://product/AK520.N63.T28.085CO
http://product/AK520.N63.T45.080CO
http://product/AK520.N80.T36.070CO
http://product/AK520.N80.T45.080CO

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka DIN 69893-1 A
AK530 [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzgdzie dyg Iy he hs
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm

=115 o AK530.H63A.709.045 HSK-AB3 T09 97 45 14 10 069

ki e wr T AK530.H63A.T09.070 HSK-AB3 T09 97 70 31 10 072

diil%; T AKS30He3ATIA045 HSK-A63 Tl4 145 45 1 10 07

9087 L= = l AK530.H63A.T14.070 HSK-AG3 T14 14,5 70 24 10 0.74

— | AK530.H63A.T14.095 HSK-AB3 T14 145 95 24 10 074

S AK530.H63A.T18.050C0 HSK-AB3 T18 185 50 16 10 072

HSKDIN 69893-1 A AK530.H63A.T18.075 HSK-A63 T18 185 75 24 10 0.78

AK530.H63A.T18.100 HSK-AB3 T18 185 100 24 10 0.88

AK530.H63AT18.125 HSK-A63 T18 185 125 24 10 094

AK530.H63A.T18.150 HSK-AB3 T18 185 150 24 10 109

AK530.H63A.722.060C0 HSK-AB3 T22 22 60 26 10 077

AK530.H63A.722.085 HSK-AB3 T22 22 85 38 10 0.86

AK530.H63A722.110 HSK-A63 122 22 110 38 10 099

AK530.H63AT22.135 HSK-AB3 T22 22 135 38 10 113

AK530.H63A.T22.160 HSK-AB3 122 22 160 38 10 129

AK530.H63A.728.065C0 HSK-AB3 128 28 65 31 10 0.83

AK530.H63A.728.090 HSK-A63 T28 28 90 48 10 099

AK530.H63A.T28.115 HSK-A63 128 28 115 48 10 118

AK530.H63A.T28.140 HSK-AB3 T28 28 140 48 10 137

AK530.H63A.728.165 HSK-AB3 T28 28 165 48 10 162

AK530.H63A.736.065C0 HSK-AB3 136 36 65 33 10 091

AK530.H63A.736.090 HSK-AB3 36 36 90 48 10 117

AK530.H63A.T36.115 HSK-AB3 136 36 115 48 10 143

AK530.H63A.T45.065C0 HSK-AB3 T45 45 65 36 10 1.08

AK530.H63A.T45.090 HSK-AB3 T45 45 90 57 10 L44

Jakos$¢ wywazenia: G6,3 przy n = 25 000 obr./min

...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.

Wyposazenie dodatkowe do HSK — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

Wyposazenie
dp HSK-A63

di d Przekazywanie chtodziwa FS1064
|

%@ Klucz FS952

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E118 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK530.H63A.T09.045
http://product/AK530.H63A.T09.070
http://product/AK530.H63A.T14.045
http://product/AK530.H63A.T14.070
http://product/AK530.H63A.T14.095
http://product/AK530.H63A.T18.050CO
http://product/AK530.H63A.T18.075
http://product/AK530.H63A.T18.100
http://product/AK530.H63A.T18.125
http://product/AK530.H63A.T18.150
http://product/AK530.H63A.T22.060CO
http://product/AK530.H63A.T22.085
http://product/AK530.H63A.T22.110
http://product/AK530.H63A.T22.135
http://product/AK530.H63A.T22.160
http://product/AK530.H63A.T28.065CO
http://product/AK530.H63A.T28.090
http://product/AK530.H63A.T28.115
http://product/AK530.H63A.T28.140
http://product/AK530.H63A.T28.165
http://product/AK530.H63A.T36.065CO
http://product/AK530.H63A.T36.090
http://product/AK530.H63A.T36.115
http://product/AK530.H63A.T45.065CO
http://product/AK530.H63A.T45.090

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka DIN 69893-1 A
AK530 [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzgdzie dis Iy he hg
Oznaczenie dp dyy mm mm mm mm

=6 AK530.H100A.T14.055 HSK-A100 T4 145 55 149 10 209

EEn - AK530H100A.T18.055 HSK-A100 118 18,5 55 189 10 22

d:iﬂ%—: AK530.H100A.T22.055C0 HSK-A100 T22 22 55 16 10 213

008 AK530.H100A.T22.100 HSK-A100 T22 22 100 38 10 23

— ||“\\“1 AK530.H100A.T22.150 HSK-A100 T22 22 150 38 10 2,63

Seef - AK530.H100A.T22.200 HSK-A100 122 22 200 38 10 302

HSKDIN 63893-1 A AK530.H100A.T28.060C0 HSK-A100 T28 28 60 23 10 217

AK530.H100A.T28.110 HSK-A100 T28 28 110 48 10 2,48

AK530.H100A.T28.160 HSK-A100 T28 28 160 48 10 291

AK530.H100A.T28.210 HSK-A100 T28 28 210 48 10 332

AK530.H100A.T28.260 HSK-A100 T28 28 260 48 10 417

AK530.H100A.T36.070C0 HSK-A100 136 36 70 33 10 233

AK530.H100A.T36.120 HSK-A100 136 36 120 48 10 282

AK530.H100A.T36.170 HSK-A100 136 36 170 48 10 3,53

AK530.H100A.T36.220 HSK-A100 136 36 220 48 10 432

AK530.H100A.T36.270 HSK-A100 136 36 270 48 10 529

AK530.H100A.T45.070C0O HSK-A100 T45 45 70 33 10 2,41

AK530.H100A.T45.120 HSK-A100 T45 45 120 57 10 3.28

AK530.H100A.T45.170 HSK-A100 T45 45 170 57 10 4,25

AK530.H100A.T45.220 HSK-A100 T45 45 220 57 10 5,35

Jako$¢ wywazenia: G6,3 przy n = 16 000 obr./min

...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.

Wyposazenie dodatkowe do HSK - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

Wyposazenie
d; HSK-A100

1

d@ Przekazywanie chtodziwa FS1065
{ :

{}F@ Klucz FS953

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E 119


http://product/AK530.H100A.T14.055
http://product/AK530.H100A.T18.055
http://product/AK530.H100A.T22.055CO
http://product/AK530.H100A.T22.100
http://product/AK530.H100A.T22.150
http://product/AK530.H100A.T22.200
http://product/AK530.H100A.T28.060CO
http://product/AK530.H100A.T28.110
http://product/AK530.H100A.T28.160
http://product/AK530.H100A.T28.210
http://product/AK530.H100A.T28.260
http://product/AK530.H100A.T36.070CO
http://product/AK530.H100A.T36.120
http://product/AK530.H100A.T36.170
http://product/AK530.H100A.T36.220
http://product/AK530.H100A.T36.270
http://product/AK530.H100A.T45.070CO
http://product/AK530.H100A.T45.120
http://product/AK530.H100A.T45.170
http://product/AK530.H100A.T45.220

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka DIN 69893-1 A
AK531 [ mm |

- Z orientacja ostrza (CO)
— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie " -
Oznaczenie dy dpy mm mm

N F“'j — T AK531 H100A.T22.100C0 HSK-A100 T22 100 56 2.26

b ; ¢ AK531H100AT28.110C0 HSK-A100 T28 110 71 2,38

N R l AK531.H100A.T36.120C0 HSK-A100 736 120 81 266

90 L AK531.H100AT45.170C0 HSK-A100 T45 170 136 369

e " I!“\\\JA AK531.H63A.T18.075C0 HSK-A63 T18 75 Al 071

AK531.H63AT22.110C0 HSK-AB3 T22 110 76 09

HSK DIN 69893-1 A AK531.H63A.728.115C0 HSK-A63 T28 115 81 098

AK531.H63A.T36.115C0 HSK-A63 136 115 81 127

AK531 H63A.745.090C0 HSK-A63 T45 90 59 137

HSK-AB3: jakos$¢ wywazenia G6,3 przy n = 25 000 min'; HSK-A100: jako$¢ wywazenia G6,3 przy n = 16 000 min obr./min
...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.

Wyposazenie dodatkowe do HSK — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

Wyposazenie
d; HSK-A100 HSK-A63

t
di d Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064
¥

‘%@ Klucz FS953 FS952

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E120 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK531.H100A.T22.100CO
http://product/AK531.H100A.T28.110CO
http://product/AK531.H100A.T36.120CO
http://product/AK531.H100A.T45.170CO
http://product/AK531.H63A.T18.075CO
http://product/AK531.H63A.T22.110CO
http://product/AK531.H63A.T28.115CO
http://product/AK531.H63A.T36.115CO
http://product/AK531.H63A.T45.090CO

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka DIN 69871 AD/B
AK540 [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie dig A he hs
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm di3
AK540.540.T09.040 SK40 T09 97 40 17 10 M16 083
AK540.540.T09.090 SK40 T09 97 90 31 10 M16 091
AK540.540.T14.045 SK40 T4 145 45 16 10 M16 08
AK540.540.T14.070 SK40 T4 145 70 24 10 M16 091
AK540.540.T14.095 SK40 T4 145 95 24 10 M16 096
AK540.540.T18.040C0 SK40 T18 185 40 16 10 M16 0.86
SKDIN 69871 AD/B AK540.540.T18.050C0 SK40 T18 185 50 28 10 M16 088
AK540.540.718.075 SK40 T18 185 75 24 10 M16 095
AK540.540.T18.100 SK40 T18 185 100 24 10 M16 103
AK540.540.718.125 SK40 T18 185 125 24 10 M16 114
AK540.540.T18.150 SK40 T18 185 150 24 10 M16 131
AK540.540.722.040C0 SK40 T22 22 40 16 10 M16 081
AK540.540.722.060C0 SK40 T22 22 60 39 10 M16 0.93
AK540.540.T22.085 SK40 T22 22 85 38 10 M16 1
AK540.540.722.110 SK40 T22 22 110 38 10 M16 114
AK540.540.122.135 SK40 T22 22 135 38 10 M16 122
AK540.540.T22.160 SK40 T22 22 160 38 10 M16 149
AK540.540.728.040C0 SK40 T28 28 40 17 M16 087
AK540.540.728.065 SK40 T28 28 65 &2 10 M16 101
AK540.540.728.090 SK40 T28 28 90 48 10 M16 115
AK540.540.728.115 SK40 T28 28 115 48 10 M16 131
AK540.540.T28.140 SK40 T28 28 140 48 10 M16 155
AK540.540.728.165 SK40 T28 28 165 48 10 M16 L77
AK540.540.736.040C0 SK40 136 36 40 17 M16 089
AK540.540.736.065 SK40 136 36 65 &2 10 M16 112
AK540.540.736.090 SK40 136 36 90 48 10 M16 137
AK540.540.736.115 SK40 136 36 115 48 10 M16 1.66
AK540.540.745.040C0 SK40 T45 45 40 17 M16 099
AK540.540.T45.065 SK40 T45 45 65 &2 42 M16 129

Stan dostarczenia: ksztatt AD. W celu przebudowy na ksztatt B nalezy wykreci¢ oba sworznie gwintowane.

...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociagajacy oprawke stozkowa
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

d SK40
O Whkret bez ba DIN 913 MO4X005 DINS13 (SW 2)
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych El21


http://product/AK540.S40.T09.040
http://product/AK540.S40.T09.090
http://product/AK540.S40.T14.045
http://product/AK540.S40.T14.070
http://product/AK540.S40.T14.095
http://product/AK540.S40.T18.040CO
http://product/AK540.S40.T18.050CO
http://product/AK540.S40.T18.075
http://product/AK540.S40.T18.100
http://product/AK540.S40.T18.125
http://product/AK540.S40.T18.150
http://product/AK540.S40.T22.040CO
http://product/AK540.S40.T22.060CO
http://product/AK540.S40.T22.085
http://product/AK540.S40.T22.110
http://product/AK540.S40.T22.135
http://product/AK540.S40.T22.160
http://product/AK540.S40.T28.040CO
http://product/AK540.S40.T28.065
http://product/AK540.S40.T28.090
http://product/AK540.S40.T28.115
http://product/AK540.S40.T28.140
http://product/AK540.S40.T28.165
http://product/AK540.S40.T36.040CO
http://product/AK540.S40.T36.065
http://product/AK540.S40.T36.090
http://product/AK540.S40.T36.115
http://product/AK540.S40.T45.040CO
http://product/AK540.S40.T45.065

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka ASME B5.50 CAT-40
AK540

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie dyg A he hs
0Oznaczenie dp dyp inch inch inch inch di3

AK540.US40.709.040 CAT40 T09 0382 1,575 0,394 0197 5/8"-11 2.205

13l AK540.US40.T14.045 CAT40 T4 1,752 1,772 0,394 0,394 5/8"-11 2116
# AK540.US40.718.050-CO CAT40 T18 0728 1,969 0,394 0.472 5/8"-11 2302
dis AK540.US40.722.060-C0 CAT4OD T22 0,866 2362 0,394 0,945 5/8"-11 1,984
AK540.US40.722.085 CAT40 122 0,866 3,346 0,394 1,496 5/8"-11 2.469

AK540.US40.722.160 CAT4O0 T22 0,866 6.299 0,394 1,496 5/8"-11 3.483

ASME B 5.50 AK540.US40.728.040-C0 CAT40 T28 1,752 1,575 0,004 0197 5/8"-11 2191
AK540.US40.728.065 CAT4OD T28 1,102 2,559 0,394 1,142 5/8"-11 2,524

AK540.US40.728.090 CAT40 T28 1,102 3,543 0,394 1,890 5/8"-11 1631

AK540.US40.728.140 CAT4O0 T28 1,102 5512 0,394 1,890 5/8"-11 3131

AK540.US40.728.165 CAT40 T28 1,102 6.496 0,394 1,890 5/8"-11 3616

AK540.US40.736.040-CO CAT4O0 136 1,752 1,575 0,004 0,197 5/8"-11 1,896

AK540.US40.736.065 CAT40 136 1,417 2,559 0,394 1,181 5/8"-11 1.94

AK540.US40.736.090 CAT4O0 136 1,417 3,543 0,394 1,890 5/8"-11 2,954

AK540.US40.736.115 CAT4OD 136 1,417 4,528 0,394 1,890 5/8"-11 3.527

AK540.US40.745.040-C0 CAT40 T45 1,575 0,004 0787 5/8"-11 1,94

AK540.US40.745.090 CATA40 T45 1,969 3,543 0,394 2,756 5/8"-11 3395

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtowic frezarskich — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowg

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E122 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK540.US40.T09.040
http://product/AK540.US40.T14.045
http://product/AK540.US40.T18.050-CO
http://product/AK540.US40.T22.060-CO
http://product/AK540.US40.T22.085
http://product/AK540.US40.T22.160
http://product/AK540.US40.T28.040-CO
http://product/AK540.US40.T28.065
http://product/AK540.US40.T28.090
http://product/AK540.US40.T28.140
http://product/AK540.US40.T28.165
http://product/AK540.US40.T36.040-CO
http://product/AK540.US40.T36.065
http://product/AK540.US40.T36.090
http://product/AK540.US40.T36.115
http://product/AK540.US40.T45.040-CO
http://product/AK540.US40.T45.090

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka DIN 69871 AD/B
AK540 [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie " - .
Oznaczenie dp dyy mm mm mm di3
AK540.550.T22.050C0 SK50 T22 50 29 10 M24 273
AK540.550.122.100 SK50 T22 100 38 10 M24 2,92
AK540.550.T22.150 SK50 T22 150 38 10 M24 3.24
AK540.550.122.200 SK50 T22 200 38 10 M24 367
AK540.550.728.050C0 SK50 T28 50 30 10 M24 2,83
AK540.550.728.100 SK50 T28 100 48 10 M24 3,08
SKDIN 69871 AD/B AK540.550.728.150 SK50 T28 150 48 10 M24 35
AK540.550.128.200 SK50 T28 200 48 10 M24 3.88
AK540.550.728.250 SK50 T28 250 48 10 M24 5
AK540.550.736.050C0 SK50 136 50 30 10 M24 2,88
AK540.550.736.100 SK50 36 100 48 10 M24 33
AK540.550.736.150 SK50 136 150 48 10 M24 378
AK540.550.736.200 SK50 136 200 48 10 M24 48
AK540.550.736.250 SK50 136 250 48 10 M24 583
AK540.550.745.050C0 SK50 T45 50 27 10 M24 3.04
AK540.550.745.100 SK50 T45 100 57 10 M24 37
AK540.550.T45.150 SK50 T45 150 57 10 M24 4,62
AK540.550.T45.200 SK50 T45 200 57 10 M24 578
AK540.550.T45.250 SK50 T45 250 57 10 M24 71

Stan dostarczenia: ksztatt AD. W celu przebudowy na ksztatt B nalezy wykreci¢ oba sworznie gwintowane.

...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.

Momenty dokrecajgce dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
d; SK50
Ol Whkret bez ba DIN 913 MOGX006 IS0 4026 (SW 3)
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E123


http://product/AK540.S50.T22.050CO
http://product/AK540.S50.T22.100
http://product/AK540.S50.T22.150
http://product/AK540.S50.T22.200
http://product/AK540.S50.T28.050CO
http://product/AK540.S50.T28.100
http://product/AK540.S50.T28.150
http://product/AK540.S50.T28.200
http://product/AK540.S50.T28.250
http://product/AK540.S50.T36.050CO
http://product/AK540.S50.T36.100
http://product/AK540.S50.T36.150
http://product/AK540.S50.T36.200
http://product/AK540.S50.T36.250
http://product/AK540.S50.T45.050CO
http://product/AK540.S50.T45.100
http://product/AK540.S50.T45.150
http://product/AK540.S50.T45.200
http://product/AK540.S50.T45.250

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka ASME B5.50 CAT-50
AK540

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie s I e hg
Oznaczenie dp dyp inch inch inch inch di3

AK540.US50.722.050-C0 CAT50 T22 0,866 1,969 0,394 0512 1'-8 7161

13l AK540.US50.722.100 CAT50 T22 0,866 3,937 0,394 1,496 1"-8 6.437
# AK540.US50.722.200 CAT50 T22 0,866 7.874 0,394 1,496 1"-8 8774
dis AK540.US50.728.050-C0 CAT50 T28 1,102 1,969 0,394 0,551 1"-8 7176
AK540.US50.728.100 CAT50 T28 1,102 3,937 0,394 1,890 1'-8 7143

AK540.US50.728.150 CAT50 T28 1,102 5,906 0,394 1,890 1"-8 8,378

ASME B 5.50 AK540.US50.728.200 CAT50 T28 1,102 7.874 0,394 1,890 1"-8 9789
AK540.US50.728.250 CAT50 T28 1,102 9,843 0,394 1,890 1"-8 11,023

AK540.US50.736.050-CO CAT50 736 1,417 1,969 0,004 0,551 1'-8 7.055

AK540.US50.736.100 CAT50 136 1,417 3,937 0,394 1,890 1"-8 8135

AK540.US50.736.150 CAT50 136 1,417 5,906 0,394 1,890 1"-8 9.304

AK540.US50.736.200 CAT50 136 1,417 7.874 0,394 1,890 1"-8 10,803

AK540.US50.736.250 CAT50 136 1,417 9,843 0,394 1,890 1"-8 12.787

AK540.US50.745.050-C0 CAT50 T45 1,772 1,969 0,004 0,551 1"-8 7.249

AK540.US50.745.100 CAT50 T45 1,772 3,937 0,394 2,244 1"-8 8512

AK540.US50.745.150 CAT50 T45 1,772 5,906 0,394 2244 1"-8 1067

AK540.US50.745.200 CAT50 T45 1,772 7874 0,394 2,244 1'-8 13,007

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtowic frezarskich — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowg

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 124 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK540.US50.T22.050-CO
http://product/AK540.US50.T22.100
http://product/AK540.US50.T22.200
http://product/AK540.US50.T28.050-CO
http://product/AK540.US50.T28.100
http://product/AK540.US50.T28.150
http://product/AK540.US50.T28.200
http://product/AK540.US50.T28.250
http://product/AK540.US50.T36.050-CO
http://product/AK540.US50.T36.100
http://product/AK540.US50.T36.150
http://product/AK540.US50.T36.200
http://product/AK540.US50.T36.250
http://product/AK540.US50.T45.050-CO
http://product/AK540.US50.T45.100
http://product/AK540.US50.T45.150
http://product/AK540.US50.T45.200

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka DIN 69871 AD/B
AK541 [ mm |

- Z orientacja ostrza (CO)

Narzedzie " -
Oznaczenie dy dyp mm mm di3
AK541.540.718.075C0 SK40 T18 75 55,9 M16 094
AK541.540.722.110C0 SK40 T22 110 90,9 M16 108
AK541.540.728.115C0 SK40 T28 115 95,9 M16 122
AK541.540.736.115C0 SK40 T36 115 95,9 M16 149
SK DIN 69871 AD/B
AK541.550.722.100C0 SK50 T22 100 80,9 M24 2,88
AK541.550.728.100C0 SK50 T28 100 80,9 M24 2,97
AK541.550.736.150C0 SK50 T36 150 130,9 M24 3.58
AK541.550.745.200C0 SK50 T45 200 1809 M24 4,92

Stan dostarczenia: ksztatt AD. W celu przebudowy na ksztatt B nalezy wykreci¢ oba sworznie gwintowane.

Jakos$¢ wywazenia: G6,3 przy n = 25 000 obr./min

...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
d; SK40 SK50

Whkret bez ba DIN 913 MO4X005 DINS13 (SW 2) MOBX006 IS0 4026 (SW 3)

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E 125


http://product/AK541.S40.T18.075CO
http://product/AK541.S40.T22.110CO
http://product/AK541.S40.T28.115CO
http://product/AK541.S40.T36.115CO
http://product/AK541.S50.T22.100CO
http://product/AK541.S50.T28.100CO
http://product/AK541.S50.T36.150CO
http://product/AK541.S50.T45.200CO

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka ASME B5.50 CAT-40
AK541

— Do czesci czotowych ScrewFit

Narzedzie ! -
Oznaczenie dy dyp inch inch di3
i AK541.US4.T18.075C0 CAT4D T18 2,953 2,161 5/8"-11 2116
dnfis AK541.US4.T22.110C0 CAT40 T22 4331 3,539 5/8"-11 2381
! Jgon AK541.US4.T28.115C0 CAT4D 128 4,528 3736 5/8"-11 3081
R'"}T |!Ik\\\!}t AK541.US4.736.115C0 CAT40 36 4,528 3736 5/8"-11 3.086
ASME B 5.50
AK541.US5.T22.100C0 CAT50 T22 3,937 3,146 1'-8 7143
AK541.US5.728.100C0 CAT50 128 3,937 3,146 1'-8 7319
AK541.US5.T36.150C0 CAT50 T36 5,906 5114 1'-8 9,083
AK541.US5.T45.200C0 CAT50 T45 7.874 7,083 1'-8 11.376

...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 126 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK541.US4.T18.075CO
http://product/AK541.US4.T22.110CO
http://product/AK541.US4.T28.115CO
http://product/AK541.US4.T36.115CO
http://product/AK541.US5.T22.100CO
http://product/AK541.US5.T28.100CO
http://product/AK541.US5.T36.150CO
http://product/AK541.US5.T45.200CO

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka MAS-BT JIS B 6339
AK540 [ mm |

Narzgdzie dig A he hs
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm di3

AK540.BT40.709.050 BT40 09 97 50 10 17 M16 1.04

1] AK540 BT40.T14.055 BT40 T4 145 55 10 22 M16 1.06

'x] il AK540.BT40.T14.080 BT40 T4 145 80 10 24 M16 1.09

d AK540.BT40.718.060C0 BT40 T18 185 60 10 24 M16 1,07

IIH\\\\'l AK540.BT40.718.085 BT40 T18 185 85 10 24 M16 113

serewritl - AK540.BT40.718.110 BT40 T18 185 110 10 24 M16 122

JIS B 6339 AK540.BT40.718.135 BT40 T18 185 135 10 24 M16 143

AK540.BT40.722.050C0 BT40 T22 22 50 10 17 M16 103

AK540.BT40.722.070C0 BT40 T22 22 70 10 37 M16 112

AK540.BT40.722.095 BT40 T22 22 95 10 38 M16 121

AK540.BT40.722.120 BT40 T22 22 120 10 38 M16 133

AK540.BT40.722.145 BT40 T22 22 145 10 38 M16 158

AK540.BT40.722.170 BT40 T22 22 170 10 38 M16 1.69

AK540.BT40.728.050C0 BT40 T28 28 50 10 17 M16 1,07

AK540.BT40.728.075 BT40 T28 28 75 10 &2 M16 118

AK540.BT40.728.100 BT40 T28 28 100 10 48 M16 133

AK540.BT40.728.125 BT40 T28 28 125 10 48 M16 142

AK540.BT40.728.150 BT40 T28 28 150 10 48 M16 173

AK540.BT40.728.175 BT40 T28 28 175 10 48 M16 195

AK540.BT40.736.075C0 BT40 136 36 75 10 42 M16 129

AK540.BT40.736.100 BT40 36 36 100 10 48 M16 153

AK540.BT40.736.125 BT40 136 36 125 10 48 M16 18

AK540.BT40.745.075C0 BT40 T45 45 75 10 &2 M16 152

AK540.BT40.745.100 BT40 T45 45 100 10 57 M16 187

...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E 127


http://product/AK540.BT40.T09.050
http://product/AK540.BT40.T14.055
http://product/AK540.BT40.T14.080
http://product/AK540.BT40.T18.060CO
http://product/AK540.BT40.T18.085
http://product/AK540.BT40.T18.110
http://product/AK540.BT40.T18.135
http://product/AK540.BT40.T22.050CO
http://product/AK540.BT40.T22.070CO
http://product/AK540.BT40.T22.095
http://product/AK540.BT40.T22.120
http://product/AK540.BT40.T22.145
http://product/AK540.BT40.T22.170
http://product/AK540.BT40.T28.050CO
http://product/AK540.BT40.T28.075
http://product/AK540.BT40.T28.100
http://product/AK540.BT40.T28.125
http://product/AK540.BT40.T28.150
http://product/AK540.BT40.T28.175
http://product/AK540.BT40.T36.075CO
http://product/AK540.BT40.T36.100
http://product/AK540.BT40.T36.125
http://product/AK540.BT40.T45.075CO
http://product/AK540.BT40.T45.100

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka MAS-BT JIS B 6339
AK540 [ mm |

7

Narzedzie i I he hg
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm di3

AK540.BT50.722.070C0 BT50 T22 22 70 10 26 M24 374

13l AK540.BT50.T22.120 BT50 T22 22 120 10 82 M24 41
# AK540.BT50.T22.170 BT50 T22 22 170 10 132 M24 4,26
dis AK540.BT50.T22.220 BT50 T22 22 220 10 182 M24 479
AK540.BT50.728.070C0 BT50 T28 28 70 10 26 M24 31

AK540.BT50.728.120 BT50 T28 28 120 10 82 M24 385

JIS B 6339 AK540.BT50.728.170 BT50 T28 28 170 10 132 M24 444
AK540.BT50.728.220 BT50 T28 28 220 10 182 M24 5,05

AK540.BT50.728.270 BT50 T28 28 270 10 232 M24 4,46

AK540.BT50.736.070C0 BT50 136 36 70 10 26 M24 391

AK540.BT50.736.120 BT50 136 36 120 10 82 M24 44

AK540.BT50.736.170 BT50 136 36 170 10 132 M24 49

AK540.BT50.736.220 BT50 136 36 220 10 182 M24 573

AK540.BT50.736.270 BT50 136 36 270 10 232 M24 6.86

AK540.BT50.745.070C0 BT50 T45 45 70 10 26 M24 4,01

AK540.BT50.T45.170 BT50 T45 45 170 10 132 M24 5,63

AK540.BT50.T45.220 BT50 T45 45 220 10 182 M24 679

AK540.BT50.T45.270 BT50 T45 45 270 10 232 M24 8,22

...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E128 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK540.BT50.T22.070CO
http://product/AK540.BT50.T22.120
http://product/AK540.BT50.T22.170
http://product/AK540.BT50.T22.220
http://product/AK540.BT50.T28.070CO
http://product/AK540.BT50.T28.120
http://product/AK540.BT50.T28.170
http://product/AK540.BT50.T28.220
http://product/AK540.BT50.T28.270
http://product/AK540.BT50.T36.070CO
http://product/AK540.BT50.T36.120
http://product/AK540.BT50.T36.170
http://product/AK540.BT50.T36.220
http://product/AK540.BT50.T36.270
http://product/AK540.BT50.T45.070CO
http://product/AK540.BT50.T45.170
http://product/AK540.BT50.T45.220
http://product/AK540.BT50.T45.270

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka MAS-BT JIS B 6339
AK541 [ mm | /

P
L
- Z orientacja ostrza (CO)
Narzedzie " -
Oznaczenie d; dip mm mm di3
f AK541.BT40.T22.120C0 BT40 T2z 120 103 M16 125
dit B AK541.BT40.728.125C0 BT40 128 125 98 M16 141
! Jgﬂo AK541.BT40.T36.125C0 BT40 T36 125 98 M16 1.66
o '"T |!Ik\\\|}_t AK541.BT50.T22.120C0 BT50 122 120 82 M24 392
AK541.BT50.T28.120C0 BT50 T28 120 82 M24 4,03
JI5B 6339 AK541.BT50.T36.170C0 BT50 T36 170 132 M24 46
Jakos$¢ wywazenia: G6,3 przy n = 25 000 obr./min
...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E 129


http://product/AK541.BT40.T22.120CO
http://product/AK541.BT40.T28.125CO
http://product/AK541.BT40.T36.125CO
http://product/AK541.BT50.T22.120CO
http://product/AK541.BT50.T28.120CO
http://product/AK541.BT50.T36.170CO

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka Walter Capto™
AK580.C

— Do czesci czotowych ScrewFit

- 150 26623

Narzedzie ! - "
Oznaczenie dy dyp mm mm mm

-~ |=hs AK580.C3.T14.45C0 a3 T4 45 27 10 016

T N J‘@ AK580.C3.T18.45C0 a3 T18 45 27 10 0.16

d ! 4 AK580.03.T22.45C0 c3 122 45 27 10 0.2

l il AK580.C3.728.55C0 a3 T28 55 40 10 028

JST T AK580.C4.T14.45C0 Ch T4 45 22 10 03

l— |1GTA II'\\\\‘l AK580.C4.T18.45C0 Ch 18 45 22 10 031

ScrewFit AK580.C4.T22.45C0 Ch T22 45 22 10 032

AK580.C4.T28.55C0 Ch 128 55 32 10 039

AK580.C4.T36.55C0 Ch 136 55 35 10 0.46

Walter Capto™ in acc. with ISO 26623 AKSB0.C4.T45.55C0 ca 145 > 3 06

AK580.C5.T18.45 5 T18 45 22 10 0.49

AK580.C5.T22.45 5 T22 45 22 10 051

AK580.C5.728.55 C5 128 55 32 10 058

AK580.C5.736.55 5 T36 55 32 10 0561

AK580.C5.T45.55 C5 T45 55 35 10 081

AK580.C6.T14.50 C6 T4 50 25 10 0.84

AK580.C6.T18.50 C6 T18 50 25 10 085

AK580.C6.722.50 6 T22 50 25 10 0.86

AK580.C6.728.60 C6 128 60 35 10 0.93

AK580.C6.736.60 6 T36 60 35 10 101

AK580.C6.T45.60C0 C6 T45 60 35 10 119

AK580.C8.T14.56 c8 T4 56 23 10 176

AK580.C8.T18.56 8 T18 56 23 10 L77

AK580.C8.722.56 c8 T22 56 23 10 178

AK580.C8.728.60 c8 128 60 27 10 189

AK580.C8.736.60 c8 T36 60 27 10 1.87

AK580.C8.T45.60C0 8 T45 60 27 10 2

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
...CO = ztacze posiada orientacje ostrza. Do zastosowania narzedzi typu B4030.T i B3230.T.

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 130 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK580.C3.T14.45CO
http://product/AK580.C3.T18.45CO
http://product/AK580.C3.T22.45CO
http://product/AK580.C3.T28.55CO
http://product/AK580.C4.T14.45CO
http://product/AK580.C4.T18.45CO
http://product/AK580.C4.T22.45CO
http://product/AK580.C4.T28.55CO
http://product/AK580.C4.T36.55CO
http://product/AK580.C4.T45.55CO
http://product/AK580.C5.T18.45
http://product/AK580.C5.T22.45
http://product/AK580.C5.T28.55
http://product/AK580.C5.T36.55
http://product/AK580.C5.T45.55
http://product/AK580.C6.T14.50
http://product/AK580.C6.T18.50
http://product/AK580.C6.T22.50
http://product/AK580.C6.T28.60
http://product/AK580.C6.T36.60
http://product/AK580.C6.T45.60CO
http://product/AK580.C8.T14.56
http://product/AK580.C8.T18.56
http://product/AK580.C8.T22.56
http://product/AK580.C8.T28.60
http://product/AK580.C8.T36.60
http://product/AK580.C8.T45.60CO

Oprawki obrotowe

Oprawki zaciskowe ER

AK300.T [ mm |

— Do tulejek zaciskowych ER wg DIN 6499/1S015488

— |IUJl=ILTEH

Narzedzie dip I Tulejki zaci-
Oznaczenie dy dyp mm mm skowe

i (et AK300.T18.030.06 T18 1-6 19 30 ER11 0.06

diz dyy = 1 = AK300.722.040.10 T22 1-10 28 40 ER16 012

N AK300.722.045.10 122 1-10 28 45 ER16 014

. AK300.722.030.06 T22 1-6 19 30 ER11 0,08

AK300.728.040.10 T28 1-10 28 40 ER16 017

ScrewFit AK300.T28.045.10 128 1-10 28 45 ER16 018

AK300.736.050.16 136 1-16 42 50 ER25 038

AK300.736.055.16 136 1-16 42 55 ER25 0.41

W razie zastosowania oprawek zaciskowych do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa nalezy zastosowac¢ podktadki uszczelniajace, patrz Elementy dodatkowe i

wyposazenie

W przypadku niezastosowania podktadki uszczelniajgcej uszkodzeniu moze ulec nakretka mocujaca!l
Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
Tulejki zaciskowe ER11 ER16 ER25
Nakretka mocujaca FS653
Nakretka mocujaca FS1537 FS1540
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS1448 FS1449
wewn.
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER11 ER16 ER25
M Klucz hakowy FS1539 FS1544

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E131


http://product/AK300.T18.030.06
http://product/AK300.T22.040.10
http://product/AK300.T22.045.10
http://product/AK300.T22.030.06
http://product/AK300.T28.040.10
http://product/AK300.T28.045.10
http://product/AK300.T36.050.16
http://product/AK300.T36.055.16

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Walter Capto™ oprawka - z ttumieniem wibracji

AC060-C [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

NarzedZIe dyg Iy hg he
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm
t=l16 AC060-C6-T18-185 C6 T18 18,5 185 20 23,5 2
|
3 '8 - AC060-C6-T22-185 6 T22 22 185 195 24 21
digdpE - d 28
TA u * AC060-C6-T28-185 C6 T28 28 185 18,8 24 .
90° 87° . AC060-C6-T28-235 6 T28 28 235 18,8 24 36
lg

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E132 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AC060-C6-T18-185
http://product/AC060-C6-T22-185
http://product/AC060-C6-T28-185
http://product/AC060-C6-T28-235

Oprawki obrotowe

Oprawka HSK - z ttumieniem drgan

AC060-H [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie ds L hs s

Oznaczenie dp dyy mm mm mm mm
l-l6 AC060-H100-T22-235 HSK-A100 T22 22 235 19,5 24 4
|l

A ‘n“’ | AC060-H100-128-235 HSK-A100 128 28 235 18,8 24 4.8

dig dr1 R 3ol d

%;L H 15" AC0B0-H100-T28-285 HSK-A100 T28 28 285 18,8 24 59

90°87° b )| AC060-H63-T18-185 HSK-AB3 T18 18,5 185 20 235 151
la ScrewFit

AC060-H63-T22-185 HSK-A63 T22 22 185 19,5 24 19

HSK DIN 69893-1 A AC060-H63-T28-185 HSK-A63 T28 28 185 18,8 24 2,59
AC060-H63-T28-235 HSK-AB3 T28 28 235 18,8 24 35

Wyposazenie dodatkowe do HSK — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Momenty dokrecajgce dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

Wyposazenie
d; HSK-A100 HSK-A63

T i

di d Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064

i T

J&BEB Klucz FS953 FS952

WALTER
SELECT

Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® ® gidwne zastosowanie
> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych

® mozliwe zastosowanie

E133


http://product/AC060-H100-T22-235
http://product/AC060-H100-T28-235
http://product/AC060-H100-T28-285
http://product/AC060-H63-T18-185
http://product/AC060-H63-T22-185
http://product/AC060-H63-T28-185
http://product/AC060-H63-T28-235

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka SK - z ttumieniem drgan

AC060-S [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie dyg ls hg he
0Oznaczenie dp dyp mm mm mm mm di3

16 AC060-540-T18-185 SK40 T18 185 185 20 235 M16 22

ot ACO60-540-T22-185 SK40 122 22 185 20 24 M16 22

d%d”«f AC060-540-T28-185 SK40 128 28 185 20 24 M16 28

poer AC060-540-T28-235 SK40 128 28 235 20 24 M16 37

AC060-550-T22-235 SK50 122 22 235 195 24 M24 5.5

SKDIN 69871 AD/B AC060-550-T28-235 SK50 128 28 235 188 24 M24 55

AC060-550-T28-285 SK50 128 28 285 188 24 M24 6.6

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowg
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E134 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AC060-S40-T18-185
http://product/AC060-S40-T22-185
http://product/AC060-S40-T28-185
http://product/AC060-S40-T28-235
http://product/AC060-S50-T22-235
http://product/AC060-S50-T28-235
http://product/AC060-S50-T28-285

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka MAS-BT - z ttumieniem drgan
AC060-J [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie dig I hs s
Oznaczenie dy dpy mm mm mm mm di3
116 .. ACDG0-J40-T18-185 BT40 T18 185 185 20 235 M16 22
- |l 13

1 ' AC060-J40-T22-185 BT40 22 22 185 195 2 MI6 22

d14 ditfE :

T AC060-J40-T28-185 BT40 728 28 185 188 2% M16 28
00°87° Jpunl| Acoso-si0-128-235 BT40 128 30 235 188 2% MI6 37
f——1Ig ScrewFit|

AC060-J50-T22-235 BT50 122 22 235 195 2 M24 6

JI5 B 6339 AD/B AC060-J50-T28-235 BT50 128 28 235 188 2% M24 6.1

AC060-J50-T28-285 BT50 728 28 285 188 2% M24 72

Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajgce dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych E 135


http://product/AC060-J40-T18-185
http://product/AC060-J40-T22-185
http://product/AC060-J40-T28-185
http://product/AC060-J40-T28-235
http://product/AC060-J50-T22-235
http://product/AC060-J50-T28-235
http://product/AC060-J50-T28-285

e | |IUJl=II_TER Oprawki obrotowe

Oprawka DIN 6535 HA
AK610 [ mm |

- Do gtowic frezarskich ConeFit

Narzedzie . !
Oznaczenie dy dpy mm mm
b i AK610.Z10.£10.020 10 E10 75 20 0.05
an (R 2 } % AK610710.E10.050 10 E10 100 50 0.07
} P AK610.212E10.005 12 E10 65 5 0.06
B i AK610712 F12.022 12 F12 100 22 007
AK610.Z12.E12.048 12 E12 100 48 008
AK610.716.£10.005 16 E10 65 5 011
Cylindrical shank AK610.16.E12.005 16 E12 65 5 01
AK610.716.E16.025 16 E16 110 25 017
AK610.216.E16.050 16 E16 110 50 0.15
AK610.716.E16.080 16 E16 135 80 0.14
AK610.220.E16.005 20 E16 70 5 0.15
AK610.720.E16.025 20 E16 110 25 022
AK610.220.E20.030 20 E20 120 30 0.27
AK610.720.E20.110 20 E20 180 110 039
AK610.225.E20.005 25 E20 80 5 0.28
AK610.225.E25.040 25 E25 140 40 0.48
AK610.225.E25.110 25 E25 180 110 062
AK610.732.E25.005 32 E25 80 5 0.46
N AK610.216.E10.050 16 E10 160 50 0.21
di AK610.Z16.E12.060 16 E12 170 60 022
b AK610220£16.075 20 E16 190 75 039
I
ConeFit
, AK610716E10036 16 E10 140 92 0.2
4 AKB10.Z16.E12.025 16 E12 140 25 0.2
I AKB10.Z25.E16.054 25 E16 170 55 057
I AK610.232.E20.073 3 E20 180 73 096
AK610.232.E25.045 32 E25 200 45 117
[
ConeFit
Cylindrical shank

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtowic frezarskich — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E136 Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK610.Z10.E10.020
http://product/AK610.Z10.E10.050
http://product/AK610.Z12.E10.005
http://product/AK610.Z12.E12.022
http://product/AK610.Z12.E12.048
http://product/AK610.Z16.E10.005
http://product/AK610.Z16.E12.005
http://product/AK610.Z16.E16.025
http://product/AK610.Z16.E16.050
http://product/AK610.Z16.E16.080
http://product/AK610.Z20.E16.005
http://product/AK610.Z20.E16.025
http://product/AK610.Z20.E20.030
http://product/AK610.Z20.E20.110
http://product/AK610.Z25.E20.005
http://product/AK610.Z25.E25.040
http://product/AK610.Z25.E25.110
http://product/AK610.Z32.E25.005
http://product/AK610.Z16.E10.050
http://product/AK610.Z16.E12.060
http://product/AK610.Z20.E16.075
http://product/AK610.Z16.E10.036
http://product/AK610.Z16.E12.025
http://product/AK610.Z25.E16.054
http://product/AK610.Z32.E20.073
http://product/AK610.Z32.E25.045

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka DIN 6535 HA
AK610 [EEITH

- Do gtowic frezarskich ConeFit

Narzedzie ! "

Oznaczenie dp dyp inch inch
b i AK610.UZ13.E10.006 1 E10 2,500 0.250 0.154
a1 {2 % % AK610.UZ13E10.025 1 E10 3,000 1,000 0159
' b Ake10.Uz13E12.006 1 E12 3,000 0,250 0174
e P AK610.UZ13.E12.025 1 E12 4,500 1,000 0.236
AK610.UZ15.E16.006 1 E16 3,000 0.250 0.256
AK610.UZ15.E16.025 1 E16 4,500 1,000 0375
Cylindrical shank AK610.UZ19.E20.006 1 E20 3,000 0,250 0340
AK610.UZ19.E20.025 1 E20 4,500 1,000 0,503
AK610.UZ26.E25.006 1 E25 3,500 0,250 0705
AK610.UZ31.E25.063 1 E25 6,500 2,500 1828
AK610.UZ15.E10.051 1 E10 6,500 2,000 0.456
AK610.UZ15.E12.061 1 E12 7,500 0831 0558
AK610.UZ19.E16.076 1 E16 7,500 3,000 0.809
; AK610UZI5F10038 1 E10 5,500 1,512 0432
& AK610.UZ15.E12.021 1 E12 6.500 2,402 0.527
T AK610.UZ19.E16.021 1 E16 6,500 0819 0.705
I AK610.UZ26.E20.040 1 E20 6,500 1,571 1323
AK610.UZ31.E25.042 1 E25 7,500 1,650 2,407

[
ConeFit
Cylindrical shank

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtowic frezarskich — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich E 137


http://product/AK610.UZ13.E10.006
http://product/AK610.UZ13.E10.025
http://product/AK610.UZ13.E12.006
http://product/AK610.UZ13.E12.025
http://product/AK610.UZ15.E16.006
http://product/AK610.UZ15.E16.025
http://product/AK610.UZ19.E20.006
http://product/AK610.UZ19.E20.025
http://product/AK610.UZ26.E25.006
http://product/AK610.UZ31.E25.063
http://product/AK610.UZ15.E10.051
http://product/AK610.UZ15.E12.061
http://product/AK610.UZ19.E16.076
http://product/AK610.UZ15.E10.038
http://product/AK610.UZ15.E12.021
http://product/AK610.UZ19.E16.021
http://product/AK610.UZ26.E20.040
http://product/AK610.UZ31.E25.042

e | |IUJl=II_TER Oprawki obrotowe

Oprawka DIN 6535 HA
AK610 [ mm |

- Do gtowic frezarskich ConeFit

- Z chwytem VHM
Narzedzie . !
0Oznaczenie dy dpy mm mm
[ : t AK610.Z10.E10.050C 10 E10 100 50 01
o 3> ‘ 9 AK610.712.E12.048C 12 E12 100 48 014
' P Ak610216.E16.080C 16 E16 135 80 033
L AK610.720.£20.038C 20 E20 95 38 033
AK610.220.E20.110C 20 E20 180 110 069
AK610.725.E25.120C 25 E25 200 120 121
Cylindrical shank
‘111 89° N AK610.216.E10.100C 16 E10 155 100 03
= : d1  AK610.Z16.E12.090C 16 E12 150 90 0.34
| b AK610Z20£16118C 20 E16 175 118 0.62
—
\I it
Cylindrical shank

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtowic frezarskich — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E138 Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AK610.Z10.E10.050C
http://product/AK610.Z12.E12.048C
http://product/AK610.Z16.E16.080C
http://product/AK610.Z20.E20.038C
http://product/AK610.Z20.E20.110C
http://product/AK610.Z25.E25.120C
http://product/AK610.Z16.E10.100C
http://product/AK610.Z16.E12.090C
http://product/AK610.Z20.E16.118C

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka DIN 6535 HA
AK610 [EEITH

- Do gtowic frezarskich ConeFit

— Z chwytem VHM
Narzedzie ! "
Oznaczenie dp dyp inch inch
P : b AK10.UZ13.E10.051C 1 E10 4,000 2,000 0.295
o {3 ‘ % AKE10.UZ13E12.032C 1 E12 4,000 1,250 0364
' P AK610.UZ19.E16.051C 1 E16 5,500 2,000 0.794
L AK610.UZ19.E20.044C 1 E20 4,500 1,750 0.844
AK610.UZ31.E25.063C 1 E25 6,500 2,500 3153
Cylindrical shank
1111 89° N AK610.UZ15.E10.051C 1 E10 6,500 2,000 0847
Fossssl d1 AK610.UZ15.E12.061C 1 E12 7,500 2,402 106
| b AK610.UZ19E16 076¢ 1 E16 7,500 3,000 1473
1
\I [t
Cylindrical shank

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtowic frezarskich — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AK610.UZ13.E10.051C
http://product/AK610.UZ13.E12.032C
http://product/AK610.UZ19.E16.051C
http://product/AK610.UZ19.E20.044C
http://product/AK610.UZ31.E25.063C
http://product/AK610.UZ15.E10.051C
http://product/AK610.UZ15.E12.061C
http://product/AK610.UZ19.E16.076C

e | |IUJl=II_TER Oprawki obrotowe

Oprawka DIN 69893-1 A
AK631 [ mm |

- Do gtowic frezarskich ConeFit

Narzedzie " -
0Oznaczenie dy dpy mm mm

AK631.H63A.E10.049 HSK-AB3 E10 49 135 073

AK631.H63A.E12.051 HSK-A63 E12 51 15,8 074

d AK631.H63AE16.056 HSK-AB3 E16 56 213 0.75

AK631.H63A.E20.053 HSK-A63 E20 53 18,8 075

AK631.H63A.E25.059 HSK-AB3 E25 59 25,5 079

[ [
ConeFit

HSK DIN 69893-1 A

Wyposazenie dodatkowe do HSK - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtowic frezarskich — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

Wyposazenie
d; HSK-A63

di1 di Przekazywanie chtodziwa FS1064
t

{]-L;EE Klucz FS952

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AK631.H63A.E10.049
http://product/AK631.H63A.E12.051
http://product/AK631.H63A.E16.056
http://product/AK631.H63A.E20.053
http://product/AK631.H63A.E25.059

Oprawki obrotowe

— |IUJIZILTEH

Oprawka Walter Capto™
AK681 [ mm |

- Do gtowic frezarskich ConeFit

- 150 26623
Narzedzie ! -
Oznaczenie dp dyp mm mm
@ AK681.C5.£10.062 5 E10 62 128 0.5
p=S]
T Tromres | P47 H AKE81.C5.E12.045 s E12 45 16 051
di - Tl L H e g
POEACEECUIE T | AKe81C5E16050 cs E16 50 215 0.53
("r =
g AK681.C5.E20.047 5 E20 47 19 052
\\115‘5 II“\\‘ AK681.C5.E25.052 5 E25 52 24,7 0.56
W ConeFit AK681.C6.E12.049 6 E12 49 163 089
AK681.C6.E16.054 6 E16 54 218 09
Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623
AK681.C6.£20.051 6 E20 51 19,3 091
AK681.C6.E25.056 6 E25 56 25 0.94

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtowic frezarskich — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER
SELECT Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich
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http://product/AK681.C5.E10.042
http://product/AK681.C5.E12.045
http://product/AK681.C5.E16.050
http://product/AK681.C5.E20.047
http://product/AK681.C5.E25.052
http://product/AK681.C6.E12.049
http://product/AK681.C6.E16.054
http://product/AK681.C6.E20.051
http://product/AK681.C6.E25.056

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka do frezow nasadzanych DIN 69893-1 A
ABOO1-H [ mm |

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138

Narzgdzie dn di2 ls hg
Oznaczenie dy mm mm mm mm
* AB001-H63-B16-050 HSK-A63 16 38 50 17 09
il 11« ABOO1-HE3-B16-100 HSK-AB3 16 38 100 7 135
DI Y+ ABOOL-H63-B16-160 HSK-A63 16 38 160 17 189
> b * AB001-H63-B22-050 HSK-A63 22 48 50 19 1
* AB001-H63-B22-100 HSK-A63 22 48 100 19 178
HSK DIN 69893-1 A * AB001-H63-B22-160 HSK-A63 22 48 160 19 28
* AB001-H63-B27-060 HSK-A63 27 60 60 21 116
* AB001-H63-B27-100 HSK-A63 27 60 100 21 215
* AB001-H63-B27-160 HSK-A63 27 60 160 21 364
* AB001-H63-B32-060 HSK-A63 32 78 60 24 145
* AB001-H63-B32-100 HSK-A63 32 78 100 24 3.06
* AB001-H63-B32-160 HSK-A63 32 78 160 24 5,56
* AB0O1-H63-B40-060 HSK-A63 40 89 60 27 198
* AB001-H63-B40-100 HSK-A63 40 89 100 27 394
* AB001-H63-B40-160 HSK-A63 40 89 160 27 0
* AB001-H100-B16-050 HSK-A100 16 38 50 17 22
* AB001-H100-B16-100 HSK-A100 16 38 100 17 29
* AB001-H100-B16-160 HSK-A100 16 38 160 17 3.52
* AB001-H100-B22-050 HSK-A100 22 48 50 19 235
* AB001-H100-B22-100 HSK-A100 22 48 100 19 31
* AB001-H100-B22-160 HSK-A100 22 48 160 19 4,28
* AB001-H100-B27-050 HSK-A100 27 60 50 21 25
* AB001-H100-B27-100 HSK-A100 27 60 100 21 36
* AB001-H100-B27-160 HSK-A100 27 60 160 21 512
* AB001-H100-B32-050 HSK-A100 32 78 50 24 2,72
* AB001-H100-B32-100 HSK-A100 32 78 100 24 475
* AB001-H100-B32-160 HSK-A100 32 78 160 24 715
* AB001-H100-B40-060 HSK-A100 40 89 60 27 41
* AB001-H100-B40-100 HSK-A100 40 89 100 27 53
* AB001-H100-B40-160 HSK-A100 40 89 160 27 834
* AB001-H100-B60-070 HSK-A100 60 140 70 40 7.46
* AB001-H100-B60-100 HSK-A100 60 128 160 40 0
* AB001-H100-B60-160 HSK-A100 60 128 160 40 0

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 142 Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AB001-H63-B16-050
http://product/AB001-H63-B16-100
http://product/AB001-H63-B16-160
http://product/AB001-H63-B22-050
http://product/AB001-H63-B22-100
http://product/AB001-H63-B22-160
http://product/AB001-H63-B27-060
http://product/AB001-H63-B27-100
http://product/AB001-H63-B27-160
http://product/AB001-H63-B32-060
http://product/AB001-H63-B32-100
http://product/AB001-H63-B32-160
http://product/AB001-H63-B40-060
http://product/AB001-H63-B40-100
http://product/AB001-H63-B40-160
http://product/AB001-H100-B16-050
http://product/AB001-H100-B16-100
http://product/AB001-H100-B16-160
http://product/AB001-H100-B22-050
http://product/AB001-H100-B22-100
http://product/AB001-H100-B22-160
http://product/AB001-H100-B27-050
http://product/AB001-H100-B27-100
http://product/AB001-H100-B27-160
http://product/AB001-H100-B32-050
http://product/AB001-H100-B32-100
http://product/AB001-H100-B32-160
http://product/AB001-H100-B40-060
http://product/AB001-H100-B40-100
http://product/AB001-H100-B40-160
http://product/AB001-H100-B60-070
http://product/AB001-H100-B60-100
http://product/AB001-H100-B60-160

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Elementy dodatkowe
dy [mm] 16 22 27 32 40 60
Sruba mocujaca ISO 4762 FS938 (SW 6) | FS939 (SW 8) |[FS940 (SW 10)|FS941 (SW 14)|FS942 (SW 17)
Sruba mocujaca frez DIN 6367 FS912
d; HSK-A100 HSK-A63
Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064
Klucz FS953 FS952

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK E 143



e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka HSK - z ttumieniem drgan

AC001-H

Accure-tec®

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie - ! .lg
Oznaczenie dy dyp mm mm mm

{ AC001-H63-B16-160 HSK-A63 16 38 160 17 24

£ di AC001-H63-B22-210 HSK-AB3 22 48 210 19 354

T AC001-H63-B27-260 HSK-A63 27 60 260 21 6.56

AC001-H100-B22-210 HSK-A100 22 48 210 19 48

HSK DIN 69893-1A AC001-H100-B27-260 HSK-A100 27 60 260 21 7.92

AC001-H100-B32-330 HSK-A100 32 78 330 24 14,42

AC001-H100-B40-350 HSK-A100 40 89 350 27 19.34

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca IS0 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
d; HSK-A100 HSK-A63
t
di d Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064
¥

‘%@ Klucz FS953 FS952

Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujacej 12.9

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AC001-H63-B16-160
http://product/AC001-H63-B22-210
http://product/AC001-H63-B27-260
http://product/AC001-H100-B22-210
http://product/AC001-H100-B27-260
http://product/AC001-H100-B32-330
http://product/AC001-H100-B40-350

Oprawki obrotowe

Oprawka Weldon DIN 69893-1 A
ABO44-H [ mm |

Narzgdzie dn di2 A he
Oznaczenie dy mm mm mm mm
A= ﬁ * ABO44-HB3-W06-065 HSK-A63 6 14,5 65 39 076
) d; * ABOA44-H63-W06-120 HSK-AB3 6 145 120 9% 0.96
A * ABO44-HB3-W06-160 HSK-A63 6 14,5 160 134 116
* AB044-HB3-W08-065 HSK-AB3 8 19,5 65 39 082
diy <20 mm * ABO44-HB3-W08-120 HSK-A63 8 19,5 120 94 11
dLEE L * AB044-HB3-W08-160 HSK-AB3 8 19,5 160 134 138
e i * ABO44-HB3-W10-065 HSK-A63 10 24,5 65 39 092
411> 20 * AB044-HB3-W10-120 HSK-A63 10 24,5 120 9% 13
HSK DIN 698931 A * ABO44-HB63-W10-160 HSK-A63 10 24,5 160 134 168
* AB044-HB3-W12-080 HSK-AB3 12 29,5 80 54 12
* ABO44-HB3-W12-120 HSK-A63 12 29,5 120 9% 16
* AB044-HB3-W12-160 HSK-A63 12 29,5 160 134 18
* AB044-HB3-W14-080 HSK-A63 14 315 80 54 128
* AB0A44-HB3-W14-120 HSK-AB3 14 315 120 9% 175
* ABQ44-HB3-W14-160 HSK-AB3 14 315 160 134 221
* AB044-HB3-W16-080 HSK-A63 16 355 80 54 142
* ABO44-HB3-W16-120 HSK-AB3 16 35,5 120 94 1.96
* AB044-HB3-W16-160 HSK-A63 16 35,5 160 134 25
* ABO44-HB3-W18-080 HSK-AB3 18 375 80 54 15
* AB044-HB3-W18-120 HSK-A63 18 375 120 9% 2,08
* ABQ44-HB3-W18-160 HSK-AB3 18 375 160 134 2,66
* AB044-HB3-W20-080 HSK-A63 20 39,5 80 54 16
* ABQA44-HB3-W20-120 HSK-A63 20 39,5 120 9% 2.25
* ABO44-HB3-W20-160 HSK-AB3 20 39,5 160 134 29
* ABO44-HB3-W25-110 HSK-A63 25 445 110 84 28
* AB044-HB3-W25-160 HSK-A63 25 44,5 160 64,5 3.96
* ABQ44-HB3-W32-110 HSK-A63 32 55.5 110 71,5 332
* ABO44-HB3-W32-160 HSK-A63 32 555 160 71,5 4,22
* ABO44-HB3-W40-125 HSK-A63 40 59,5 125 79.5 39
* AB044-H100-W06-080 HSK-A100 6 145 80 51 2,06
* ABO44-H100-W06-160 HSK-A100 6 14,5 160 131 2.5
* AB044-H100-W08-080 HSK-A100 8 19,5 80 51 21
* AB044-H100-W08-160 HSK-A100 8 19.5 160 131 2,54
* AB044-H100-W10-080 HSK-A100 10 24,5 80 51 2,46
* ABO44-H100-W10-160 HSK-A100 10 24,5 160 131 29
* AB044-H100-W12-080 HSK-A100 12 29,5 80 51 2,6
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AB044-H63-W06-065
http://product/AB044-H63-W06-120
http://product/AB044-H63-W06-160
http://product/AB044-H63-W08-065
http://product/AB044-H63-W08-120
http://product/AB044-H63-W08-160
http://product/AB044-H63-W10-065
http://product/AB044-H63-W10-120
http://product/AB044-H63-W10-160
http://product/AB044-H63-W12-080
http://product/AB044-H63-W12-120
http://product/AB044-H63-W12-160
http://product/AB044-H63-W14-080
http://product/AB044-H63-W14-120
http://product/AB044-H63-W14-160
http://product/AB044-H63-W16-080
http://product/AB044-H63-W16-120
http://product/AB044-H63-W16-160
http://product/AB044-H63-W18-080
http://product/AB044-H63-W18-120
http://product/AB044-H63-W18-160
http://product/AB044-H63-W20-080
http://product/AB044-H63-W20-120
http://product/AB044-H63-W20-160
http://product/AB044-H63-W25-110
http://product/AB044-H63-W25-160
http://product/AB044-H63-W32-110
http://product/AB044-H63-W32-160
http://product/AB044-H63-W40-125
http://product/AB044-H100-W06-080
http://product/AB044-H100-W06-160
http://product/AB044-H100-W08-080
http://product/AB044-H100-W08-160
http://product/AB044-H100-W10-080
http://product/AB044-H100-W10-160
http://product/AB044-H100-W12-080

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Narzedzie - - " -
Oznaczenie dp mm mm mm mm

* ABO44-H100-W12-160 HSK-A100 12 29,5 160 131 3.4

* ABO44-H100-W14-080 HSK-A100 14 315 80 51 29

* AB044-H100-W14-160 HSK-A100 14 315 160 131 354

* ABO44-H100-W16-100 HSK-A100 16 335 100 71 31

d11%20 mm * AB044-H100-W16-160 HSK-A100 16 335 160 131 3.86

RN * ABO044-H100-W18-100 HSK-A100 18 375 100 71 312

e e * AB044-H100-W18-160 HSK-A100 18 375 160 131 396

dy12 20 mm * ABO44-H100-W20-100 HSK-A100 20 39,5 100 71 3.2

HSK DIN 698931 A * AB044-H100-W20-160 HSK-A100 20 39,5 160 131 4,26

* ABO44-H100-W25-100 HSK-A100 20 445 100 71 39

* AB044-H100-W25-160 HSK-A100 25 445 160 131 5.4

* AB044-H100-W32-100 HSK-A100 32 55.5 100 71 4,55

* AB044-H100-W32-160 HSK-A100 32 55.5 160 131 6.36

* AB0A44-H100-W40-120 HSK-A100 40 59,5 120 91 465

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy; [mm] 6 8 10 12-14 16-18 20 25 32-40
$rub . DIN 1835-B FS835 | M08X010 | M10X012 | M12X016 | M14X016 | M16X016 | M18X2X020 |M20X2X020
uba mocujgca (SW3) | (sWa) | (SW5) | (SW6) | (SWB) | (Sw8) | (sw10) (SW 10)
dp HSK-A100 HSK-A63
[
din dp Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064
1

%@ Klucz FS953 FS952
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http://product/AB044-H100-W12-160
http://product/AB044-H100-W14-080
http://product/AB044-H100-W14-160
http://product/AB044-H100-W16-100
http://product/AB044-H100-W16-160
http://product/AB044-H100-W18-100
http://product/AB044-H100-W18-160
http://product/AB044-H100-W20-100
http://product/AB044-H100-W20-160
http://product/AB044-H100-W25-100
http://product/AB044-H100-W25-160
http://product/AB044-H100-W32-100
http://product/AB044-H100-W32-160
http://product/AB044-H100-W40-120

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka mocowana skurczowo DIN 69893-1 A

A560.H [ mm |

— Do narzedzi z chwytem walcowym wg DIN 1835 (h6 lub wyzsza)

Narzedzie ds I [
Oznaczenie dy dyp mm mm mm
[~— g —=| — A560.H63A.05.080 HSK-AB3 5 14,6 80 45 072
4+ L 1 T A560.H63A.06.080 HSK-A63 6 16,6 80 45 069
W H LA d
o HERE f AS60.H63A.08.080 HSK-A63 8 206 80 45 076
u 87° = A560.H63A.10.085 HSK-A63 10 25.2 85 50 0.79
l4 A560.H63A.12.090 HSK-AB3 12 298 90 55 0.93
HSK DIN 69893-1 A A560.H63A.16.095 HSK-A63 16 35 95 67 103
A560.H63A.20.100 HSK-AB3 20 41 100 68 119
A560.H63A.25.115 HSK-A63 25 478 115 85 1.46
Jako$¢ wywazenia: G6,3 przy n = 25 000 obr./min
Wyposazenie dodatkowe do HSK - patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
Elementy dodatkowe
dip 5 6 8 10 12 16-25
Wkret bez tha FS1137 (SW 2) F51123§)(SW FS1139 (SW 3)|FS1140 (SW 4)|FS1141 (SW 5)|FS1142 (SW 5)
Wyposazenie
dy HSK-A63

|
1
d@ Przekazywanie chtodziwa FS1064
{ :
{}BEB Klucz FS952

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/A560.H63A.05.080
http://product/A560.H63A.06.080
http://product/A560.H63A.08.080
http://product/A560.H63A.10.085
http://product/A560.H63A.12.090
http://product/A560.H63A.16.095
http://product/A560.H63A.20.100
http://product/A560.H63A.25.115

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka hydrauliczna DIN 69893-1 A
AK182.H [ mm |

— Do narzedzi z chwytem wg DIN 1835 ksztatt A

NarZ@lee diz dyy Iy he h7 h7min
Oznaczenie dy dyy mm mm mm mm mm mm
<T|174’ AK182.H63.080.12 HSK-AB3 12 42 32 80 34 46 36 125
. AK182.H63.080.20 HSK-A63| 20 52,5 38 80 54 51 Al 139
T (A = =ty | ‘m 3 131&} AK182.H100.090.20 HSK-A100 20 52,5 38 90 61 51 41 278
diz dis di 4 = 5]
| TCT T o T E £ | AK182.H100.100.32 HSK-A100| 32 72 585 | 100 71 61 51 379
l— lig
|— IA

HSK DIN 69893-1 A

Wyposazenie dodatkowe do HSK — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Wyposazenie
dy 12 20 32

d; =25mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52189 F52139

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52130 F52200

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. Fs2191 F52201

ds =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. Fse192 FS2202 FS2222
d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52203

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52193 FS2204 FS2223
dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52205

d;=25mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2206 F52224
d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2207

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52208 FS2225

WDC: wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
CP: chtodzenie peryferyjne
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AK182.H63.080.12
http://product/AK182.H63.080.20
http://product/AK182.H100.090.20
http://product/AK182.H100.100.32

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Wyposazenie
dip 12 20 32

! d4 =25 mm
i 1 Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

o

FS2209

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2210 FS2226

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2211

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2212 FS2227

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2228

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2229

ds =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2230

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2194 FS2213

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2195 FS2214

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2196 FS2215

ds =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2197 FS2216 FS2231

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2198 FS2217 FS2232

! d4=25mm
i l Tuleje redukcyjne do PK

o

FS2218 FS2233

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2219 FS2234

dy = 25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2220 FS2235

! d4 =25 mm
i 1 Tuleje redukcyjne do PK

o

FS2221 FS2236

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2237

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2238

d4 =25mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2239

WDC: wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
CP: chtodzenie peryferyjne

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK E 149



— |ILUl=II_TEI=l

Oprawki obrotowe

Wyposazenie

dy 12 20 32
dig dp Przekazywanie chtodziwa FS1064 FS1065 FS1065
‘EEB Klucz FS952 FS953 FS953

WDC: wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
CP: chtodzenie peryferyjne
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Oprawki obrotowe

Waska oprawka hydrauliczna DIN 69893-1 A
AB019-H [ mm |

— Do narzedzi z chwytem wg DIN 1835 ksztatt A

Narzedzie dn di2 dig Iy he hy h7min
Oznaczenie dp mm mm mm mm mm mm mm
l17 -+ AB019-H63-P06-080 HSK-A63 6 27 21 80 54 38.2 28,2 087
Tg;w T *f AB019-H63-P06-120 HSK-A63| 6 27 21 120 94 38,2 28,2 104
dzdug G» 41 AB019-H63-P08-080 HSK-A63 | 8 2 21 80 54 382 28,2 0.86
' = AB019-H63-P08-120 HSK-A63 8 27 21 120 94 38.2 28,2 1
e " AB019-H63-P10-085 HSK-AB3 | 10 32 24 85 59 627 327 09
AB019-H63-P10-120 HSK-AB3 | 10 32 24 120 94 432 332 11
HSK DIN 63893-1 A AB019-H63-P12-090 HSK-AB3 | 12 32 24 90 64 477 37.7 09
AB019-H63-P12-120 HSK-AB3 | 12 32 24 120 94 477 377 11
AB019-H63-P14-090 HSK-A63 | 14 34 27 90 64 487 38,7 099
AB019-H63-P14-120 HSK-AB3 | 14 34 27 120 9% 487 388 119
AB019-H63-P16-095 HSK-AB3 | 16 34 27 95 69 53,2 432 1
AB019-H63-P16-120 HSK-A63 | 16 34 27 120 9% 53,2 432 116
AB019-H63-P20-100 HSK-A63 | 20 42 33 100 74 55,7 45,7 117
AB019-H63-P20-120 HSK-A63 | 20 42 33 120 9% 55,7 45,7 139
AB019-H100-P06-085 HSK-A100| 6 27 21 85 56 367 26,7 22
AB019-H100-P06-120 HSK-A100| 6 27 21 120 91 38.2 28,2 23
AB019-H100-P08-085 HSK-A100| 8 27 21 85 56 367 26,7 22
AB019-H100-P08-120 HSK-A100| 8 27 21 120 91 387 287 23
AB019-H100-P10-090 HSK-A100| 10 32 24 90 61 627 327 22
AB019-H100-P10-120 HSK-A100| 10 32 24 120 91 433 332 2.4
AB019-H100-P12-095 HSK-A100| 12 32 24 95 66 477 37,7 22
AB019-H100-P12-120 HSK-A100| 12 32 24 120 91 477 377 236
AB019-H100-P16-100 HSK-A100| 16 34 27 100 71 53,2 432 23
AB019-H100-P16-120 HSK-A100| 16 34 27 120 91 53,2 432 2.4
AB019-H100-P20-105 HSK-A100| 20 42 33 105 76 557 457 245
AB019-H100-P20-120 HSK-A100] 20 42 33 120 91 557 457 26
Wyposazenie
d; HSK-A100 HSK-A63
7 i
dl*l di Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064

‘EEEF Klucz FS953 FS952

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AB019-H63-P06-080
http://product/AB019-H63-P06-120
http://product/AB019-H63-P08-080
http://product/AB019-H63-P08-120
http://product/AB019-H63-P10-085
http://product/AB019-H63-P10-120
http://product/AB019-H63-P12-090
http://product/AB019-H63-P12-120
http://product/AB019-H63-P14-090
http://product/AB019-H63-P14-120
http://product/AB019-H63-P16-095
http://product/AB019-H63-P16-120
http://product/AB019-H63-P20-100
http://product/AB019-H63-P20-120
http://product/AB019-H100-P06-085
http://product/AB019-H100-P06-120
http://product/AB019-H100-P08-085
http://product/AB019-H100-P08-120
http://product/AB019-H100-P10-090
http://product/AB019-H100-P10-120
http://product/AB019-H100-P12-095
http://product/AB019-H100-P12-120
http://product/AB019-H100-P16-100
http://product/AB019-H100-P16-120
http://product/AB019-H100-P20-105
http://product/AB019-H100-P20-120

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka zaciskowa ER DIN 69893-1 A ze stozkiem wewnetrznym
AB009-H

Narzedzie dip Iy Tulejki zaci-
Oznaczenie dy dyp mm mm skowe
* AB009-H63-ER16-075 HSK-A63 1-10 28 75 ER16 082
* AB009-H63-ER16-100 HSK-A63 1-10 28 100 ER16 1
* AB009-H63-ER16-130 HSK-A63 1-10 28 130 ER16 115
* AB009-H63-ER16-160 HSK-A63 1-10 28 160 ER16 0
* AB009-H63-ER16-200 HSK-A63 1-10 28 200 ER16 0

HSK DIN 69893-1 A * AB009-H63-ER20-075 HSK-AB3 1-13 34 75 ER20 0
* AB009-H63-ER20-100 HSK-A63 1-13 34 100 ER20 1.09
* AB009-H63-ER20-130 HSK-A63 1-13 34 130 ER20 0
* AB009-H63-ER20-160 HSK-A63 1-13 34 160 ER20 0
* AB009-H63-ER20-200 HSK-A63 1-13 34 200 ER20 0
* AB009-H63-ER25-075 HSK-A63 1-16 42 75 ER25 098
* AB009-H63-ER25-100 HSK-A63 1-16 42 100 ER25 116
* AB009-H63-ER25-130 HSK-A63 1-16 42 130 ER25 13
* AB009-H63-ER25-160 HSK-A63 1-16 42 160 ER25 0
* AB009-HB3-ER25-200 HSK-A63 1-16 42 200 ER25 0
* AB009-H63-ER32-075 HSK-A63 1-20 50 75 ER32 112
* AB009-H63-ER32-100 HSK-A63 1-20 50 100 ER32 13
* AB009-H63-ER32-130 HSK-A63 1-20 50 130 ER32 L4
* AB009-H63-ER32-160 HSK-A63 1-20 50 160 ER32 0
* AB009-HB3-ER32-200 HSK-A63 1-20 50 200 ER32 0
* AB009-H63-ER11-075 HSK-A63 1-6 19 75 ER11 0.77
* AB009-HB3-ER40-085 HSK-A63 2-26 63 85 ER4O 0
* AB009-H63-ER40-120 HSK-AB3 2-26 63 120 ER40 165
* AB009-HB3-ER40-130 HSK-A63 2-26 63 130 ER4O 0
* AB009-H63-ER40-160 HSK-AB3 2-26 63 160 ER40 2.89
* AB009-HB3-ERA40-200 HSK-A63 2-26 63 200 ER4O 0
* AB009-H100-ER16-100 HSK-A100 1-10 28 100 ER16 21
* AB009-H100-ER16-130 HSK-A100 1-10 28 130 ER16 2,25
* AB009-H100-ER16-160 HSK-A100 1-10 28 160 ER16 28
* AB009-H100-ER16-200 HSK-A100 1-10 28 200 ER16 287
* AB009-H100-ER20-100 HSK-A100 1-13 34 100 ER20 0
* AB009-H100-ER20-130 HSK-A100 1-13 34 130 ER20 0
* AB009-H100-ER20-160 HSK-A100 1-13 34 160 ER20 0
* AB009-H100-ER25-100 HSK-A100 1-16 42 100 ER25 25
* AB009-H100-ER25-130 HSK-A100 1-16 42 130 ER25 2.4
* AB009-H100-ER25-160 HSK-A100 1-16 42 160 ER25 32
* AB009-H100-ER25-200 HSK-A100 1-16 42 200 ER25 0
* AB009-H100-ER32-100 HSK-A100 1-20 50 100 ER32 28
* AB009-H100-ER32-130 HSK-A100 1-20 50 130 ER32 2,65
* AB009-H100-ER32-160 HSK-A100 1-20 50 160 ER32 36
* AB009-H100-ER32-200 HSK-A100 1-20 50 200 ER32 0
* AB009-H100-ER40-120 HSK-A100 2-26 63 120 ER40 334
* AB009-H100-ER40-160 HSK-A100 2-26 63 160 ER40 46
* AB009-H100-ER40-200 HSK-A100 2-26 63 200 ER40 5.16

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB009-H63-ER16-075
http://product/AB009-H63-ER16-100
http://product/AB009-H63-ER16-130
http://product/AB009-H63-ER16-160
http://product/AB009-H63-ER16-200
http://product/AB009-H63-ER20-075
http://product/AB009-H63-ER20-100
http://product/AB009-H63-ER20-130
http://product/AB009-H63-ER20-160
http://product/AB009-H63-ER20-200
http://product/AB009-H63-ER25-075
http://product/AB009-H63-ER25-100
http://product/AB009-H63-ER25-130
http://product/AB009-H63-ER25-160
http://product/AB009-H63-ER25-200
http://product/AB009-H63-ER32-075
http://product/AB009-H63-ER32-100
http://product/AB009-H63-ER32-130
http://product/AB009-H63-ER32-160
http://product/AB009-H63-ER32-200
http://product/AB009-H63-ER11-075
http://product/AB009-H63-ER40-085
http://product/AB009-H63-ER40-120
http://product/AB009-H63-ER40-130
http://product/AB009-H63-ER40-160
http://product/AB009-H63-ER40-200
http://product/AB009-H100-ER16-100
http://product/AB009-H100-ER16-130
http://product/AB009-H100-ER16-160
http://product/AB009-H100-ER16-200
http://product/AB009-H100-ER20-100
http://product/AB009-H100-ER20-130
http://product/AB009-H100-ER20-160
http://product/AB009-H100-ER25-100
http://product/AB009-H100-ER25-130
http://product/AB009-H100-ER25-160
http://product/AB009-H100-ER25-200
http://product/AB009-H100-ER32-100
http://product/AB009-H100-ER32-130
http://product/AB009-H100-ER32-160
http://product/AB009-H100-ER32-200
http://product/AB009-H100-ER40-120
http://product/AB009-H100-ER40-160
http://product/AB009-H100-ER40-200

Oprawki obrotowe

— |IUJIZILTEH

Elementy dodatkowe
Tulejki zaciskowe ER11 ER16 ER20 ER25 ER32 ER40
=) ) )
E} Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS2557 FS1448 FS1359 FS1449 FS1360 FS1450
g, wewn.
Wyposazenie
d; HSK-A100 HSK-A63
* *
di d Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064
1]
J&BEB Klucz FS953 FS952

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie
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e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka do gwintowania synchronicznego

AB035-H [ mm |

Narzgdzie dip Iy Tulejki zaci-
Oznaczenie dy dyp mm mm skowe
- AB035-H63-ER20-108 HSK-A63 M4-M12 337 108.1 ER20 109
dI2d11 i 1L |4, AB035-H63-ER25-128 HSK-A63 M8-M20 42 1275 ER25 146
t S = J AB035-H63-ER40-160 HSK-A63 M16-M30 627 159.9 ER40 2.86
Iy AB035-H100-ER20-115 HSK-A100 M4-M12 337 1446 ER20 251
-H100-ER25- - - 2,94
HSK DIN 69863-1 A AB035-H100-ER25-134 HSK-A100 M8-M20 42 134 ER25
AB035-H100-ER40-164 HSK-A100 M16-M30 627 163.4 ER40 418

W razie zastosowania oprawek zaciskowych do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa nalezy zastosowa¢ podktadki uszczelniajace, patrz Elementy dodatkowe i
wyposazenie

W przypadku niezastosowania podktadki uszczelniajgcej uszkodzeniu moze ulec nakretka mocujaca!

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

Tulejki zaciskowe ER20 ER25 ER40
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS1359 FS1449 FS1450
wewn.
Tulejki zaciskowe ER20-ER40
di1 d Przekazywanie chtodziwa FS1065

{]-L;EB Klucz FS953

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB035-H63-ER20-108
http://product/AB035-H63-ER25-128
http://product/AB035-H63-ER40-160
http://product/AB035-H100-ER20-115
http://product/AB035-H100-ER25-134
http://product/AB035-H100-ER40-164

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka do gwintowania synchronicznego

AB035-W [ mm |

— Zintegrowana kompensacja minimalna w kierunku osiowym i promieniowym

Narzed2|e dip I Tulejki zaci-
Oznaczenie dy dyp mm mm skowe
== N 7 AB035-W25-ER11-052 25 M2-M5 187 51,9 ER11 0.42
dzdn Yy &Y AB035-W25-ER20-069 25 M4-M12 337 68.7 ER20 0.76
L

AB035-W25-ER25-088 25 M8-M20 41,7 881 ER25 128

lg

DIN 6535 HE, turned 180° DIN 6535 HB

W razie zastosowania oprawek zaciskowych do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa nalezy zastosowac¢ podktadki uszczelniajace, patrz Elementy dodatkowe i
wyposazenie

W przypadku niezastosowania podktadki uszczelniajacej uszkodzeniu moze ulec nakretka mocujaca!

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
Tulejki zaciskowe ER11 ER20 ER25
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS2556 FS1359 FS1449
wewn.
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS2557
wewn.
FS2556 odpowiada ER11-4.5
FS2557 odpowiada ER11-6
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER11 ER20 ER25

M, Klucz hakowy FS2554 FS2553 FS1544

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AB035-W25-ER11-052
http://product/AB035-W25-ER20-069
http://product/AB035-W25-ER25-088

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka do frezow nasadzanych DIN 69871 AD/B
AB001-S [ mm |

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138

Narzgdzie dn diz Iy hg
Oznaczenie dy mm mm mm mm di3
* AB001-S40-B16-035 SK40 16 36 35 17 M16 0,04
* AB001-S40-B16-100 SK4D 16 36 100 17 M16 147
* AB001-S40-B16-160 SK40 16 36 160 17 M16 182
SK DIN 69871 AD/B * AB001-S40-B22-035 SK4D 22 48 35 19 M16 116
* AB001-540-B22-100 SK40 22 48 100 19 M16 202
* AB001-S40-B22-160 SK4D 22 48 160 19 M16 2,86
* AB001-S40-B27-035 SK40 27 48 35 21 M16 1,08
* AB001-S40-B27-100 SK4D 27 60 100 21 M16 2,59
* AB001-S40-B27-160 SK40 27 60 160 21 M16 37
* AB001-S40-B32-050 SK4D 32 78 50 24 M16 182
* AB001-S40-B32-100 SK40 32 78 100 24 M16 351
* AB001-540-B32-160 SK4D 32 78 160 24 M16 4.2
* AB001-S40-B40-060 SK40 40 87 60 27 M16 249
* AB001-S40-B40-100 SK4D 40 87 100 27 M16 3.2
* AB001-S40-B40-160 SK40 40 87 160 27 M16 42
* AB001-550-B16-035 SK50 16 36 35 17 M24 29
* AB001-S50-B16-100 SK50 16 36 100 17 M24 33
* AB001-550-B16-160 SK50 16 36 160 17 M24 4
* AB001-550-B22-035 SK50 22 48 35 19 M24 3
* AB001-S50-B22-100 SK50 22 48 100 19 M24 3,03
* AB001-S50-B22-160 SK50 22 48 160 19 M24 4,28
* AB001-550-B27-035 SK50 27 60 35 21 M24 3.2
* AB001-S50-B27-100 SK50 27 60 100 21 M24 447
* AB001-S50-B27-160 SK50 27 60 160 21 M24 533
* AB001-S50-B32-035 SK50 32 78 35 24 M24 3.49
* AB001-S50-B32-100 SK50 32 78 100 24 M24 578
* AB001-S50-B32-160 SK50 32 78 160 24 M24 7.97
* AB001-S50-B40-050 SK50 40 89 50 27 M24 4,48
* AB001-S50-B40-100 SK50 40 89 100 27 M24 634
* AB001-S50-B40-160 SK50 40 87 160 27 M24 67
* AB001-S50-B60-050 SK50 60 127 50 40 M24 5.5
* AB001-550-B60-100 SK50 60 127 100 40 M24 57

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB001-S40-B16-035
http://product/AB001-S40-B16-100
http://product/AB001-S40-B16-160
http://product/AB001-S40-B22-035
http://product/AB001-S40-B22-100
http://product/AB001-S40-B22-160
http://product/AB001-S40-B27-035
http://product/AB001-S40-B27-100
http://product/AB001-S40-B27-160
http://product/AB001-S40-B32-050
http://product/AB001-S40-B32-100
http://product/AB001-S40-B32-160
http://product/AB001-S40-B40-060
http://product/AB001-S40-B40-100
http://product/AB001-S40-B40-160
http://product/AB001-S50-B16-035
http://product/AB001-S50-B16-100
http://product/AB001-S50-B16-160
http://product/AB001-S50-B22-035
http://product/AB001-S50-B22-100
http://product/AB001-S50-B22-160
http://product/AB001-S50-B27-035
http://product/AB001-S50-B27-100
http://product/AB001-S50-B27-160
http://product/AB001-S50-B32-035
http://product/AB001-S50-B32-100
http://product/AB001-S50-B32-160
http://product/AB001-S50-B40-050
http://product/AB001-S50-B40-100
http://product/AB001-S50-B40-160
http://product/AB001-S50-B60-050
http://product/AB001-S50-B60-100

Oprawki obrotowe

— |IUJl=ILTEH

Elementy dodatkowe

dy [mm] 16 22 27 32 40 60

Sruba mocujaca IS0 4762 FS938 (SW 6) | FS939 (SW 8) [FS940 (SW 10)|FSI41 (SW 14)|FS942 (SW 17)

Sruba mocujaca frez DIN 6367 FS912
Wyposazenie

dyy [mm] 16 22 27 32 40 60

Klucz IS0 2936 1S02936-6 | 1502936-8 | 1S02936-10 | 1502936-14 | 1S02936-17

uez (SW 6) (SW 8) (SW 10) (SW 14) (SW17)
P Klucz do $ruby mocujacej frez FS913

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie
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e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka SK - z ttumieniem drgan

AC001-S [ mm |

Accure-tec®

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie - " "
Oznaczenie dy dyp mm mm mm di3

4 41 di3 y  AC001-S40-B16-160 SK40 16 38 160 17 M16 212

di2_B dq  AC001-S40-B22-210 SK40 22 48 210 19 M16 374

1 *T AC001-550-B22-210 SK50 22 48 210 19 M24 536

AC001-550-B27-260 SK50 27 60 260 21 M24 8,52
SKDIN 63871 AD/B AC001-550-B32-330 SK50 32 78 330 24 M24 14,96
AC001-550-B40-350 SK50 40 89 350 27 M24 20,36

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dn 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca IS0 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
Wyposazenie
dny 16 22 27 32 40
Klucz IS0 2936 1502936-6 (SW 6)1502936-8 (Sw 8)| 120293610 (SW1502936-14 (SW 1150293617 (SW
10) 14) 17)
Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujacej 12.9
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AC001-S40-B16-160
http://product/AC001-S40-B22-210
http://product/AC001-S50-B22-210
http://product/AC001-S50-B27-260
http://product/AC001-S50-B32-330
http://product/AC001-S50-B40-350

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka do frezéw nasadzanych MAS-BT JIS B 6339
AB001-J

— Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138

Narzedzie dn e L he
Oznaczenie dp mm mm mm mm di3

d f— 1 i ABO01-J40-B16-035 BT40 16 36 35 17 M16 0.96

oo BrgeRE s 1% AB001-J40-B16-100 BT40 16 36 100 17 M16 1,58

I * AB001-J40-B16-160 BT40 16 36 160 17 M16 189

* AB001-J40-B22-035 BT40 22 48 35 19 M16 121

JIS B 6339 AD/B
* AB001-J40-B22-100 BT40 22 48 100 19 M16 2,07
* AB001-J40-B22-160 BT40 22 48 160 19 M16 2.74
* AB001-J40-B27-035 BT40 27 48 35 21 M16 1.26
* AB001-J40-B27-100 BT40 27 59 100 21 M16 2,66
* AB0O1-J40-B27-160 BT40 27 59 160 21 M16 372
* AB0D1-J40-B32-065 BT40 32 78 65 24 M16 23
* AB0O1-J40-B32-100 BT40 32 78 100 24 M16 369
* AB001-J40-B40-070 BT40 40 87 70 27 M16 3,08
* AB001-J40-B40-100 BT40 40 87 100 27 M16 4,04
* AB001-J40-B40-160 BT40 40 87 160 27 M16 5.06
* AB001-J50-B16-050 BT50 16 36 50 17 M24 29
* AB001-J50-B16-100 BT50 16 36 100 17 M24 33
* AB001-J50-B16-160 BT50 16 36 160 17 M24 431
* AB001-J50-B22-055 BT50 22 48 55 19 M24 4,05
* AB001-J50-B22-100 BT50 22 48 100 19 M24 4,53
* AB001-J50-B22-160 BT50 22 48 160 19 M24 538
* AB001-J50-B27-055 BT50 27 60 55 21 M24 4,23
* AB001-J50-B27-100 BT50 27 60 100 21 M24 5,05
* AB001-J50-B27-160 BT50 27 60 160 21 M24 6.41
* AB0D1-J40-B32-160 BT50 32 78 160 24 M24 45
* AB001-J50-B32-055 BT50 32 78 55 24 M24 4,52
* AB0D1-J50-B32-100 BT50 32 78 100 24 M24 6.1
* AB001-J50-B32-160 BT50 32 78 160 24 M24 835
* AB0D1-J50-B40-055 BT50 40 89 55 27 M24 4
* AB001-J50-B40-100 BT50 40 87 100 27 M24 7.08
* AB001-J50-B40-160 BT50 40 87 160 27 M24 8.21

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy; [mm] 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca IS0 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
Wyposazenie
dy; [mm] 16 22 27 32 40

1S02936-10 (SW | 1S02936-14 (SW | 1IS02936-17 (SW

1502936-6 (SW 6)(1S02936-8 (SW 8)

/ Klucz IS0 2936

10) 14) 17)
WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AB001-J40-B16-035
http://product/AB001-J40-B16-100
http://product/AB001-J40-B16-160
http://product/AB001-J40-B22-035
http://product/AB001-J40-B22-100
http://product/AB001-J40-B22-160
http://product/AB001-J40-B27-035
http://product/AB001-J40-B27-100
http://product/AB001-J40-B27-160
http://product/AB001-J40-B32-065
http://product/AB001-J40-B32-100
http://product/AB001-J40-B40-070
http://product/AB001-J40-B40-100
http://product/AB001-J40-B40-160
http://product/AB001-J50-B16-050
http://product/AB001-J50-B16-100
http://product/AB001-J50-B16-160
http://product/AB001-J50-B22-055
http://product/AB001-J50-B22-100
http://product/AB001-J50-B22-160
http://product/AB001-J50-B27-055
http://product/AB001-J50-B27-100
http://product/AB001-J50-B27-160
http://product/AB001-J40-B32-160
http://product/AB001-J50-B32-055
http://product/AB001-J50-B32-100
http://product/AB001-J50-B32-160
http://product/AB001-J50-B40-055
http://product/AB001-J50-B40-100
http://product/AB001-J50-B40-160

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka MAS-BT - z ttumieniem drgan
AC001-J

Accure-tec®

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie - " "
Oznaczenie dy dyp mm mm mm di3

AC001-J40-B16-160 BT40 16 38 160 17 M16 222

AC001-J40-B22-210 BT40 22 48 210 19 M16 378

AC001-J40-B27-260 BT40 27 60 260 21 M16 6.86

AC001-J50-B22-210 BT50 22 48 210 19 M24 6,08

JISB 6339 AD/B AC001-J50-B27-260 BT50 27 60 260 21 M24 9.06
AC001-J50-B32-330 BT50 32 78 330 24 M24 1534

AC001-J50-B40-350 BT50 40 89 350 27 M24 207

Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca ISO 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
Wyposazenie
dy 16 22 27 32 40
Klucz IS0 2936 1S02936-6 (SW 6)1502936-8 (Sw g)| 0293610 (SW| 1502936-14 (SW| 1502836-17 (SW
10) 14) 17)
Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujacej 12.9
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AC001-J40-B16-160
http://product/AC001-J40-B22-210
http://product/AC001-J40-B27-260
http://product/AC001-J50-B22-210
http://product/AC001-J50-B27-260
http://product/AC001-J50-B32-330
http://product/AC001-J50-B40-350

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka do frezow nasadzanych ASME B5.50
AB001.K

— Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138

Narzedzie dn d I he
Oznaczenie dp inch inch inch inch di3
T AB001.K40-B19-038 CAT40 0,750 1,750 1,500 0,687 5/8°-11 2,205
= n\,ﬂi .
B o == i Jaie, ABOOLKAO-B26-051 CAT40 1,000 2,250 2,000 0687 5/8"-11 3.086
=W _———1 l AB001.K40-B31-102 CAT40 1,250 2.750 4,000 0,687 5/8°-11 5732
. AB001.K40-B38-061 CAT40 1,500 3,750 2,400 0,937 5/8"-11 6,173
AB001.K50-B19-038 CAT50 0,750 2.750 1,500 0,687 1°-8 6.834
ASME B 5.50
AB001.K50-B26-051 CAT50 1,000 2,250 2,000 0,687 1°-8 7.496
AB001.K50-B26-102 CAT50 1,000 2,250 4,000 0,687 1°-8 9.480
AB001.K50-B31-038 CAT50 1,250 2,750 1,500 0,687 1°-8 7.562
AB001.K50-B38-061 CAT50 1,500 3750 2,400 0,937 1°-8 10,296
AB001.K50-B38-102 CAT50 1,500 3,750 4,000 0,937 1°-8 13.999
AB001.K50-B63-061 CAT50 2,500 4,875 2.400 1125 1°-8 13.779
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AB001.K40-B19-038
http://product/AB001.K40-B26-051
http://product/AB001.K40-B31-102
http://product/AB001.K40-B38-061
http://product/AB001.K50-B19-038
http://product/AB001.K50-B26-051
http://product/AB001.K50-B26-102
http://product/AB001.K50-B31-038
http://product/AB001.K50-B38-061
http://product/AB001.K50-B38-102
http://product/AB001.K50-B63-061

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka CAT-V - z ttumieniem drgan
AC001.K
Accure-tec®

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie "
Oznaczenie dy dpy inch di3

§ o di3;  AC001K40-B19-191 CAT40 0.750 7.500 5/8°-11 6.834
; i dq AC001.K40-B26-229 CAT40 1.000 9,000 5/8"-11 13,007
b AC001.K50-B19-191 CAT50 0.750 7.500 1°-8 11,023
AC001.K50-B26-229 CAT50 1.000 9,000 1"-8 17.637

ASME B 5.50
AC001.K50-B38-349 CATS0 1.500 13,750 1°-8 44,092

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AC001.K40-B19-191
http://product/AC001.K40-B26-229
http://product/AC001.K50-B19-191
http://product/AC001.K50-B26-229
http://product/AC001.K50-B38-349

Oprawki obrotowe

Oprawka CAT-V stozkowa - z ttumieniem drgan

AC001.K

Accure-tec®

— Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie !
Oznaczenie dp dyp inch di3
AC001.K40-B19-229 CAT40 0.750 9,000 5/8"-11 10.097
AC001.K50-B19-229 CAT50 0.750 9,000 1"-8 13.889
AC001.K50-B26-305 CAT50 1.000 12,000 1°-8 24,03

ASME B 5.50

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AC001.K40-B19-229
http://product/AC001.K50-B19-229
http://product/AC001.K50-B26-305

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka Weldon DIN 69871 AD/B
AB044-S

Narzgdzie dn diz Iy he
Oznaczenie dy mm mm mm mm di3
* ABO44-S40-W06-050 SK40 6 123 50 29 M16 091
”43 4 % ABO44-S40-W06-100 SK4D 6 123 100 79 M16 1.06
* ABO44-S40-W06-160 SK40 6 123 160 141 M16 093
* AB0A44-S40-W08-050 SK4D 8 153 50 29 M16 082
SK DIN 69871 AD/B * AB044-S40-W08-100 SK40 8 153 100 79 M16 114
* AB0A44-S40-W08-160 SK4D 8 153 160 141 M16 142
* ABO44-S40-W10-050 SK40 10 20 50 29 M16 092
* AB0A44-S40-W10-100 SK4D 10 20 100 79 M16 134
* AB044-S40-W10-160 SK40 10 20 160 141 M16 181
* AB0A44-S40-W12-050 SK4D 12 27 50 29 M16 1,07
* AB0A4-S40-W12-100 SK40 12 27 100 79 M16 157
* AB044-S40-W12-160 SK4D 12 27 160 141 M16 2.2
* ABO44-S40-W14-050 SK40 14 29 50 31 M16 1.2
* ABO44-S40-W14-100 SK4D 14 29 100 81 M16 12
* AB0A4-S40-W14-160 SK40 14 29 160 141 M16 2,51
* AB0A44-S40-W16-063 SK4D 16 33 63 42 M16 135
* AB0A4-S40-W16-100 SK40 16 33 100 79 M16 179
* ABO44-S40-W16-160 SK4D 16 33 160 141 M16 27
* ABO44-S40-W18-063 SK40 18 35 63 4t M16 15
* AB044-S40-W18-100 SK4D 18 35 100 81 M16 16
* AB0A4-S40-W18-160 SK40 18 35 160 141 M16 2,83
* AB0A44-S40-W20-063 SK4D 20 37 63 42 M16 126
* AB0A4-S40-W20-100 SK40 20 37 100 79 M16 1,84
* AB044-S40-W20-160 SK4D 20 37 160 141 M16 28
* AB0A4-S40-W25-100 SK40 25 50 100 100 M16 2.24
* ABO44-S40-W25-120 SK4D 25 50 120 101 M16 29
* ABO44-S40-W25-160 SK40 25 50 160 141 M16 39
* AB0A44-S40-W32-100 SK4D 32 58,1 100 100 M16 2,54
* ABO44-S40-W32-120 SK40 32 58,1 120 101 M16 37
* AB0A44-S40-W32-160 SK4D 40 58,1 160 141 M16 481
* AB0A4-S40-W40-120 SK40 40 60,7 120 101 M16 291
* AB044-S50-W06-063 SK50 6 123 63 " M24 27
* AB0A4-S50-W06-100 SK50 6 123 100 81 M24 2,75
* AB044-S50-W06-160 SK50 6 123 160 141 M24 33
* AB0A4-S50-W08-063 SK50 8 153 63 bb M24 271
* AB0A44-S50-W08-100 SK50 8 153 100 81 M24 276
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB044-S40-W06-050
http://product/AB044-S40-W06-100
http://product/AB044-S40-W06-160
http://product/AB044-S40-W08-050
http://product/AB044-S40-W08-100
http://product/AB044-S40-W08-160
http://product/AB044-S40-W10-050
http://product/AB044-S40-W10-100
http://product/AB044-S40-W10-160
http://product/AB044-S40-W12-050
http://product/AB044-S40-W12-100
http://product/AB044-S40-W12-160
http://product/AB044-S40-W14-050
http://product/AB044-S40-W14-100
http://product/AB044-S40-W14-160
http://product/AB044-S40-W16-063
http://product/AB044-S40-W16-100
http://product/AB044-S40-W16-160
http://product/AB044-S40-W18-063
http://product/AB044-S40-W18-100
http://product/AB044-S40-W18-160
http://product/AB044-S40-W20-063
http://product/AB044-S40-W20-100
http://product/AB044-S40-W20-160
http://product/AB044-S40-W25-100
http://product/AB044-S40-W25-120
http://product/AB044-S40-W25-160
http://product/AB044-S40-W32-100
http://product/AB044-S40-W32-120
http://product/AB044-S40-W32-160
http://product/AB044-S40-W40-120
http://product/AB044-S50-W06-063
http://product/AB044-S50-W06-100
http://product/AB044-S50-W06-160
http://product/AB044-S50-W08-063
http://product/AB044-S50-W08-100

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Narzedzie - - ’ "
Oznaczenie dp mm mm mm mm di3
_S50-W08- 33
| T e | 0 | e | e | w7
i s zvgs
] * AB044-S50-W10-100 SK50 10 20 100 81 M24 ,
ly * AB044-S50-W10-160 SK50 10 20 160 141 M24 36
SK DIN 69871 AD/B * AB044-S50-W12-063 SK50 12 27 63 41 M24 3
* AB044-S50-W12-100 SK50 12 27 100 81 M24 35
* AB044-S50-W12-160 SK50 12 27 160 141 M24 39
* ABO44-S50-W14-063 SK50 14 29 63 44 M24 3
* AB0A44-S50-W14-100 SK50 14 29 100 81 M24 3,06
* AB044-S50-W14-160 SK50 14 29 160 141 M24 4
* AB044-S50-W16-063 SK50 16 33 63 41 M24 3
* AB044-S50-W16-100 SK50 16 33 100 81 M24 3.09
* AB044-S50-W16-160 SK50 16 33 160 141 M24 bd
* AB044-550-W18-063 SK50 18 35 63 44 M24 3
* AB044-S50-W18-100 SK50 18 35 100 81 M24 3,08
* AB044-S50-W18-160 SK50 18 35 160 141 M24 bd
* AB0A44-S50-W20-063 SK50 20 37 63 41 M24 3.27
* AB044-S50-W20-100 SK50 20 37 100 78 M24 3.82
* AB044-S50-W20-160 SK50 20 37 160 141 M24 46
* AB0A44-S50-W25-080 SK50 25 50 80 58 M24 3.92
* AB044-S50-W25-120 SK50 25 50 120 98 M24 4,45
* AB044-S50-W25-160 SK50 25 50 160 141 M24 59
* AB044-S50-W32-100 SK50 32 58,1 100 78 M24 46
* AB0A44-S50-W32-160 SK50 32 58,1 160 138 M24 6,54
* AB044-S50-W40-100 SK50 40 80,7 100 78 M24 55
* ABO44-S50-W40-160 SK50 40 607 160 141 M24 6.2

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dyy [mm] 6 8 10 12 14-18 16 20 25 32-40

FS835 |M08X010|M10X012|M12X016 M14X016 | M16X016 | M18X2X020 | M20X2X020
(SW3) | (SW4) | (SW5) | (SWb) (SW6) | (SW8) | (SW10) (SW 10)

Sruba mocujgca DIN 1835-B
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http://product/AB044-S50-W08-160
http://product/AB044-S50-W10-063
http://product/AB044-S50-W10-100
http://product/AB044-S50-W10-160
http://product/AB044-S50-W12-063
http://product/AB044-S50-W12-100
http://product/AB044-S50-W12-160
http://product/AB044-S50-W14-063
http://product/AB044-S50-W14-100
http://product/AB044-S50-W14-160
http://product/AB044-S50-W16-063
http://product/AB044-S50-W16-100
http://product/AB044-S50-W16-160
http://product/AB044-S50-W18-063
http://product/AB044-S50-W18-100
http://product/AB044-S50-W18-160
http://product/AB044-S50-W20-063
http://product/AB044-S50-W20-100
http://product/AB044-S50-W20-160
http://product/AB044-S50-W25-080
http://product/AB044-S50-W25-120
http://product/AB044-S50-W25-160
http://product/AB044-S50-W32-100
http://product/AB044-S50-W32-160
http://product/AB044-S50-W40-100
http://product/AB044-S50-W40-160

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka Weldon MAS-BT JIS B 6339
AB044-) [ mm |

Narzgdzie dn diz Iy he
Oznaczenie dy mm mm mm mm di3
T * ABO44-J40-W06-050 BT40 6 123 50 23 M16 09
df j ”{ * ABDA44-J40-W06-100 BT40 6 123 100 71 M16 121
* ABO44-J40-W06-160 BT40 6 123 160 133 M16 136
* ABOAL-J40-W08-050 BT40 8 153 50 23 M16 09
JISB 6333 AD/B * ABO44-J40-W08-100 BT40 8 153 100 71 M16 127
* AB0AL-J40-W08-160 BT40 8 153 160 133 M16 146
* ABO44-J40-W10-063 BT40 10 20 63 36 M16 11
* ABOAL-J40-W10-100 BT40 10 20 100 71 M16 Lbb
* ABO44-J40-W10-160 BT40 10 20 160 133 M16 163
* ABOAL-J40-W12-063 BT40 12 27 63 34 M16 123
* ABO44-J40-W12-100 BT40 12 27 100 71 M16 1.66
* ABOAL-J40-W12-160 BT40 12 27 160 133 M16 186
* ABO44-J40-W14-063 BT40 14 29 63 36 M16 1.26
* ABOAL-J40-W14-100 BT40 14 29 100 73 M16 168
* ABO44-J40-W14-160 BT40 14 29 160 133 M16 185
* ABOAL-J40-W16-063 BT40 16 33 63 34 M16 141
* ABOAL-J40-W16-100 BT40 16 33 100 71 M16 1,84
* ABOAL-J40-W16-160 BT40 16 33 160 133 M16 21
* ABOAL-J40-W18-063 BT40 18 35 63 36 M16 124
* ABOAL-J40-W18-100 BT40 18 35 100 73 M16 185
* ABOAL-J40-W18-160 BT40 18 35 160 133 M16 2,22
* ABOAL-J40-W20-063 BT40 20 37 63 34 M16 137
* ABOAL-J40-W20-100 BT40 20 37 100 71 M16 196
* ABOAL-J40-W20-160 BT40 20 37 160 133 M16 233
* ABOAL-J40-W25-090 BT40 25 44 90 61 M16 2,03
* ABOAL-J40-W25-120 BT40 25 " 120 93 M16 2.24
* ABOAL-J40-W25-160 BT40 25 44 160 133 M16 262
* ABOAL-J40-W32-100 BT40 32 57 100 100 M16 2.4
* ABOAL-J40-W32-120 BT40 32 57 120 93 M16 2,65
* ABOAL-J40-W32-160 BT40 32 57 160 113 M16 301
* ABOA4-J50-W06-063 BT50 6 123 63 22 M24 381
* AB04L-J50-W08-063 BT50 8 153 63 22 M24 3.84
* AB0A4-J50-W08-100 BT50 8 153 100 62 M24 4,26
* AB04L-J50-W08-160 BT50 8 153 160 102 M24 47
* ABO44-J50-W10-070 BT50 10 20 70 29 M24 39
* AB0A4L-J50-W10-100 BT50 10 20 100 62 M24 433
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB044-J40-W06-050
http://product/AB044-J40-W06-100
http://product/AB044-J40-W06-160
http://product/AB044-J40-W08-050
http://product/AB044-J40-W08-100
http://product/AB044-J40-W08-160
http://product/AB044-J40-W10-063
http://product/AB044-J40-W10-100
http://product/AB044-J40-W10-160
http://product/AB044-J40-W12-063
http://product/AB044-J40-W12-100
http://product/AB044-J40-W12-160
http://product/AB044-J40-W14-063
http://product/AB044-J40-W14-100
http://product/AB044-J40-W14-160
http://product/AB044-J40-W16-063
http://product/AB044-J40-W16-100
http://product/AB044-J40-W16-160
http://product/AB044-J40-W18-063
http://product/AB044-J40-W18-100
http://product/AB044-J40-W18-160
http://product/AB044-J40-W20-063
http://product/AB044-J40-W20-100
http://product/AB044-J40-W20-160
http://product/AB044-J40-W25-090
http://product/AB044-J40-W25-120
http://product/AB044-J40-W25-160
http://product/AB044-J40-W32-100
http://product/AB044-J40-W32-120
http://product/AB044-J40-W32-160
http://product/AB044-J50-W06-063
http://product/AB044-J50-W08-063
http://product/AB044-J50-W08-100
http://product/AB044-J50-W08-160
http://product/AB044-J50-W10-070
http://product/AB044-J50-W10-100

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Narzgdzie dn diz Iy he
Oznaczenie dp mm mm mm mm di3
* ABOAL-J50-W10-160 BT50 10 20 160 102 M24 4,85
* ABOA4-J50-W12-080 BT50 12 26,8 80 36 M24 4,09
* ABOAL-J50-W12-100 BT50 12 27 100 62 M24 433
* ABO44-150-W12-160 BT50 12 27 160 102 M24 4,76
JI5B 6333 AD/B * ABO44-150-W14-055 BT50 14 29 55 17 M24 3
* ABOA4-J50-W14-100 BT50 14 29 100 62 M24 3,56
* ABO44-150-W14-160 BT50 14 29 160 102 M24 4
* ABOA4-J50-W06-100 BT50 16 123 100 62 M24 4,22
* ABOAL-J50-W06-160 BT50 16 123 160 102 M24 4,63
* ABOA4-J50-W16-080 BT50 16 33 80 39 M24 416
* ABOAL-J50-W16-100 BT50 16 33 100 62 M24 433
* ABOA4-J50-W16-160 BT50 16 33 160 102 M24 4,82
* ABO44-150-W18-063 BT50 18 35 63 25 M24 3
* ABOA4-J50-W18-100 BT50 18 35 100 62 M24 357
* ABOAL-J50-W18-160 BT50 18 35 160 102 M24 4,03
* ABOA4-J50-W20-080 BT50 20 37 80 39 M24 418
* ABO44-150-W20-100 BT50 20 37 100 59 M24 45
* ABOA4-J50-W20-160 BT50 20 37 160 102 M24 481
* ABOAL-J50-W25-100 BT50 25 50 100 59 M24 4,01
* ABQA4-J50-W25-120 BT50 25 50 120 62 M24 4,46
* ABO44-150-W25-160 BT50 25 50 160 119 M24 6
* ABOA4-J50-W32-105 BT50 32 58,1 105 64 M24 5,32
* ABOAL-J50-W32-160 BT50 32 58,1 160 119 M24 6.98
* ABOA4-J50-W40-115 BT50 40 607 115 74 M24 5,68
* ABOAL-J50-W40-160 BT50 40 607 160 102 M24 6.12

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dy; [mm] 6 8 10 12-14 16 18 20 25 32-40

FS835 |M08X010|M10X012|M12X016 |M14X016 | M14X016 | M16X016 | M18X2X020 | M20X2X020

Sruba mocujaca DIN 1835-8 (SW3) | (SW&) | (SW5) | (SWE) | (SW6) | (SWE) | (SW8) | (SW10) | (SW10)
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http://product/AB044-J50-W40-115
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e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka z chwytem Weldon ASME B5.50
AB044.K HIELW

— Do narzedzi z chwytem wg DIN 1835 ksztatt B

Narzedzie dy di Iy h
0Oznaczenie dy inch inch inch inch di3

ABO44 K40-W07-064 CATA40 0,250 0,654 2,500 1,118 5/8"-11 2.447
ABO44 K40-W09-044 CATA4D 0,375 0,772 1,750 1,000 5/8"-11 2,094
ABO44 K40-W09-064 CATA40 0375 0787 2,500 1,118 5/8"-11 2.469
ABO44L K40-W13-044 CATA4D 0,500 1,012 1,750 1,000 5/8"-11 2,388
ABO44 K40-W13-067 CATA40 0,500 0,890 2,62 1,24 5/8"-11 2,601

ASME B 5.50 ABO44L K40-W15-044 CATA4D 0,625 1,012 1,750 1,000 5/8"-11 2,390
ABO44 K40-W15-070 CATA40 0,625 1,039 2,750 1,37 5/8"-11 2712
ABO44L K40-W19-044 CATA4D 0,750 1,012 1,750 1,000 5/8"-11 2,205
ABO44 K40-W19-089 CAT40 0,750 1,150 3,500 2748 5/8"-11 2793
ABO44L K40-W26-044 CATA4D 1,000 1,567 1,750 1,000 5/8"-11 2161
ABO44 K40-W26-102 CATA40 1,000 1,398 4,000 3,252 5/8"-11 3.549
ABO44 K40-W31-102 CATA4D 1,250 1,685 4,000 4,000 5/8"-11 4,513
ABO44 K40-W39-102 CAT40 1,500 1,906 4,000 4,000 5/8"-11 485
ABO044 K50-W13-067 CAT50 0,500 0,882 2,625 1,244 1"-8 7165
ABO44.K50-W15-095 CAT50 0,625 1,039 3750 237 1'-8 7.804
ABO044 K50-W19-095 CAT50 0,750 1,150 3750 237 1"-8 8,003
ABO44 K50-W26-102 CAT50 1,000 1,398 4,000 2,618 1'-8 8.225
ABO44 K50-W31-102 CAT50 1,250 1,661 4,000 2,618 1"-8 9.105
ABO44.K50-W39-102 CAT50 1,500 1,909 4,000 3,252 1'-8 8,920
ABO44 K50-W51-143 CAT50 2,000 2,909 5625 4,874 1"-8 16,061

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB044.K40-W07-064
http://product/AB044.K40-W09-044
http://product/AB044.K40-W09-064
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http://product/AB044.K50-W19-095
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http://product/AB044.K50-W31-102
http://product/AB044.K50-W39-102
http://product/AB044.K50-W51-143

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka hydrauliczna DIN 69871
AK182.S [ mm |

— Do narzedzi z chwytem wg DIN 1835 ksztatt A

- 150 7388-1
Narzedzie e ds A hs 7 lmin
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm mm mm di3
e AK182.540.050.12 SK40 12 &2 32 50 31 46 36 M16 11
T |4 AK182.540.065.20 SK40 20 493 38 64,5 45,5 51 41 M16 132
2 J i AK182.550.065.20 SK50 20 493 38 645 45,5 51 41 M24 | 304
AK182.550.081.32 SK50 32 72 58,5 81 62 61 51 M24 4
o]
4

SK DIN 69871 AD/B

Stan dostarczenia: ksztatt AD. W celu przebudowy na ksztatt B nalezy wykreci¢ oba sworznie gwintowane.
Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

Wyposazenie
dyp 12 20 32

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52189 FS2193

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52130 F52200

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. Fs2191 F52201

ds =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. Fs2192 F52202 FS2222
d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52203

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52193 FS2204 F52223
dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52205

dy = 25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52206 FS2224
dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52207

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52208 FS2225
dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52209

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52210 F52226

WDC: wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
CP: chtodzenie peryferyjne
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych = = $rednich = = niekorzystnych = warunkéw obrébki
e
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Wyposazenie

dyp 12 20 32

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2ell

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FSez12 FS2227

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2228

d;=25mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2229

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2230

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2194 Fs2213

ds=25mm
Tuleje redukcyjne do PK F52195 Fs2214

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK F52196 FS2215

d4 =25 mm

Tuleje redukeyjne do PK FS2197 FS2216 FS2231

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2198 FS2217 FS2232

ds =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK F52218 FS2233

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FSee19 FS2234

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2220 FS2235

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2221 FS2236

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2237

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2238

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2239

WDC: wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
CP: chtodzenie peryferyjne
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Oprawki obrotowe

Oprawka hydrauliczna MAS-BT JIS B 6339
AK182.BT [ mm |

— Do narzedzi z chwytem wg DIN 1835 ksztatt A

- 150 7388-2
Narzedzie dyp dyg Iy he h7 h7min
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm mm mm di3
AK182.BT30.069.12 BT30 12 42 32 69 31 46 36 M12 085
AK182.BT30.090.20 BT30 20 42 38 90 51 51 41 M12 0.99
4 AK182.BT40.058.12 BT40 12 42 32 58 31 46 36 M16 125
AK182.BT40.072.20 BT40 20 493 38 725 455 51 41 M16 148
AK182.BT50.084.20 BT50 20 493 38 83,5 455 51 41 M24 413
AK182.BT50.090.32 BT50 32 72 58,5 90 52 61 51 M24 4,67
JISB 6339

Stan dostarczenia: ksztatt AD. W celu przebudowy na ksztatt B nalezy wykreci¢ oba sworznie gwintowane.
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

Wyposazenie
dy 12 20 32
il dy=25
d 4= mm
i f Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52189 F52139
dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52190 F52200
dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. Fs2191 F52201
d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52192 FS2202 F52222
1! dy=25
d 4= mm
i f Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52203
dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52133 F52204 FS2223
ds =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52205
d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52206 FS2224
dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2207
dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52208 F52225
ds =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52209
7 il dy=25
d 4= mm
di f Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F52210 F52226
WDC: wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
CP: chtodzenie peryferyjne
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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Wyposazenie

dyp 12 20 32

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2ell

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FSez12 FS2227

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2228

d;=25mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2229

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2230

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2194 Fs2213

ds=25mm
Tuleje redukcyjne do PK F52195 Fs2214

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK F52196 FS2215

d4 =25 mm

Tuleje redukeyjne do PK FS2197 FS2216 FS2231

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2198 FS2217 FS2232

ds =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK F52218 FS2233

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FSee19 FS2234

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2220 FS2235

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2221 FS2236

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2237

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2238

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2239

WDC: wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
CP: chtodzenie peryferyjne
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Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka hydrauliczna ASME B5.50
AK182.CAT [ mm |

— Do narzedzi z chwytem wg DIN 1835 ksztatt A

Narzed2|e dip dig lg he h7 h17min
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm mm mm di3
. fel d¥ AK182.CAT40.065.20 CAT40 20 49,3 38 64,5 455 51 41 5/8"-11 134
[ = 1
dlzd]f dqp ::,4 ::::l di3| AK182.CAT50.081.32 CAT50 32 72 58,5 81 62 61 51 1"-8 41
[
-~ g
-— 1, —=
ASME B 5.50

Stan dostarczenia: ksztatt AD. W celu przebudowy na ksztatt B nalezy wykreci¢ oba sworznie gwintowane.
Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociagajacy oprawke stozkowa

Wyposazenie
4 CATA4D CATS0
$3Iz:jjfe?t$cyjne do chtodzenia wewn. F52199
%Igjezfer:lmcyjne do chtodzenia wewn. F52200
'?él;jezfer:ﬂcyjne do chtodzenia wewn. F52201
'?éle:jezfer;lmcyjne do chtodzenia wewn. FS2202 FS2222
$Slv§j§?er;$cyjne do chtodzenia wewn. F52203
%I;jezfer;lmcyjne do chtodzenia wewn. F52204 FS2223
'?él;jezfe?lzﬂcyjne do chtodzenia wewn. F52205
'?él;jezfer;l:?(cyjne do chtodzenia wewn. FS2206 FS2224
%Igjjfe?ﬂcyjne do chtodzenia wewn. F52207
?L[;Ie:jezfer;ﬂcyjne do chtodzenia wewn. F52208 FS2225
'?él;jezfemﬂcyjne do chtodzenia wewn. F52209
%Igjezfer;lzﬂcyjne do chtodzenia wewn. FS2210 FS2226
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do  =» dobrych = @ => Srednich = @ => niekorzystnych = 3 warunkéw obrébki
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Wyposazenie

dp CAT40 CAT50

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. F522ll

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2212 FS2227

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2228

d;=25mm
Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn.

FS2229

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewn. FS2230

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2213

ds =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2214

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK Fse215

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FSe216 FS2231

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2217 FS2232

ds =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FSe218 FS2233

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FSe219 FS2234

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK

FS2220 FS2235

dg =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2221 FS2236

d4 =25 mm
Tuleje redukcyjne do PK FS2237

d4 =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2238

dg =25 mm

Tuleje redukcyjne do PK FS2239
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Oprawka zaciskowa ER DIN 69871 AD/B ze stozkiem wewnetrznym
AB009-S [ mm |

Narzedzie dip I Tulejki

Oznaczenie dp dyy mm mm di3 zaciskowe
* AB009-S40-ER16-070 SK40 1-10 28 70 M16 ER16 097
* AB009-S40-ER16-100 SK4D 1-10 28 100 M16 ER16 112
* AB009-S40-ER16-130 SK40 1-10 28 130 M16 ER16 L4
* AB009-S40-ER20-070 SK4D 1-13 34 70 M16 ER20 102
SK DIN 69871 AD/B * AB009-S40-ER20-100 SK40 1-13 34 100 M16 ER20 125
* AB009-S40-ER20-130 SK4D 1-13 34 130 M16 ER20 167
* AB009-S40-ER25-070 SK40 1-16 &2 70 M16 ER25 113
* AB009-S40-ER25-100 SK40 1-16 42 100 M16 ER25 L4
* AB009-S40-ER25-130 SK40 1-16 &2 130 M16 ER25 191
* AB009-S40-ER32-070 SK4O 1-20 50 70 M16 ER32 118
* AB009-S40-ER32-100 SK40 1-20 50 100 M16 ER32 123
* AB009-S40-ER32-130 SK4O 1-20 50 130 M16 ER32 235
* AB009-S40-ER40-070 SK40 2-26 63 70 M16 ER40 1.2
* AB009-S40-ER40-100 SK40 2-26 63 100 M16 ER4O 17
* AB009-S40-ER40-130 SK40 2-26 63 130 M16 ER40 236
* AB009-S50-ER16-070 SK50 1-10 28 70 M24 ER16 29
* AB009-S50-ER16-100 SK50 1-10 28 100 M24 ER16 31
* AB009-S50-ER16-130 SK50 1-10 28 130 M24 ER16 35
* AB009-S50-ER20-070 SK50 1-13 34 70 M24 ER20 2,96
* AB009-S50-ER20-100 SK50 1-13 34 100 M24 ER20 322
* AB009-S50-ER20-130 SK50 1-13 34 130 M24 ER20 3.59
* AB009-S50-ER25-070 SK50 1-16 42 70 M24 ER25 3,02
* AB009-S50-ER25-100 SK50 1-16 &2 100 M24 ER25 33
* AB009-S50-ER25-130 SK50 1-16 42 130 M24 ER25 3.63
* AB009-S50-ER32-070 SK50 1-20 50 70 M24 ER32 2,91
* AB009-S50-ER32-100 SK50 1-20 50 100 M24 ER32 3.28
* AB009-S50-ER32-130 SK50 1-20 50 130 M24 ER32 4,05
* AB009-S50-ER40-070 SK50 2-26 63 70 M24 ER40 3.26
* AB009-S50-ER40-100 SK50 2-26 63 100 M24 ER40 35
* AB009-S50-ER40-130 SK50 2-26 63 130 M24 ER40 4,95

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

Tulejki zaciskowe ER16 ER20 ER25 ER32 ER40
v’jztvrr‘ftka mocujaca z chiodzeniem FS1448 FS1359 FS1449 FS1360 FS1450
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER16-ER20 ER25 ER32 ER40

M Klucz hakowy FS1539 ‘ FS1544 ‘ FS1545 ‘ FS1546

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AB009-S40-ER16-100
http://product/AB009-S40-ER16-130
http://product/AB009-S40-ER20-070
http://product/AB009-S40-ER20-100
http://product/AB009-S40-ER20-130
http://product/AB009-S40-ER25-070
http://product/AB009-S40-ER25-100
http://product/AB009-S40-ER25-130
http://product/AB009-S40-ER32-070
http://product/AB009-S40-ER32-100
http://product/AB009-S40-ER32-130
http://product/AB009-S40-ER40-070
http://product/AB009-S40-ER40-100
http://product/AB009-S40-ER40-130
http://product/AB009-S50-ER16-070
http://product/AB009-S50-ER16-100
http://product/AB009-S50-ER16-130
http://product/AB009-S50-ER20-070
http://product/AB009-S50-ER20-100
http://product/AB009-S50-ER20-130
http://product/AB009-S50-ER25-070
http://product/AB009-S50-ER25-100
http://product/AB009-S50-ER25-130
http://product/AB009-S50-ER32-070
http://product/AB009-S50-ER32-100
http://product/AB009-S50-ER32-130
http://product/AB009-S50-ER40-070
http://product/AB009-S50-ER40-100
http://product/AB009-S50-ER40-130

e | |IUJl=II_TEI=! Oprawki obrotowe

Oprawka zaciskowa ER MAS-BT JIS B 6339 ze stozkiem wewnetrznym
AB009-J

Narzgdzie dip Iy Tulejki

Oznaczenie dy dyp mm mm di3 zaciskowe
iy * AB009-J40-ER16-070 BT40 1-10 28 70 M16 ER16 118
o121 o e * AB009-J40-ER16-100 BT40 1-10 28 100 M16 ER16 128
T * AB009-J40-ER16-160 BT40 1-10 28 160 M16 ER16 16
4 * AB009-J40-ER20-070 BT40 1-13 34 70 M16 ER20 12
JIS B 6339 AD/B * AB009-J40-ER20-100 BT40 1-13 34 100 M16 ER20 139
* AB009-J40-ER20-160 BT40 1-13 34 160 M16 ER20 178
* AB009-J40-ER25-070 BT40 1-16 42 70 M16 ER25 123
* AB009-J40-ER25-100 BT40 1-16 42 100 M16 ER25 15
* AB009-J40-ER25-160 BT40 1-16 42 160 M16 ER25 21
* AB009-J40-ER32-070 BT40 1-20 50 70 M16 ER32 123
* AB009-J40-ER32-100 BT40 1-20 50 100 M16 ER32 1.64
* AB009-J40-ER32-160 BT40 1-20 50 160 M16 ER32 2.49
* AB009-J40-ER40-070 BT40 2-26 63 70 M16 ER40 135
* AB009-J40-ER40-100 BT40 2-26 63 100 M16 ER40 169
* AB009-J40-ER40-160 BT40 2-26 63 160 M16 ER40 2,53
* AB009-J50-ER16-070 BT50 1-10 28 70 M24 ER16 31
* AB009-J50-ER16-100 BT50 1-10 28 100 M24 ER16 335
* AB009-J50-ER16-160 BT50 1-10 28 160 M24 ER16 37
* AB009-J50-ER20-070 BT50 1-13 34 70 M24 ER20 4,01
* AB009-J50-ER20-100 BT50 1-13 34 100 M24 ER20 4,09
* AB009-J50-ER20-160 BT50 1-13 34 160 M24 ER20 444
* AB009-J50-ER25-070 BT50 1-16 42 70 M24 ER25 399
* AB009-J50-ER25-100 BT50 1-16 42 100 M24 ER25 418
* AB009-J50-ER25-160 BT50 1-16 42 160 M24 ER25 472
* AB009-J50-ER32-070 BT50 1-20 50 70 M24 ER32 3.96
* AB009-J50-ER32-100 BT50 1-20 50 100 M24 ER32 4,28
* AB009-J50-ER32-160 BT50 1-20 50 160 M24 ER32 5,04
* AB009-J50-ER40-080 BT50 2-26 63 80 M24 ER40 4,02
* AB009-J50-ER40-100 BT50 2-26 63 100 M24 ER40 444
* AB009-J50-ER40-160 BT50 2-26 63 160 M24 ER40 576
Elementy dodatkowe
Tulejki zaciskowe ER16 ER20 ER25 ER32 ER40
u:tlﬁtka mocujaca z chiodzeniem FS1448 FS1359 FS1449 FS1360 FS1450
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER16-ER20 ER25 ER32 ER40

M Klucz hakowy ‘ FS1539 ‘ FS1544 ‘ FS1545 ‘ FS1546

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E176 Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AB009-J40-ER16-070
http://product/AB009-J40-ER16-100
http://product/AB009-J40-ER16-160
http://product/AB009-J40-ER20-070
http://product/AB009-J40-ER20-100
http://product/AB009-J40-ER20-160
http://product/AB009-J40-ER25-070
http://product/AB009-J40-ER25-100
http://product/AB009-J40-ER25-160
http://product/AB009-J40-ER32-070
http://product/AB009-J40-ER32-100
http://product/AB009-J40-ER32-160
http://product/AB009-J40-ER40-070
http://product/AB009-J40-ER40-100
http://product/AB009-J40-ER40-160
http://product/AB009-J50-ER16-070
http://product/AB009-J50-ER16-100
http://product/AB009-J50-ER16-160
http://product/AB009-J50-ER20-070
http://product/AB009-J50-ER20-100
http://product/AB009-J50-ER20-160
http://product/AB009-J50-ER25-070
http://product/AB009-J50-ER25-100
http://product/AB009-J50-ER25-160
http://product/AB009-J50-ER32-070
http://product/AB009-J50-ER32-100
http://product/AB009-J50-ER32-160
http://product/AB009-J50-ER40-080
http://product/AB009-J50-ER40-100
http://product/AB009-J50-ER40-160

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka zaciskowa ER ASME B5.50
AB009.K [ mm |

— Do tulejek zaciskowych ER wg DIN 6499/1S015488

Narzedzie dip I Tulejki
Oznaczenie dy dip mm mm di3 zaciskowe
4 AB009.K40-ER16-067 CAT40 1-10 21,7 66,5 5/8"-11 ER16 098
JT]L - SR Afl AB009.K40-ER16-105 CAT40 1-10 27,7 104,6 5/8"-11 ER16 125
pulil ___ - AB009.K40-ER20-105 CAT40 1-13 34 104,6 5/8"-11 ER20 132
AB009.K40-ER20-156 CAT40 1-13 34 155.4 5/8"-11 ER20 159
ASME B 5.50 AB009.K40-ER25-105 CAT40 1-16 41,7 104,6 5/8"-11 ER25 148
AB009.K40-ER32-079 CAT40 1-20 49,7 79.2 5/8"-11 ER32 125
AB009.K40-ER32-105 CAT40 1-20 49,7 104,6 5/8"-11 ER32 15
AB009.K40-ER40-105 CAT40 2-26 62,7 104,6 5/8"-11 ER40 18
AB009.K50-ER20-105 CAT50 1-13 34 104,6 1"-8 ER20 341
AB009.K50-ER25-105 CAT50 1-16 41,7 104,6 1"-8 ER25 357
AB009.K50-ER32-105 CAT50 1-20 49,7 104,6 1"-8 ER32 372
AB009.K50-ER40-105 CAT50 2-26 62,7 104,6 1"-8 ER40 39
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK E177


http://product/AB009.K40-ER16-067
http://product/AB009.K40-ER16-105
http://product/AB009.K40-ER20-105
http://product/AB009.K40-ER20-156
http://product/AB009.K40-ER25-105
http://product/AB009.K40-ER32-079
http://product/AB009.K40-ER32-105
http://product/AB009.K40-ER40-105
http://product/AB009.K50-ER20-105
http://product/AB009.K50-ER25-105
http://product/AB009.K50-ER32-105
http://product/AB009.K50-ER40-105

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka do gwintowania synchronicznego

AB035-S [ mm |

- Zintegrowana kompensacja minimalna w kierunku osiowym i promieniowym

~ 150 7388-1
NarZ@dﬂe dz I Tulejki
Oznaczenie dy dyp mm di3 mm zaciskowe
- AB035-540-ER20-102 SK40 M4-M12 337 M16 102.2 ER20 1.26
di2 @ AB035-S40-ER25-122 SK40 M8-M20 42 M16 1216 ER25 162
I

L AB035-550-ER20-106 SK50 M4-M12 337 M24 106.2 ER20 314

AB035-550-ER25-126 SK50 M8-M20 42 M24 1256 ER25 35

SK DIN 69871 493
AB035-550-ER40-155 SK50 M16-M30 62,7 M24 155 ER40 :

W razie zastosowania oprawek zaciskowych do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa nalezy zastosowa¢ podktadki uszczelniajace, patrz Elementy dodatkowe i
wyposazenie

W przypadku niezastosowania podktadki uszczelniajacej uszkodzeniu moze ulec nakretka mocujacal!

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

Tulejki zaciskowe ER20 ER25 ER4D
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS1359 FS1449 FS1450
wewn.
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER20 ER25 ER40

M Klucz hakowy FS2553 FS1544 FS1546

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E178 Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AB035-S40-ER20-102
http://product/AB035-S40-ER25-122
http://product/AB035-S50-ER20-106
http://product/AB035-S50-ER25-126
http://product/AB035-S50-ER40-155

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka do gwintowania synchronicznego

AB035-J [ mm |

— Zintegrowana kompensacja minimalna w kierunku osiowym i promieniowym

150 7388-2
NarZ@dZie di> I Tulejki
Oznaczenie dp dyy mm di3 mm zaciskowe
ABO35-J30-ER11-082 BT30 M2-M5 187 M12 82 ER11 0.57
ABO35-J30-ER20-105 BT30 M4-M12 337 M12 105.2 ER20 0.85
ABO35-J30-ER25-125 BT30 MB-M20 Q2 M12 1246 ER25 12
ABO35-J40-ER20-110 BT40 M4-M12 337 M16 1102 ER20 143
JI5B 6339 ABO35-J40-ER25-130 BT40 MB-M20 2 M16 1296 ER25 178
ABO35-J50-ER20-125 BT50 M4-M12 337 M24 1252 ER20 411
ABO35-J50-ER25-145 BT50 MB-M20 337 M24 1446 ER25 4,45
ABO35-J50-ER40-174 BTS0 | MI6-M30 62.7 M24 174 ER4O 5.9

W razie zastosowania oprawek zaciskowych do wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa nalezy zastosowac¢ podktadki uszczelniajace, patrz Elementy dodatkowe i
wyposazenie

W przypadku niezastosowania podktadki uszczelniajgcej uszkodzeniu moze ulec nakretka mocujaca!l

Tulejki zaciskowe — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociagajacy oprawke stozkowa

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
Tulejki zaciskowe ER11 ER20 ER25 ER40
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS2556 FS1350 FS1449 FS1450
wewn.
Nakretka mocujaca z chtodzeniem FS2557
wewn.
FS2556 odpowiada ER11-4.5
FS2557 odpowiada ER11-6
Wyposazenie
Tulejki zaciskowe ER11 ER20 ER25 ER40

M Klucz hakowy ‘ FS2554 ‘ FS2553 ‘ FS1544 ‘ FS1546

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK E 179


http://product/AB035-J30-ER11-082
http://product/AB035-J30-ER20-105
http://product/AB035-J30-ER25-125
http://product/AB035-J40-ER20-110
http://product/AB035-J40-ER25-130
http://product/AB035-J50-ER20-125
http://product/AB035-J50-ER25-145
http://product/AB035-J50-ER40-174

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Walter Capto™ oprawka - z ttumieniem wibracji

AC001-C [ mm |

Accure-tec®

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie - ! .lg
Oznaczenie dy dyp mm mm mm

AC001-C6-B16-160 C6 16 38 160 17 212

5 o AC001-C6-B22-210 6 22 48 210 19 3,64

AC001-C6-B27-260 C6 27 60 260 21 6.78

AC001-C8-B22-210 c8 22 48 210 19 4,54

~ AC001-C8-B27-260 8 27 60 260 21 762

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623 AC001-C8-B32-330 8 32 78 330 24 16,4

AC001-C8-B40-350 8 40 89 350 27 18,99

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca ISO 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
Wyposazenie
dpy 16 22 27 32 40
Klucz IS0 2936 1S02936-6 (SW 6)1502936-8 (Sw g)| 0293810 (SW| 1502936-14 (SW| 1502836-17 (SW
10) 14) 17)
Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujacej 12.9
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 180 Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AC001-C6-B16-160
http://product/AC001-C6-B22-210
http://product/AC001-C6-B27-260
http://product/AC001-C8-B22-210
http://product/AC001-C8-B27-260
http://product/AC001-C8-B32-330
http://product/AC001-C8-B40-350

Oprawki obrotowe

Oprawka HSK - z ttumieniem drgan

AC001-H [ mm |

Accure-tec®

— Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie i " -
Oznaczenie dy dyp mm mm mm
AC001-H63-B16-160 HSK-A63 16 38 160 17 24
AC001-H63-B22-210 HSK-AB3 22 48 210 19 3,54
AC001-H63-B27-260 HSK-A63 27 60 260 21 6.56
AC001-H100-B22-210 HSK-A100 22 48 210 19 48
HSKDIN 63893-1A AC001-H100-B27-260 HSK-A100 27 60 260 21 7.92
AC001-H100-B32-330 HSK-A100 32 78 330 24 14,42
AC001-H100-B40-350 HSK-A100 40 89 350 27 19.34

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
diy 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca ISO 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
dy HSK-A100 HSK-A63
T 1
di d Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064
¥

‘EBEB Klucz FS953 FS952

Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujgcej 12.9

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan E 181


http://product/AC001-H63-B16-160
http://product/AC001-H63-B22-210
http://product/AC001-H63-B27-260
http://product/AC001-H100-B22-210
http://product/AC001-H100-B27-260
http://product/AC001-H100-B32-330
http://product/AC001-H100-B40-350

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka SK - z ttumieniem drgan

AC001-S [ mm |

Accure-tec®

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie - " "
Oznaczenie dy dyp mm mm mm di3

4 41 di3 y  AC001-S40-B16-160 SK40 16 38 160 17 M16 212

di2_B dq  AC001-S40-B22-210 SK40 22 48 210 19 M16 374

1 *T AC001-550-B22-210 SK50 22 48 210 19 M24 536

AC001-550-B27-260 SK50 27 60 260 21 M24 8,52
SKDIN 63871 AD/B AC001-550-B32-330 SK50 32 78 330 24 M24 14,96
AC001-550-B40-350 SK50 40 89 350 27 M24 20,36

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dn 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca IS0 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
Wyposazenie
dny 16 22 27 32 40
Klucz IS0 2936 1502936-6 (SW 6)1502936-8 (Sw 8)| 120293610 (SW1502936-14 (SW 1150293617 (SW
10) 14) 17)
Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujacej 12.9
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 182 Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AC001-S40-B16-160
http://product/AC001-S40-B22-210
http://product/AC001-S50-B22-210
http://product/AC001-S50-B27-260
http://product/AC001-S50-B32-330
http://product/AC001-S50-B40-350

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka MAS-BT - z ttumieniem drgan
AC001-J [ mm |

Accure-tec®

— Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie i ! -
Oznaczenie dp dyy mm mm mm di3

AC001-J40-B16-160 BT40 16 38 160 17 M16 222

AC001-J40-B22-210 BT40 22 48 210 19 M16 378

AC001-J40-B27-260 BT40 27 60 260 21 M16 6.86

AC001-J50-B22-210 BT50 22 48 210 19 M24 6.08

JISB 6339 AD/B AC001-J50-B27-260 BT50 27 60 260 21 M24 9.06
AC001-J50-B32-330 BT50 32 78 330 24 M24 1534

AC001-J50-B40-350 BT50 40 89 350 27 M24 207

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dnn 16 22 27 32 40
Sruba mocujaca IS0 4762 | FS938 (SW 6) ‘ FS939 (SW 8) ‘ FS940 (SW 10) ‘ FS941 (SW 14) ‘ FS942 (SW 17)
Wyposazenie
dnn 16 22 27 32 40
/ Klucz ISO 2936 1502936-6 (SW 6)(1S02936-8 (SW 8) '50293160')10 oW '5029316;)1“5\’\’ '50293157')17(5W
Klasa wytrzymatosci w przypadku $ruby mocujacej 12.9
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan E 183


http://product/AC001-J40-B16-160
http://product/AC001-J40-B22-210
http://product/AC001-J40-B27-260
http://product/AC001-J50-B22-210
http://product/AC001-J50-B27-260
http://product/AC001-J50-B32-330
http://product/AC001-J50-B40-350

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka CAT-V - z ttumieniem drgan
AC001.K
Accure-tec®

- Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie "
Oznaczenie dy dpy inch di3

§ o di3;  AC001K40-B19-191 CAT40 0.750 7.500 5/8°-11 6.834
; i dq AC001.K40-B26-229 CAT40 1.000 9,000 5/8"-11 13,007
b AC001.K50-B19-191 CAT50 0.750 7.500 1°-8 11,023
AC001.K50-B26-229 CAT50 1.000 9,000 1"-8 17.637

ASME B 5.50
AC001.K50-B38-349 CATS0 1.500 13,750 1°-8 44,092

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 184 Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AC001.K40-B19-191
http://product/AC001.K40-B26-229
http://product/AC001.K50-B19-191
http://product/AC001.K50-B26-229
http://product/AC001.K50-B38-349

Oprawki obrotowe

Oprawka CAT-V stozkowa - z ttumieniem drgan

AC001.K

Accure-tec®

— Do narzedzi frezarskich z otworem cylindrycznym wg DIN 138
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie !
Oznaczenie dp dyp inch di3
AC001.K40-B19-229 CAT40 0.750 9,000 5/8"-11 10.097
AC001.K50-B19-229 CAT50 0.750 9,000 1"-8 13.889
AC001.K50-B26-305 CAT50 1.000 12,000 1°-8 24,03

ASME B 5.50

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan E 185


http://product/AC001.K40-B19-229
http://product/AC001.K50-B19-229
http://product/AC001.K50-B26-305

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Walter Capto™ oprawka - z ttumieniem wibracji

AC060-C [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

NarzedZIe dyg Iy hg he
Oznaczenie dy dyp mm mm mm mm
t=l16 AC060-C6-T18-185 C6 T18 18,5 185 20 23,5 2
|
3 '8 - AC060-C6-T22-185 6 T22 22 185 195 24 21
digdpE - d 28
TA u * AC060-C6-T28-185 C6 T28 28 185 18,8 24 .
90° 87° . AC060-C6-T28-235 6 T28 28 235 18,8 24 36
lg

Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623

Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 186 Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AC060-C6-T18-185
http://product/AC060-C6-T22-185
http://product/AC060-C6-T28-185
http://product/AC060-C6-T28-235

Oprawki obrotowe

Oprawka HSK - z ttumieniem drgan

AC060-H [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie ds L hs s

Oznaczenie dp dyy mm mm mm mm
l-l6 AC060-H100-T22-235 HSK-A100 T22 22 235 19,5 24 4
|l

A ‘n“’ | AC060-H100-128-235 HSK-A100 128 28 235 18,8 24 4.8

dig dr1 R 3ol d

%;L H 15" AC0B0-H100-T28-285 HSK-A100 T28 28 285 18,8 24 59

90°87° b )| AC060-H63-T18-185 HSK-AB3 T18 18,5 185 20 235 151
la ScrewFit

AC060-H63-T22-185 HSK-A63 T22 22 185 19,5 24 19

HSK DIN 69893-1 A AC060-H63-T28-185 HSK-A63 T28 28 185 18,8 24 2,59
AC060-H63-T28-235 HSK-AB3 T28 28 235 18,8 24 35

Wyposazenie dodatkowe do HSK — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie

Momenty dokrecajgce dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

Wyposazenie
d; HSK-A100 HSK-A63

T i

di d Przekazywanie chtodziwa FS1065 FS1064

i T

J&BEB Klucz FS953 FS952

WALTER
SELECT

Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® ® gidwne zastosowanie
> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan

® mozliwe zastosowanie

E187


http://product/AC060-H100-T22-235
http://product/AC060-H100-T28-235
http://product/AC060-H100-T28-285
http://product/AC060-H63-T18-185
http://product/AC060-H63-T22-185
http://product/AC060-H63-T28-185
http://product/AC060-H63-T28-235

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawka SK - z ttumieniem drgan

AC060-S [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie dyg ls hg he
0Oznaczenie dp dyp mm mm mm mm di3

16 AC060-540-T18-185 SK40 T18 185 185 20 235 M16 22

ot ACO60-540-T22-185 SK40 122 22 185 20 24 M16 22

d%d”«f AC060-540-T28-185 SK40 128 28 185 20 24 M16 28

poer AC060-540-T28-235 SK40 128 28 235 20 24 M16 37

AC060-550-T22-235 SK50 122 22 235 195 24 M24 5.5

SKDIN 69871 AD/B AC060-550-T28-235 SK50 128 28 235 188 24 M24 55

AC060-550-T28-285 SK50 128 28 285 188 24 M24 6.6

Bolec dociagajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowg
Momenty dokrecajace dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 188 Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/AC060-S40-T18-185
http://product/AC060-S40-T22-185
http://product/AC060-S40-T28-185
http://product/AC060-S40-T28-235
http://product/AC060-S50-T22-235
http://product/AC060-S50-T28-235
http://product/AC060-S50-T28-285

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawka MAS-BT - z ttumieniem drgan
AC060-J [ mm |

— Do czesci czotowych ScrewFit
— Z wstepnie ustawionym ttumieniem drgan

Narzedzie dig I hs s
Oznaczenie dy dpy mm mm mm mm di3
116 .. ACDG0-J40-T18-185 BT40 T18 185 185 20 235 M16 22
- |l 13

1 ' AC060-J40-T22-185 BT40 22 22 185 195 2 MI6 22

d14 ditfE :

T AC060-J40-T28-185 BT40 728 28 185 188 2% M16 28
00°87° Jpunl| Acoso-si0-128-235 BT40 128 30 235 188 2% MI6 37
f——1Ig ScrewFit|

AC060-J50-T22-235 BT50 122 22 235 195 2 M24 6

JI5 B 6339 AD/B AC060-J50-T28-235 BT50 128 28 235 188 2% M24 6.1

AC060-J50-T28-285 BT50 728 28 285 188 2% M24 72

Bolec dociggajacy do oprawki stozkowej — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie / Bolec dociggajacy oprawke stozkowa
Momenty dokrecajgce dla przykrecanych gtéwek czotowych — patrz Oprawki obrotowe / Elementy dodatkowe i wyposazenie

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan E 189


http://product/AC060-J40-T18-185
http://product/AC060-J40-T22-185
http://product/AC060-J40-T28-185
http://product/AC060-J40-T28-235
http://product/AC060-J50-T22-235
http://product/AC060-J50-T28-235
http://product/AC060-J50-T28-285

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Modutowe uchwyty do gtowic frezarskich

AA191 / AB191

— Chwyt stalowy
- dla modutowych gtowic frezujacych

Narzedzie & dnn h I
Oznaczenie mm mm dyp mm mm
' t * AA191-A10-F05-010 10 48 FO5 155 56,5 0,05
dr ﬂ 4 % AA191-A10-F06-015 10 6 F06 155 56,5 0.03
(. P« AA191-A10-F08-017 10 8 F08 14,5 55,5 0.03
I
DIN 1835 A
n * AB191-A16-F09-018 16 9 F09 253 743 01
di1 d % AB191-A16-F12-024 16 12 F12 253 743 01
TH T * AB191-A20-F14-036 20 143 Fl4 425 935 018
4 I
DIN 1835 A

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dy F05 F06 Fo08 Fo9 F12-F14
Sruba
Moment dokrecajacy | FS2676 (T7IP) ‘ FS2677 (T8IP) ‘ FS2678 (T10IP) ‘ ‘ FS2680 (T20IP)
WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 190 TOC_Modular_Adaptors_for_milling_heads _x_ Nowos¢ w ofercie=® & &8 / »


http://product/AA191-A10-F05-010
http://product/AA191-A10-F06-015
http://product/AA191-A10-F08-017
http://product/AB191-A16-F09-018
http://product/AB191-A16-F12-024
http://product/AB191-A20-F14-036

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Modutowe uchwyty do gtowic frezarskich

AB191

— Chwyt stalowy
- dla modutowych gtowic frezujacych

Narzedzie ” o " 1
Oznaczenie inch inch dyp inch inch

' * AB191.A15-F06-012 0625 0.236 F06 1122 3,012 0.209

dnfe di % AB191.A15-F08-016 0,625 0315 F08 1,083 2972 0.207

L [T * AB191.A15-F09-018 0.625 0.354 Fog 1033 2,923 0.207

t * AB191.A15-F12-024 0,625 0,472 F12 1,016 2,925 0214

Cylindrical shank * AB191.A19-F14-036 0.750 0,563 Fl4 1673 3,681 0.368

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dn FO6 Fo8 Fo9 Fl2-Fl4
Sruba FS2677 (T8IP) FS2678 (T10IP) FS2679 (T151P) FS2680 (T20IP)
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

@ & %8 / » = Nowos¢ w ofercie TOC_Modular_Adaptors_for_milling_heads _x_ E 191


http://product/AB191.A15-F06-012
http://product/AB191.A15-F08-016
http://product/AB191.A15-F09-018
http://product/AB191.A15-F12-024
http://product/AB191.A19-F14-036

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Modutowe uchwyty do gtowic frezarskich

AB191 [ mm |

— Chwyt stalowy
- dla modutowych gtowic frezujacych

Narzedzie " - ! !
Oznaczenie mm mm dyp mm mm

i * AB191-W12-F06-015 12 6 FO6 245 705 008

dnfte d % AB191-W16-F08-016 16 8 F08 26,5 75.5 01

THA T % AB191-W16-F09-018 16 9 F09 253 74,3 016

I * AB191-W16-F12-024 16 12 F12 253 74,3 01

DIN 1835 B * AB191-W20-F14-036 20 143 Fl4 425 935 018

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

[T F06 F08 F09 F12-F14
Sruba FS2677 (T8IP) FS2678 (T10IP) FS2679 (T15IP) FS2680 (T20IP)
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 192 TOC_Modular_Adaptors_for_milling_heads _x_ Nowos¢ w ofercie=® & &8 / »


http://product/AB191-W12-F06-015
http://product/AB191-W16-F08-016
http://product/AB191-W16-F09-018
http://product/AB191-W16-F12-024
http://product/AB191-W20-F14-036

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Modutowe uchwyty do gtowic frezarskich

AB191

— Chwyt stalowy
- dla modutowych gtowic frezujacych

Narzedzie ” o " 1
Oznaczenie inch inch dyp inch inch
i * AB191.W15-F06-012 0625 0.236 F06 1,083 3,012 0.209
= d  * AB191.W15-F08-016 0,625 0315 F08 1,043 2972 0.205
THA T * AB191.W15-F09-018 0,625 0354 F09 0,994 2923 0.205
lt * AB191.W15-F12-024 0,625 0,472 F12 0,996 2,925 0.212
DIN 1835 B

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dyp F06 F08 F09 F12
Sruba FS2677 (T8IP) FS2678 (T10IP) FS2679 (T151P) FS2680 (T20IP)
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

@ & %8 / » = Nowos¢ w ofercie TOC_Modular_Adaptors_for_milling_heads _x_ E 193


http://product/AB191.W15-F06-012
http://product/AB191.W15-F08-016
http://product/AB191.W15-F09-018
http://product/AB191.W15-F12-024

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Modutowe uchwyty do gtowic frezarskich

AB191 [ mm |

— Chwyt petnoweglikowy
- dla modutowych gtowic frezujacych

Narzedzie " - ! !
0Oznaczenie mm mm dyp mm mm

' * AB191-A08-F05-017-C 8 48 FO5 445 615 003

dnfe d % AB191-A08-F05-025-C 8 48 FO5 34,5 71,5 0,03

T«M» T % AB191-A08-F05-035-C 8 48 FO5 245 81,5 004

t * AB191-A12-F06-021-C 12 6 F06 315 76,5 009

DIN 1835 A * AB191-A12-F06-030-C 12 6 FO6 415 86.5 0.09

* AB191-A12-F06-042-C 12 6 F06 515 96,5 009

* AB191-A12-F08-029-C 12 8 F08 44,5 90,5 011

* AB191-A12-F08-042-C 12 8 F08 60,5 1055 012

* AB191-A12-F08-056-C 12 8 F08 70,5 155 012

* AB191-A16-F09-032-C 16 9 F09 46,3 943 0.18

* AB191-A16-F09-045-C 16 9 F09 56,3 1043 018

* AB191-A16-F09-064-C 16 9 F09 76,3 1243 02

* AB191-A16-F12-042-C 16 12 F12 453 94,3 018

* AB191-A16-F12-060-C 16 12 F12 753 1243 0,22

* AB191-A16-F12-085-C 16 12 F12 1053 1543 0.27

* AB191-A16-F14-042-C 16 143 Fl4 445 93,5 019

* AB191-A16-F14-060-C 16 143 Fl4 74,5 1235 0.25

* AB191-A16-F14-085-C 16 143 Fl4 1045 1535 032

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

dip F05 F06 FO08 F09 F12-F14
Sruba . FS2676 (T7IP) FS2677 (T8IP) | FS2678 (T10IP) | FS2679 (T15IP) | FS2680 (T20IP)
Moment dokrecajacy

WALTER @ @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 194 TOC_Modular_Adaptors_for_milling_heads _x_ Nowos¢ w ofercie=® & &8 / »


http://product/AB191-A08-F05-017-C
http://product/AB191-A08-F05-025-C
http://product/AB191-A08-F05-035-C
http://product/AB191-A12-F06-021-C
http://product/AB191-A12-F06-030-C
http://product/AB191-A12-F06-042-C
http://product/AB191-A12-F08-029-C
http://product/AB191-A12-F08-042-C
http://product/AB191-A12-F08-056-C
http://product/AB191-A16-F09-032-C
http://product/AB191-A16-F09-045-C
http://product/AB191-A16-F09-064-C
http://product/AB191-A16-F12-042-C
http://product/AB191-A16-F12-060-C
http://product/AB191-A16-F12-085-C
http://product/AB191-A16-F14-042-C
http://product/AB191-A16-F14-060-C
http://product/AB191-A16-F14-085-C

Oprawki obrotowe

Modutowe uchwyty do gtowic frezarskich

AB191

— Chwyt petnoweglikowy
- dla modutowych gtowic frezujacych

Narzedzie ” o " 1
Oznaczenie inch inch dyp inch inch

' * AB191.A13-F06-021-C 0,500 0.236 F06 1.24 3,012 0.209

dnfe di % AB191.A13-F06-030-C 0,500 0,236 F06 1,594 3,406 022

L T * AB191.A13-F06-042-C 0.500 0.236 F06 2,028 3.799 0.223

t * AB191.A13-F08-029-C 0,500 0315 F08 1,752 3,563 0.256

Cylindrical shank * AB191.A13-F08-042-C 0,500 0315 FO8 2343 4,154 0.280

* AB191.A13-F08-056-C 0,500 0315 F08 2,776 4,547 0.284

* AB191.A15-F09-032-C 0625 0354 F09 1,821 3711 0397

* AB191.A15-F09-045-C 0,625 0354 F09 2175 4,104 0.401

* AB191.A15-F09-064-C 0625 0354 F09 2,963 4,892 0.437

* AB191.A15-F12-042-C 0,625 0,472 F12 1,783 3,713 0384

* AB191.A15-F12-060-C 0625 0,472 F12 3,004 4,894 0.496

* AB191.A15-F12-085-C 0,625 0,472 F12 4,146 6.075 0,584

* AB191.A15-F14-042-C 0625 0,563 Fl4 1752 3,681 0.428

* AB191.A15-F14-060-C 0,625 0,563 Fl4 2,933 4,862 0.564

* AB191.A15-F14-085-C 0,625 0,563 Fl4 4114 6,043 0692

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe
dyp F06 Fo8 F09 F12-F14
Sruba FS2677 (T8IP) FS2678 (T10IP) FS2679 (T151P) FS2680 (T20IP)
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

@ & %8 / » = Nowos¢ w ofercie TOC_Modular_Adaptors_for_milling_heads _x_ E 195


http://product/AB191.A13-F06-021-C
http://product/AB191.A13-F06-030-C
http://product/AB191.A13-F06-042-C
http://product/AB191.A13-F08-029-C
http://product/AB191.A13-F08-042-C
http://product/AB191.A13-F08-056-C
http://product/AB191.A15-F09-032-C
http://product/AB191.A15-F09-045-C
http://product/AB191.A15-F09-064-C
http://product/AB191.A15-F12-042-C
http://product/AB191.A15-F12-060-C
http://product/AB191.A15-F12-085-C
http://product/AB191.A15-F14-042-C
http://product/AB191.A15-F14-060-C
http://product/AB191.A15-F14-085-C

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

DIN 69893-1 A shrink-fit adaptor
AB025-H [ mm |

Narzedzie o dn dig I di2 s
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm

1 % AB025-H63-P03-080 63 3 12 80 17 318 08

djz di,f ; | * AB025-H63-P03-120 63 3 12 120 17 318 085
P Lesd * AB025-H63-P03-160 63 3 12 160 21 57,2 1
4 * AB025-H63-P04-080 63 4 12 80 17 318 08

HSK DIN 69893-1 A * AB025-H63-P04-120 63 4 12 120 17 318 0.89
* AB025-H63-P04-160 63 4 12 160 21 57.2 1

* AB025-H63-P05-080 63 5 12 80 17 318 08

* AB025-H63-P05-120 63 5 12 120 17 318 092
* AB025-H63-P05-160 63 5 12 130 21 57,2 1

* AB025-H63-P06-080 63 6 21 80 27 381 08
* AB025-H63-P06-120 63 6 21 120 27 381 1

* AB025-H63-P06-160 63 6 21 160 27 381 11

* AB025-H63-P06-200 63 6 21 200 27 381 13

* AB025-H63-P08-080 63 8 21 80 27 381 085

* AB025-H63-P08-120 63 8 21 120 27 381 105

* AB025-H63-P08-160 63 8 21 160 27 381 124

* AB025-H63-P08-200 63 8 21 200 27 381 L4

* AB025-H63-P10-085 63 10 24 85 314 47 09

* AB025-H63-P10-120 63 10 24 120 32 50,8 11

* AB025-H63-P10-160 63 10 24 160 32 50,8 1.2

* AB025-H63-P10-200 63 10 24 200 32 50,8 La2

* AB025-H63-P12-090 63 12 24 90 32 50,8 172

* AB025-H63-P12-120 63 12 24 120 32 50,8 19

* AB025-H63-P12-160 63 12 24 160 32 50,8 1.26

* AB025-H63-P12-200 63 12 24 200 32 50,8 1,48

* AB025-H63-P14-090 63 14 27 90 34 445 192

* AB025-H63-P14-120 63 14 27 120 34 44,5 2,64

* AB025-H63-P14-160 63 14 27 160 34 44,5 128

* AB025-H63-P14-200 63 14 27 200 34 44,5 155

* AB025-H63-P16-095 63 16 27 95 34 445 0.96

* AB025-H63-P16-120 63 16 27 120 34 44,5 125

* AB025-H63-P16-160 63 16 27 160 34 44,5 157

* AB025-H63-P16-200 63 16 27 200 34 445 19

* AB025-H63-P18-095 63 18 33 95 42 57.2 112

* AB025-H63-P18-120 63 18 33 120 42 57,2 13

* AB025-H63-P18-160 63 18 33 160 42 57,2 168

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB025-H63-P03-080
http://product/AB025-H63-P03-120
http://product/AB025-H63-P03-160
http://product/AB025-H63-P04-080
http://product/AB025-H63-P04-120
http://product/AB025-H63-P04-160
http://product/AB025-H63-P05-080
http://product/AB025-H63-P05-120
http://product/AB025-H63-P05-160
http://product/AB025-H63-P06-080
http://product/AB025-H63-P06-120
http://product/AB025-H63-P06-160
http://product/AB025-H63-P06-200
http://product/AB025-H63-P08-080
http://product/AB025-H63-P08-120
http://product/AB025-H63-P08-160
http://product/AB025-H63-P08-200
http://product/AB025-H63-P10-085
http://product/AB025-H63-P10-120
http://product/AB025-H63-P10-160
http://product/AB025-H63-P10-200
http://product/AB025-H63-P12-090
http://product/AB025-H63-P12-120
http://product/AB025-H63-P12-160
http://product/AB025-H63-P12-200
http://product/AB025-H63-P14-090
http://product/AB025-H63-P14-120
http://product/AB025-H63-P14-160
http://product/AB025-H63-P14-200
http://product/AB025-H63-P16-095
http://product/AB025-H63-P16-120
http://product/AB025-H63-P16-160
http://product/AB025-H63-P16-200
http://product/AB025-H63-P18-095
http://product/AB025-H63-P18-120
http://product/AB025-H63-P18-160

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Narzedzie 4 du dus I di2 s
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm
=—ho—= * AB025-H63-P18-200 63 18 33 200 42 57.2 2
djz di,* * AB025-H63-P20-100 63 20 33 100 42 57,2 L15
Fref * AB025-H63-P20-120 63 20 33 120 42 57.2 L4
* AB025-H63-P20-160 63 20 33 160 42 57,2 172
HSK DIN 69893-1 A * AB025-H63-P20-200 63 20 33 200 42 57.2 21
* AB025-H63-P25-115 63 25 " 115 53 57.2 L7
* AB025-H63-P25-130 63 25 " 130 53 57.2 2
* AB025-H63-P25-160 63 25 44 160 53 57,2 1,98
* AB025-H63-P25-200 63 25 " 200 53 57.2 25
* AB025-H63-P32-120 63 32 44 120 53 57,2 167
* AB025-H63-P32-160 63 32 " 160 53 57.2 235
* AB025-H63-P32-200 63 32 " 200 53 57.2 2.5
* AB025-H100-P04-085 100 4 12 85 17 318 0
* AB025-H100-P05-085 100 5 12 85 17 318 0
* AB025-H100-P06-085 100 6 21 85 27 381 2.27
* AB025-H100-P06-120 100 6 21 120 27 381 24
* AB025-H100-P06-160 100 6 21 160 27 381 2,81
* AB025-H100-P06-200 100 6 21 200 27 38,1 2,98
* AB025-H100-P08-085 100 8 21 85 27 381 2.26
* AB025-H100-P08-120 100 8 21 120 27 381 24
* AB025-H100-P08-160 100 8 21 160 27 381 28
* AB025-H100-P08-200 100 8 21 200 27 38,1 2,98
* AB025-H100-P10-090 100 10 24 90 32 47 2,34
* AB025-H100-P10-120 100 10 24 120 32 50,8 24
* AB025-H100-P10-160 100 10 24 160 32 50,8 3.03
* AB025-H100-P10-200 100 10 24 200 32 50,8 3.27
* AB025-H100-P12-095 100 12 24 95 32 50,8 237
* AB025-H100-P12-120 100 12 24 120 32 50,8 25
* AB025-H100-P12-160 100 12 24 160 32 50,8 3,01
* AB025-H100-P12-200 100 12 24 200 32 50,8 3.26
* AB025-H100-P14-095 100 14 27 95 34 445 2,41
* AB025-H100-P14-120 100 14 27 120 34 445 2.5
* AB025-H100-P14-160 100 14 27 160 34 445 313
* AB025-H100-P14-200 100 14 27 200 34 445 34
* AB025-H100-P16-100 100 16 27 100 34 445 2,42
* AB025-H100-P16-130 100 16 27 130 34 445 2,69
* AB025-H100-P16-160 100 16 27 160 34 A 31
* AB025-H100-P16-200 100 16 27 200 34 445 338
* AB025-H100-P18-100 100 18 33 100 42 57.2 26
* AB025-H100-P18-130 100 18 33 130 42 57,2 2,99
* AB025-H100-P18-160 100 18 33 160 42 57.2 34
* AB025-H100-P18-200 100 18 33 200 42 57,2 376
* AB025-H100-P20-105 100 20 33 105 42 57.2 2,62
* AB025-H100-P20-130 100 20 33 130 42 57,2 2,96
* AB025-H100-P20-160 100 20 33 160 42 57.2 335
* AB025-H100-P20-200 100 20 33 200 42 57,2 377
* AB025-H100-P25-115 100 25 bk 115 53 57.2 314
* AB025-H100-P25-130 100 25 b4 130 53 57,2 3.45
* AB025-H100-P25-160 100 25 bk 160 53 57.2 3.96
* AB025-H100-P25-200 100 25 b4 200 53 57,2 4,63
* AB025-H100-P32-120 100 32 bk 120 53 57.2 3,04
* AB025-H100-P32-160 100 32 " 160 53 57,2 379
* AB025-H100-P32-200 100 32 44 200 53 57.2 4,46
* AB025-H100-P40-150 100 40 150 0
* AB025-H100-P50-150 100 50 150 0
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http://product/AB025-H63-P18-200
http://product/AB025-H63-P20-100
http://product/AB025-H63-P20-120
http://product/AB025-H63-P20-160
http://product/AB025-H63-P20-200
http://product/AB025-H63-P25-115
http://product/AB025-H63-P25-130
http://product/AB025-H63-P25-160
http://product/AB025-H63-P25-200
http://product/AB025-H63-P32-120
http://product/AB025-H63-P32-160
http://product/AB025-H63-P32-200
http://product/AB025-H100-P04-085
http://product/AB025-H100-P05-085
http://product/AB025-H100-P06-085
http://product/AB025-H100-P06-120
http://product/AB025-H100-P06-160
http://product/AB025-H100-P06-200
http://product/AB025-H100-P08-085
http://product/AB025-H100-P08-120
http://product/AB025-H100-P08-160
http://product/AB025-H100-P08-200
http://product/AB025-H100-P10-090
http://product/AB025-H100-P10-120
http://product/AB025-H100-P10-160
http://product/AB025-H100-P10-200
http://product/AB025-H100-P12-095
http://product/AB025-H100-P12-120
http://product/AB025-H100-P12-160
http://product/AB025-H100-P12-200
http://product/AB025-H100-P14-095
http://product/AB025-H100-P14-120
http://product/AB025-H100-P14-160
http://product/AB025-H100-P14-200
http://product/AB025-H100-P16-100
http://product/AB025-H100-P16-130
http://product/AB025-H100-P16-160
http://product/AB025-H100-P16-200
http://product/AB025-H100-P18-100
http://product/AB025-H100-P18-130
http://product/AB025-H100-P18-160
http://product/AB025-H100-P18-200
http://product/AB025-H100-P20-105
http://product/AB025-H100-P20-130
http://product/AB025-H100-P20-160
http://product/AB025-H100-P20-200
http://product/AB025-H100-P25-115
http://product/AB025-H100-P25-130
http://product/AB025-H100-P25-160
http://product/AB025-H100-P25-200
http://product/AB025-H100-P32-120
http://product/AB025-H100-P32-160
http://product/AB025-H100-P32-200
http://product/AB025-H100-P40-150
http://product/AB025-H100-P50-150
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Wyposazenie
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t
dig dp Przekazywanie chtodziwa FS1064 FS1065
t
{}EEE Klucz FS952 FS953
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Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

DIN 69871 AD/B shrink-fit adaptor
AB025-S [ mm |

Narzedzie dn dig I diz s
Oznaczenie dy mm mm mm mm mm di3
L j * AB025-540-P03-080 40 3 12 80 17 318 M16 085
d;z o = i ——— + d«: & % AB025-540-P03-120 40 3 12 120 17 318 M16 0
~ * AB025-540-P03-160 40 3 12 160 17 57,2 M16 0
AR * AB025-S40-P04-080 40 4 12 80 17 318 M16 0.93
SKDIN 69871 AD/B * AB025-540-P04-120 40 4 12 120 17 318 M16 0
* AB025-540-P04-160 40 4 12 160 17 318 M16 0
* AB025-540-P05-080 40 5 12 80 17 318 M16 096
* AB025-540-P05-120 40 5 12 120 17 318 M16 0
* AB025-540-P05-130 40 5 12 130 17 318 M16 1,02
* AB025-S40-P06-080 40 6 21 80 27 381 M16 105
* AB025-S40-P06-120 40 6 21 120 27 381 M16 122
* AB025-540-P06-160 40 6 21 160 27 381 M16 15
* AB025-540-P06-200 40 6 21 200 27 381 M16 16
* AB025-S40-P08-080 40 8 21 80 27 381 M16 1.08
* AB025-540-P08-120 40 8 21 120 27 381 M16 128
* AB025-S40-P08-160 40 8 21 160 27 381 M16 155
* AB025-540-P08-200 40 8 21 200 27 381 M16 1.66
* AB025-540-P10-080 40 10 24 80 314 47 M16 11
* AB025-S40-P10-120 40 10 24 120 32 50,8 M16 136
* AB025-540-P10-160 40 10 24 160 32 50,8 M16 16
* AB025-S40-P10-200 40 10 24 200 32 50,8 M16 176
* AB025-S40-P12-080 40 12 24 80 314 47 M16 112
* AB025-S40-P12-120 40 12 24 120 32 50,8 M16 136
* AB025-540-P12-160 40 12 24 160 32 50,8 M16 16
* AB025-S40-P12-200 40 12 24 200 32 50,8 M16 178
* AB025-S40-P14-080 40 14 27 80 34 445 M16 118
* AB025-S40-P14-120 40 14 27 120 34 445 M16 136
* AB025-S40-P14-160 40 14 27 160 34 445 M16 1.68
* AB025-540-P14-200 40 14 27 200 34 445 M16 18
* AB025-540-P16-080 40 16 27 80 34 445 M16 12
* AB025-S40-P16-120 40 16 27 120 34 44,5 M16 142
* AB025-S40-P16-160 40 16 27 160 34 445 M16 172
* AB025-540-P16-200 40 16 27 200 34 445 M16 19
* AB025-S40-P18-080 40 18 33 80 41 50,8 M16 1.26
* AB025-S40-P18-120 40 18 33 120 42 57,2 M16 148
* AB025-S40-P18-160 40 18 33 160 42 57.2 M16 192
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AB025-S40-P03-080
http://product/AB025-S40-P03-120
http://product/AB025-S40-P03-160
http://product/AB025-S40-P04-080
http://product/AB025-S40-P04-120
http://product/AB025-S40-P04-160
http://product/AB025-S40-P05-080
http://product/AB025-S40-P05-120
http://product/AB025-S40-P05-130
http://product/AB025-S40-P06-080
http://product/AB025-S40-P06-120
http://product/AB025-S40-P06-160
http://product/AB025-S40-P06-200
http://product/AB025-S40-P08-080
http://product/AB025-S40-P08-120
http://product/AB025-S40-P08-160
http://product/AB025-S40-P08-200
http://product/AB025-S40-P10-080
http://product/AB025-S40-P10-120
http://product/AB025-S40-P10-160
http://product/AB025-S40-P10-200
http://product/AB025-S40-P12-080
http://product/AB025-S40-P12-120
http://product/AB025-S40-P12-160
http://product/AB025-S40-P12-200
http://product/AB025-S40-P14-080
http://product/AB025-S40-P14-120
http://product/AB025-S40-P14-160
http://product/AB025-S40-P14-200
http://product/AB025-S40-P16-080
http://product/AB025-S40-P16-120
http://product/AB025-S40-P16-160
http://product/AB025-S40-P16-200
http://product/AB025-S40-P18-080
http://product/AB025-S40-P18-120
http://product/AB025-S40-P18-160

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Narzgdzie dn dyg Iy diz he
Oznaczenie d; mm mm mm mm mm di3
C = o= | ;ﬁ*j * AB025-S40-P18-200 40 18 33 200 42 57.2 M16 2.44
d;? e e —— T d«: ' % AB025-540-P20-080 40 20 33 80 41 50,8 M16 1.28
of * AB025-S40-P20-120 40 20 33 120 42 57.2 M16 1,55
DR * AB025-S40-P20-160 40 20 33 160 42 57.2 M16 2
SKDIN 69871 AD/B * AB025-540-P20-200 40 20 33 200 42 57.2 M16 2,42
* AB025-S40-P25-100 40 25 4t 100 53 57,2 M16 L75
* AB025-540-P25-130 40 25 " 130 53 57.2 M16 22
* AB025-S40-P25-160 40 25 4t 160 53 57,2 M16 2,66
* AB025-S40-P25-200 40 25 " 200 53 57.2 M16 33
* AB025-S40-P32-100 40 32 4t 100 53 57.2 M16 1.56
* AB025-S40-P32-130 40 32 " 130 53 57.2 M16 2,04
* AB025-S40-P32-160 40 32 " 160 53 57.2 M16 0
* AB025-550-P03-080 50 3 12 80 17 318 M24 0
* AB025-550-P04-080 50 4 12 80 17 318 M24 0
* AB025-550-P05-080 50 5 12 80 17 318 M24 28
* AB025-S50-P06-080 50 6 21 80 27 381 M24 2,88
* AB025-550-P06-120 50 6 21 120 27 381 M24 31
* AB025-550-P06-160 50 6 21 160 27 381 M24 34
* AB025-S50-P06-200 50 6 21 200 27 38.1 M24 373
* AB025-S50-P08-080 50 8 21 80 27 381 M24 2,95
* AB025-550-P08-120 50 8 21 120 27 381 M24 31
* AB025-S50-P08-160 50 8 21 160 27 381 M24 3.46
* AB025-S50-P08-200 50 8 21 200 27 38.1 M24 376
* AB025-550-P10-080 50 10 24 80 314 47 M24 3
* AB025-S50-P10-120 50 10 24 120 32 50,8 M24 315
* AB025-S50-P10-160 50 10 24 160 314 50,8 M24 364
* AB025-550-P10-200 50 10 24 200 32 50,8 M24 38
* AB025-550-P12-080 50 12 24 80 314 47 M24 3
* AB025-S50-P12-120 50 12 24 120 32 50,8 M24 318
* AB025-550-P12-160 50 12 24 160 314 50,8 M24 37
* AB025-S50-P12-200 50 12 24 200 32 50,8 M24 3.87
* AB025-S50-P14-080 50 14 27 80 34 44,5 M24 305
* AB025-S50-P14-120 50 14 27 120 34 445 M24 32
* AB025-S50-P14-160 50 14 27 160 34 44,5 M24 372
* AB025-S50-P14-200 50 14 27 200 34 445 M24 396
* AB025-S50-P16-080 50 16 27 80 34 44,5 M24 3.08
* AB025-S50-P16-120 50 16 27 120 34 445 M24 3.25
* AB025-550-P16-160 50 16 27 160 34 445 M24 38
* AB025-S50-P16-200 50 16 27 200 34 445 M24 396
* AB025-S50-P18-080 50 18 33 80 41 50,8 M24 3.08
* AB025-S50-P18-120 50 18 33 120 41 57.2 M24 34
* AB025-S50-P18-160 50 18 33 160 41 57,2 M24 3.92
* AB025-S50-P18-200 50 18 33 200 41 57.2 M24 4,05
* AB025-S50-P20-080 50 20 33 80 41 50,8 M24 3.08
* AB025-S50-P20-120 50 20 33 120 41 57,2 M24 35
* AB025-550-P20-160 50 20 33 160 41 57.2 M24 42

E 200 TOC_MTS-Adaptors _x_ Nowos¢ w ofercie=® & &8 / »


http://product/AB025-S40-P18-200
http://product/AB025-S40-P20-080
http://product/AB025-S40-P20-120
http://product/AB025-S40-P20-160
http://product/AB025-S40-P20-200
http://product/AB025-S40-P25-100
http://product/AB025-S40-P25-130
http://product/AB025-S40-P25-160
http://product/AB025-S40-P25-200
http://product/AB025-S40-P32-100
http://product/AB025-S40-P32-130
http://product/AB025-S40-P32-160
http://product/AB025-S50-P03-080
http://product/AB025-S50-P04-080
http://product/AB025-S50-P05-080
http://product/AB025-S50-P06-080
http://product/AB025-S50-P06-120
http://product/AB025-S50-P06-160
http://product/AB025-S50-P06-200
http://product/AB025-S50-P08-080
http://product/AB025-S50-P08-120
http://product/AB025-S50-P08-160
http://product/AB025-S50-P08-200
http://product/AB025-S50-P10-080
http://product/AB025-S50-P10-120
http://product/AB025-S50-P10-160
http://product/AB025-S50-P10-200
http://product/AB025-S50-P12-080
http://product/AB025-S50-P12-120
http://product/AB025-S50-P12-160
http://product/AB025-S50-P12-200
http://product/AB025-S50-P14-080
http://product/AB025-S50-P14-120
http://product/AB025-S50-P14-160
http://product/AB025-S50-P14-200
http://product/AB025-S50-P16-080
http://product/AB025-S50-P16-120
http://product/AB025-S50-P16-160
http://product/AB025-S50-P16-200
http://product/AB025-S50-P18-080
http://product/AB025-S50-P18-120
http://product/AB025-S50-P18-160
http://product/AB025-S50-P18-200
http://product/AB025-S50-P20-080
http://product/AB025-S50-P20-120
http://product/AB025-S50-P20-160

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

NarZ?dZie dyy dig Iy d2 he
Oznaczenie dy mm mm mm mm mm di3

» = he=] | Q * AB025-S50-P20-200 50 20 33 200 41 57.2 M24 417

ﬂ;z £ e — s 61: & % AB025-550-P25-100 50 25 " 100 53 57.2 M24 35

* AB025-S50-P25-130 50 25 " 130 53 57.2 M24 4,22

B * AB025-S50-P25-160 50 25 44 160 53 57.2 M24 481

SKDIN 69871 AD/B * AB025-550-P25-200 50 25 " 200 53 57.2 M24 445

* AB025-550-P32-100 50 32 " 100 53 57.2 M24 366

* AB025-S50-P32-130 50 32 " 130 53 57.2 M24 4,06

* AB025-S50-P32-160 50 32 44 160 53 57.2 M24 475

* AB025-550-P32-200 50 32 " 200 53 57.2 M24 49
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http://product/AB025-S50-P20-200
http://product/AB025-S50-P25-100
http://product/AB025-S50-P25-130
http://product/AB025-S50-P25-160
http://product/AB025-S50-P25-200
http://product/AB025-S50-P32-100
http://product/AB025-S50-P32-130
http://product/AB025-S50-P32-160
http://product/AB025-S50-P32-200

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

MAS-BT JIS B 6339 shrink-fit adaptor
AB025-) [ mm |

Narzedzie dn du I diz s
Oznaczenie dy mm mm mm mm mm di3

. =16 ——— . AB025-J40-P03-090 40 3 12 90 17 318 M16 098
g o3 & % AB025-J40-P03-120 40 3 12 120 17 318 M16 0

Pl el * AB025-J40-P03-130 40 3 12 130 17 31.8 M16 116
AR * AB025-J40-P03-160 40 3 12 160 7 318 M16 15

JISB 6339 AD/B * AB025-J40-P04-090 40 4 12 90 17 318 M16 1,02
* AB025-J40-P04-120 40 4 12 120 17 318 M16 0

* AB025-J40-P04-130 40 4 12 130 17 318 M16 116

* AB025-J40-P04-160 40 4 12 160 17 318 M16 15

* AB025-J40-P05-090 40 5 12 90 17 318 M16 1,02
* AB025-J40-P05-120 40 5 12 120 17 318 M16 0

* AB025-J40-P05-130 40 5 12 130 17 318 M16 116

* AB025-J40-P05-160 40 5 12 160 17 318 M16 15

* AB025-J40-P06-090 40 6 21 90 27 318 M16 1.08

* AB025-J40-P06-120 40 6 21 120 27 38.1 M16 115

* AB025-J40-P06-160 40 6 21 160 27 381 M16 1.56

* AB025-J40-P06-200 40 6 21 200 27 38.1 M16 17

* AB025-J40-P08-090 40 8 21 90 27 381 M16 112

* AB025-J40-P08-120 40 8 21 120 27 38.1 M16 118

* AB025-J40-P08-160 40 8 21 160 27 381 M16 1.56

* AB025-J40-P08-200 40 8 21 200 27 381 M16 17

* AB025-J40-P10-090 40 10 24 90 32 50,8 M16 122

* AB025-J40-P10-120 40 10 24 120 32 50,8 M16 128

* AB025-J40-P10-160 40 10 24 160 32 50,8 M16 17

* AB025-J40-P10-200 40 10 24 200 32 50,8 M16 192

* AB025-J40-P12-090 40 12 24 90 32 50,8 M16 124

* AB025-J40-P12-120 40 12 24 120 32 50,8 M16 134

* AB025-J40-P12-160 40 12 24 160 32 50,8 M16 184

* AB025-J40-P12-200 40 12 24 200 32 50,8 M16 191

* AB025-J40-P14-090 40 14 27 90 34 44,5 M16 1.26

* AB025-J40-P14-120 40 14 27 120 34 445 M16 134

* AB025-J40-P14-160 40 14 27 160 34 44,5 M16 194

* AB025-J40-P14-200 40 14 27 200 34 445 M16 2,05

* AB025-J40-P16-090 40 16 27 90 34 445 M16 13

* AB025-J40-P16-120 40 16 27 120 34 445 M16 146

* AB025-J40-P16-160 40 16 27 160 34 44,5 M16 212

* AB025-J40-P16-200 40 16 27 200 34 445 M16 2,03

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 202 TOC_MTS-Adaptors _x_ Nowos¢ w ofercie=® & &8 / »


http://product/AB025-J40-P03-090
http://product/AB025-J40-P03-120
http://product/AB025-J40-P03-130
http://product/AB025-J40-P03-160
http://product/AB025-J40-P04-090
http://product/AB025-J40-P04-120
http://product/AB025-J40-P04-130
http://product/AB025-J40-P04-160
http://product/AB025-J40-P05-090
http://product/AB025-J40-P05-120
http://product/AB025-J40-P05-130
http://product/AB025-J40-P05-160
http://product/AB025-J40-P06-090
http://product/AB025-J40-P06-120
http://product/AB025-J40-P06-160
http://product/AB025-J40-P06-200
http://product/AB025-J40-P08-090
http://product/AB025-J40-P08-120
http://product/AB025-J40-P08-160
http://product/AB025-J40-P08-200
http://product/AB025-J40-P10-090
http://product/AB025-J40-P10-120
http://product/AB025-J40-P10-160
http://product/AB025-J40-P10-200
http://product/AB025-J40-P12-090
http://product/AB025-J40-P12-120
http://product/AB025-J40-P12-160
http://product/AB025-J40-P12-200
http://product/AB025-J40-P14-090
http://product/AB025-J40-P14-120
http://product/AB025-J40-P14-160
http://product/AB025-J40-P14-200
http://product/AB025-J40-P16-090
http://product/AB025-J40-P16-120
http://product/AB025-J40-P16-160
http://product/AB025-J40-P16-200

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Narzgdzie dny dig Iy d2 he
Oznaczenie d; mm mm mm mm mm di3
L o~ q( * AB025-J40-P18-090 40 18 33 90 41 50,8 M16 138
by : * AB025-J40-P18-120 40 18 33 120 42 57.2 M16 148
Flalss * AB025-J40-P18-160 40 18 33 160 42 57.2 M16 2,34
A * AB025-J40-P18-200 40 18 33 200 &2 57.2 M16 25
JIS B 6339 AD/B * AB025-J40-P20-090 40 20 33 90 41 50,8 M16 145
* AB025-J40-P20-120 40 20 33 120 42 57.2 M16 198
* AB025-J40-P20-160 40 20 33 160 42 57.2 M16 2,66
* AB025-J40-P20-200 40 20 33 200 42 57.2 M16 2,48
* AB025-J40-P25-100 40 25 " 100 53 57.2 M16 158
* AB025-J40-P25-130 40 25 " 130 53 57.2 M16 2.3
* AB025-J40-P25-160 40 25 " 160 53 57.2 M16 2,76
* AB025-J40-P25-200 40 25 44 200 53 57.2 M16 3.45
* AB025-J40-P32-100 40 32 " 100 53 57.2 M16 0
* AB025-J40-P32-160 40 32 " 160 53 57.2 M16 0
* AB025-J50-P04-100 50 4 12 100 17 318 M24 0
* AB025-J50-P05-100 50 5 12 100 17 318 M24 0
* AB025-J50-P06-100 50 6 21 100 27 381 M24 362
* AB025-J50-P06-130 50 6 21 130 27 381 M24 4,07
* AB025-J50-P06-160 50 6 21 160 27 381 M24 433
* AB025-J50-P06-200 50 6 21 200 27 381 M24 37
* AB025-J50-P08-100 50 8 21 100 27 381 M24 362
* AB025-J50-P08-130 50 8 21 130 27 381 M24 4,06
* AB025-J50-P08-160 50 8 21 160 27 381 M24 434
* AB025-J50-P08-200 50 8 21 200 27 381 M24 45
* AB025-J50-P10-100 50 10 24 100 32 47 M24 372
* AB025-J50-P10-130 50 10 24 130 32 50,8 M24 4,06
* AB025-J50-P10-160 50 10 24 160 32 50,8 M24 444
* AB025-J50-P10-200 50 10 24 200 32 50,8 M24 4,67
* AB025-J50-P12-100 50 12 24 100 32 47 M24 366
* AB025-J50-P12-130 50 12 24 130 32 50,8 M24 418
* AB025-J50-P12-160 50 12 24 160 32 50,8 M24 443
* AB025-J50-P12-200 50 12 24 200 32 50,8 M24 47
* AB025-J50-P14-100 50 14 27 100 34 445 M24 372
* AB025-J50-P14-130 50 14 27 130 34 44,5 M24 4,22
* AB025-J50-P14-160 50 14 27 160 34 445 M24 4,53
* AB025-J50-P14-200 50 14 27 200 34 44,5 M24 479
* AB025-J50-P16-100 50 16 27 100 34 445 M24 368
* AB025-J50-P16-130 50 16 27 130 34 44,5 M24 4,22
* AB025-J50-P16-160 50 16 27 160 34 445 M24 4,51
* AB025-J50-P16-200 50 16 27 200 34 44,5 M24 477
* AB025-J50-P18-100 50 18 33 100 42 53,4 M24 3,84
* AB025-J50-P18-130 50 18 33 130 42 57.2 M24 447
* AB025-J50-P18-160 50 18 33 160 42 57.2 M24 4,89
* AB025-J50-P18-200 50 18 33 200 42 57,2 M24 477
* AB025-J50-P20-100 50 20 33 100 42 53.4 M24 38
* AB025-J50-P20-130 50 20 33 130 42 57,2 M24 444
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http://product/AB025-J40-P18-090
http://product/AB025-J40-P18-120
http://product/AB025-J40-P18-160
http://product/AB025-J40-P18-200
http://product/AB025-J40-P20-090
http://product/AB025-J40-P20-120
http://product/AB025-J40-P20-160
http://product/AB025-J40-P20-200
http://product/AB025-J40-P25-100
http://product/AB025-J40-P25-130
http://product/AB025-J40-P25-160
http://product/AB025-J40-P25-200
http://product/AB025-J40-P32-100
http://product/AB025-J40-P32-160
http://product/AB025-J50-P04-100
http://product/AB025-J50-P05-100
http://product/AB025-J50-P06-100
http://product/AB025-J50-P06-130
http://product/AB025-J50-P06-160
http://product/AB025-J50-P06-200
http://product/AB025-J50-P08-100
http://product/AB025-J50-P08-130
http://product/AB025-J50-P08-160
http://product/AB025-J50-P08-200
http://product/AB025-J50-P10-100
http://product/AB025-J50-P10-130
http://product/AB025-J50-P10-160
http://product/AB025-J50-P10-200
http://product/AB025-J50-P12-100
http://product/AB025-J50-P12-130
http://product/AB025-J50-P12-160
http://product/AB025-J50-P12-200
http://product/AB025-J50-P14-100
http://product/AB025-J50-P14-130
http://product/AB025-J50-P14-160
http://product/AB025-J50-P14-200
http://product/AB025-J50-P16-100
http://product/AB025-J50-P16-130
http://product/AB025-J50-P16-160
http://product/AB025-J50-P16-200
http://product/AB025-J50-P18-100
http://product/AB025-J50-P18-130
http://product/AB025-J50-P18-160
http://product/AB025-J50-P18-200
http://product/AB025-J50-P20-100
http://product/AB025-J50-P20-130

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

NarZ?dZie dn dyg Iy diz he
Oznaczenie dy mm mm mm mm mm dj3

. =6~ F— . * AB025-J50-P20-160 50 20 33 160 42 57.2 M24 4,89

oron rlfs ] a5 ¢ % AB025-J50-P20-200 50 20 33 200 42 57,2 M24 4,98

Flanlsd ﬁ * AB025-J50-P25-100 50 25 " 100 53 53.4 M24 4,08

A * AB025-J50-P25-130 50 25 " 130 53 57.2 M24 491

JIS B 6339 AD/B * AB025-J50-P25-160 50 25 " 160 53 57.2 M24 549

* AB025-J50-P25-200 50 25 " 200 53 57,2 M24 6.17

* AB025-J50-P32-100 50 32 " 100 53 53.4 M24 419

* AB025-J50-P32-130 50 32 4t 130 53 57,2 M24 475

* AB025-J50-P32-160 50 32 " 160 53 57.2 M24 532

* AB025-J50-P32-200 50 32 4t 200 53 57,2 M24 6,01
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http://product/AB025-J50-P20-160
http://product/AB025-J50-P20-200
http://product/AB025-J50-P25-100
http://product/AB025-J50-P25-130
http://product/AB025-J50-P25-160
http://product/AB025-J50-P25-200
http://product/AB025-J50-P32-100
http://product/AB025-J50-P32-130
http://product/AB025-J50-P32-160
http://product/AB025-J50-P32-200

Oprawki obrotowe

DIN 69893-1 A hydraulic expansion chuck
AB017-H

Narzgdzie dg dn diz dis Iy hs h7 h7min
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm
-~ * AB017-H63-P06-070 83 6 26 22 70 4 37 27 1
T * AB017-H63-P08-070 63 8 28 24 70 4 37 27 1
el il ] | * aBo17-He3-P10-080 63 10 30 26 80 54 4 31 11
T TP | « AB017-HB3-P12-085 63 12 32 28 85 59 46 36 11
ZEEP | ABO17-HB3-P14-085 83 14 34 30 85 59 46 36 11
ey * AB017-H63-P16-090 63 16 38 34 90 64 49 39 1.2
* AB017-H63-P18-090 83 18 40 36 90 64 49 39 13
HSK DIN 69893-1 A
* AB017-H63-P20-090 63 20 42 38 90 64 51 41 13
* AB017-H63-P25-120 83 25 57 53 120 9% 57 47 22
* AB017-H63-P32-125 63 32 62 58 125 99 61 51 27
* AB017-H100-P06-075 100 6 26 22 75 46 37 27 25
* AB017-H100-P08-075 100 8 28 24 75 46 37 27 25
* AB017-H100-P10-090 100 10 30 26 90 61 41 31 25
* AB017-H100-P12-095 100 12 32 28 95 66 46 36 26
* AB017-H100-P14-095 100 14 34 30 95 66 46 36 26
* AB017-H100-P16-100 100 16 38 34 100 71 49 39 27
* AB017-H100-P18-100 100 18 40 36 100 7 49 39 28
* AB017-H100-P20-105 100 20 42 38 105 76 51 41 28
* AB017-H100-P25-110 100 25 57 53 110 81 57 47 37
* AB017-H100-P32-110 100 32 64 60 110 81 61 51 38
Wyposazenie
d; [mm] 63 100
p i
dl*l dp Przekazywanie chtodziwa FS1064 FS1065

‘EEEF Klucz FS952 FS953

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AB017-H63-P06-070
http://product/AB017-H63-P08-070
http://product/AB017-H63-P10-080
http://product/AB017-H63-P12-085
http://product/AB017-H63-P14-085
http://product/AB017-H63-P16-090
http://product/AB017-H63-P18-090
http://product/AB017-H63-P20-090
http://product/AB017-H63-P25-120
http://product/AB017-H63-P32-125
http://product/AB017-H100-P06-075
http://product/AB017-H100-P08-075
http://product/AB017-H100-P10-090
http://product/AB017-H100-P12-095
http://product/AB017-H100-P14-095
http://product/AB017-H100-P16-100
http://product/AB017-H100-P18-100
http://product/AB017-H100-P20-105
http://product/AB017-H100-P25-110
http://product/AB017-H100-P32-110

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

DIN 69871 AD/B hydraulic expansion chuck
ABO17-S [ mm | =
4

25
= >
Narzedzie dn diz dis lg he h7 h7min
Oznaczenie d; mm mm mm mm mm mm mm di3
*E:‘::— * AB017-S40-P06-081 40 6 26 22,8 80,5 61,4 37 27 M16 L4
b * AB017-S40-P08-081 40 8 28 24,8 80,5 61,4 37 27 M16 L4
P . * AB017-S40-P10-081 40 10 30 | 268 | 805 | 6L4 | 4l 31 Mie | 14
T 'TF * AB017-S40-P12-081 40 12 32 28,8 80,5 61,4 46 36 M16 L4
:jr— * AB017-S40-P16-081 40 16 38 34,7 80,5 61,4 49 39 M16 L4
* AB017-S40-P18-081 40 18 40 37.7 80,5 61,4 49 39 M16 L4
SKDIN 63871 AD/B * AB017-S40-P20-081 40 20 42 22 | 805 | 614 | 51 4 | me | 14
* AB017-S40-P25-081 40 25 55 24 80,5 61,4 57 47 M16 18
* AB017-S40-P32-081 40 32 63 26 80,5 61,4 61 51 M16 2
* AB017-S50-P12-081 50 12 32 28 80,5 61,5 46 36 M24 3.2
* AB017-5S50-P16-081 50 16 38 34 80,5 61,5 49 39 M24 32
* AB017-S50-P20-081 50 20 42 38 80,5 61,5 51 41 M24 33
* AB017-5S50-P32-103 50 32 64 59 103,2 84,2 61 51 M24 4.4
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB017-S40-P06-081
http://product/AB017-S40-P08-081
http://product/AB017-S40-P10-081
http://product/AB017-S40-P12-081
http://product/AB017-S40-P16-081
http://product/AB017-S40-P18-081
http://product/AB017-S40-P20-081
http://product/AB017-S40-P25-081
http://product/AB017-S40-P32-081
http://product/AB017-S50-P12-081
http://product/AB017-S50-P16-081
http://product/AB017-S50-P20-081
http://product/AB017-S50-P32-103

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

MAS-BT JIS B 6339 hydraulic expansion chuck
AB017-) [ mm |

Narzedzie dy di2 dis lg hs h7 h7min

Oznaczenie d; mm mm mm mm mm mm mm di3
*E’:‘:: * AB017-J30-P06-055 30 6 26 228 55 17,8 37 27 M12 06
e * AB017-J30-P08-055 30 8 28 24,8 55 18,4 37 27 M12 0.6
P * AB017-J30-P10-055 30 10 30 | 268 | 55 19 41 31 M2 | 06
f 'THL * AB017-J30-P12-055 30 12 32 288 55 19,5 46 36 M12 06
ﬂl“;' * AB017-J30-P16-090 30 16 38 34,7 90 68 49 39 M12 09
* AB017-J30-P20-090 30 20 42 37.7 90 68 51 41 mi2 | 095

JISB 6339 AD/B

* AB017-J40-P06-090 40 6 26 22 90 63 37 27 M16 L4
* AB017-J40-P08-090 40 8 28 24 90 63 37 27 M16 L4
* AB017-J40-P10-090 40 10 30 26 90 63 41 31 M16 L4
* AB017-J40-P12-090 40 12 32 28 90 63 46 36 M16 L4
* AB017-J40-P16-090 40 16 38 34 90 63 49 39 M16 15
* AB017-J40-P20-090 40 20 42 38 90 63 51 41 M16 15
* AB017-J40-P32-100 40 32 62 59 100 73 61 51 M16 | 255
* AB017-J50-P12-090 50 12 32 28 90 52 46 36 M24 | 395
* AB017-J50-P20-090 50 20 42 38 90 52 51 41 M24 395
* AB017-J50-P32-120 50 32 64 60 120 82 61 51 M24 51
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/AB017-J30-P06-055
http://product/AB017-J30-P08-055
http://product/AB017-J30-P10-055
http://product/AB017-J30-P12-055
http://product/AB017-J30-P16-090
http://product/AB017-J30-P20-090
http://product/AB017-J40-P06-090
http://product/AB017-J40-P08-090
http://product/AB017-J40-P10-090
http://product/AB017-J40-P12-090
http://product/AB017-J40-P16-090
http://product/AB017-J40-P20-090
http://product/AB017-J40-P32-100
http://product/AB017-J50-P12-090
http://product/AB017-J50-P20-090
http://product/AB017-J50-P32-120

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

ASME B5.50 hydraulic expansion chuck
AB017.K EEN

Narzedzie dn diz dis lg he h7 h7min
Oznaczenie d; mm mm mm mm mm mm mm di3

TW;T\II:: * AB017.K40-P06-064 40 6 26 19,8 63,5 44,5 37 27 5/8"-11 11

e M * AB017.K40-P07-064 40 6,35 26 198 63,5 44,5 37 27 5/8"-11 11

d;d: 8 * AB017.K40-P08-064 40 8 28 23,5 63,5 44,5 37 27 5/8"-11 11

T ]]I * AB017.K40-P09-064 40 9,530 30 24 63,5 44,5 41 31 5/8"-11 11

e * AB017.K40-P10-064 40 10 30 24 63,5 44,5 41 31 5/8"-11 11

Bk — * AB017.K40-P12-064 40 12 32 271 63,5 44,5 46 36 5/8"-11 11

ASME B 5.50 * AB017.K40-P13-064 40 12,7 32 27 63,5 44,5 46 36 5/8"-11 11

* AB017.K40-P14-064 40 14 34 28,8 63,5 44,5 46 36 5/8"-11 11

* AB017.K40-P15-064 40 15,880 38 331 63,5 44,5 49 39 5/8"-11 1.2

* AB017.K40-P16-064 40 16 38 331 63,5 44,5 49 39 5/8"-11 12

* AB017.K40-P19-064 40 19,05 44,5 38 63,5 44,5 51 41 5/8"-11 1.2

* AB017.K40-P20-064 40 20 42 37,6 63,5 44,5 51 41 5/8"-11 12

* AB017.K50-P12-081 50 12 32 255 81 62 46 36 1"-8 31

* AB017.K50-P20-081 50 20 42 355 81 62 51 41 1"-8 32

* AB017.K50-P25-081 50 25 48 415 81 62 57 47 1"-8 35

* AB017.K50-P31-081 50 31,75 62 55.8 81 62 61 51 1"-8 38

* AB017.K50-P32-081 50 32 62 55,8 81 62 61 51 1"-8 38

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB017.K40-P06-064
http://product/AB017.K40-P07-064
http://product/AB017.K40-P08-064
http://product/AB017.K40-P09-064
http://product/AB017.K40-P10-064
http://product/AB017.K40-P12-064
http://product/AB017.K40-P13-064
http://product/AB017.K40-P14-064
http://product/AB017.K40-P15-064
http://product/AB017.K40-P16-064
http://product/AB017.K40-P19-064
http://product/AB017.K40-P20-064
http://product/AB017.K50-P12-081
http://product/AB017.K50-P20-081
http://product/AB017.K50-P25-081
http://product/AB017.K50-P31-081
http://product/AB017.K50-P32-081
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Elementy i wyposazenie dodatkowe

Oprawka wytaczadta Tuleje redukcyjne do Tuleje redukcyjne do Do tulejek zaciskowych ER wg
p 4 chtodzenia zewnetrznego chtodzenia zewnetrznego DIN 6499
Oznaczenie A2140-W FS... SL... C330
Po stronie maszyny Chwyt walcowy ze sptaszczeniem Chwyt walcowy Chwyt walcowy DIN 6499
Po stronie narzedzia 6-25 3-25 1-3/16 1.0-0.5-6.00 - 5.50
Strona w katalogu E 211 E 212 E 214 E 216

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ A2140-W FS SL (330
Tulejki zaciskowe do Dysze chtodzace do tulejek . Synchroniczna wktadka
gwintowania ER DIN 6499 zaciskowych ER Wktadka szybkowymienna szybkowymienna ER
Oznaczenie C340 GLOO.. A331 AB735-ER
Po stronie maszyny DIN 6499 Tap adapter SES DIN 6499
Po stronie narzedzia 10.00 x 8.00 - 9.00 x 7.00 ER32 10.00 x 8.00 - 9.00 x 7.00 8-19
Strona w katalogu E 218 E 222 E 223 E 224
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ C340 GLOO A331 AB735-ER
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https://www.walter-tools.com/woc/A2140-W?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/FS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/SL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C330?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/C340?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/GL00?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/A331?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2
https://www.walter-tools.com/woc/AB735-ER?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie

— |IUJl=II_TEI=l

Elementy i wyposazenie dodatkowe

Synchroniczna wktadka

. Uszczelka
szybkowymienna
Oznaczenie AB735-ER-R
Po stronie maszyny Tap adapter SES
Po stronie narzedzia 10.00 x 8.00 - 9.00 x 7.00 ER32
Strona w katalogu E 224 E 219

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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AB735-ER-R

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie


https://www.walter-tools.com/woc/AB735-ER-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations%2024-2

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie

Oprawka wytaczadta

A2140-W [ mm |

— Z chwytem Weldon wg DIN 9766
— Samocentrujace do chwytéw walcowych

Narzedzie o ! "
Oznaczenie dp mm mm mm
M A2140-W16-R06-048 16 6 48 5 0.06
| : 7 } A2140-W16-R08-048 16 8 48 5 0.06
d .‘ U A2140-W16-R10-048 16 10 48 5 0.05
’ J A2140-W16-R12-048 16 12 48 5 0.04
- A2140-W20-R06-055 20 6 55 5 011
" A2140-W20-R08-055 20 8 55 5 011
Cylindrical shank with flat A2140-W20-R10-055 20 10 55 5 01
A2140-W20-R12-055 20 12 55 5 0.09
A2140-W20-R16-055 20 16 55 5 0.06
A2140-W25-R06-061 25 6 61 5 0.2
A2140-W25-R08-061 25 8 61 5 019
A2140-W25-R10-061 25 10 61 5 0.19
A2140-W25-R12-061 25 12 61 5 0.17
A2140-W25-R16-061 25 16 61 5 014
A2140-W32-R06-065 32 6 65 5 033
A2140-W32-R08-065 32 8 65 5 033
A2140-W32-R10-065 32 10 65 5 033
A2140-W32-R12-065 32 12 65 5 031
A2140-W32-R16-065 32 16 65 5 0.28
A2140-W32-R20-065 32 20 65 5 025
A2140-W40-R06-075 40 6 75 5 06
A2140-W40-R08-075 40 8 75 5 061
A2140-W40-R10-075 40 10 75 5 0.62
A2140-W40-R12-075 40 12 75 5 0,62
A2140-W40-R16-075 40 16 75 5 0.56
A2140-W40-R20-075 40 20 75 5 055
A2140-W40-R25-075 40 25 75 5 043
Wskazdwka: Rowek do samocentrowania wystepuje we wszystkich wytaczadtach Walter Turn z chwytem catkowicie okragtym (-R) @ 6-25 mm.
Zalecane maksymalne cisnienie chtodziwa wynosi 80 baréw (1160 psi)
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/A2140-W16-R06-048
http://product/A2140-W16-R08-048
http://product/A2140-W16-R10-048
http://product/A2140-W16-R12-048
http://product/A2140-W20-R06-055
http://product/A2140-W20-R08-055
http://product/A2140-W20-R10-055
http://product/A2140-W20-R12-055
http://product/A2140-W20-R16-055
http://product/A2140-W25-R06-061
http://product/A2140-W25-R08-061
http://product/A2140-W25-R10-061
http://product/A2140-W25-R12-061
http://product/A2140-W25-R16-061
http://product/A2140-W32-R06-065
http://product/A2140-W32-R08-065
http://product/A2140-W32-R10-065
http://product/A2140-W32-R12-065
http://product/A2140-W32-R16-065
http://product/A2140-W32-R20-065
http://product/A2140-W40-R06-075
http://product/A2140-W40-R08-075
http://product/A2140-W40-R10-075
http://product/A2140-W40-R12-075
http://product/A2140-W40-R16-075
http://product/A2140-W40-R20-075
http://product/A2140-W40-R25-075
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Tuleje redukcyjne do chtodzenia zewnetrznego

FS... [ mm |

Narzedzie o o !
0Oznaczenie Tulejki zaciskowe mm mm mm
FS2194 12 12 3 47 003
FS2195 12 12 4 47 0,03
FS2196 12 12 5 47 003
FS2197 12 12 6 47 0,03

Cylindrical shank FS2198 12 12 8 47 0.03
FS2213 20 20 3 52,5 01
FS2214 20 20 4 52,5 01
FS2215 20 20 5 52,5 01
FS2216 20 20 6 52,5 01
FS2217 20 20 8 52,5 01
FS2218 20 20 10 52,5 009
FS2219 20 20 12 52,5 0,08
FS2220 20 20 14 52,5 007
Fs2221 20 20 16 52,5 0,06
FS2231 32 32 6 62,5 0.29
FS2232 32 32 8 62,5 029
FS2233 32 32 10 62,5 0.29
FS2234 32 32 12 62,5 0.28
FS2235 32 32 14 62,5 0.27
FS2236 32 32 16 62,5 0.26
FS2237 32 32 18 62,5 0.25
FS2238 32 32 20 62,5 0.23
FS2239 32 32 25 62,5 017

WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

E 212 Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/FS2194
http://product/FS2195
http://product/FS2196
http://product/FS2197
http://product/FS2198
http://product/FS2213
http://product/FS2214
http://product/FS2215
http://product/FS2216
http://product/FS2217
http://product/FS2218
http://product/FS2219
http://product/FS2220
http://product/FS2221
http://product/FS2231
http://product/FS2232
http://product/FS2233
http://product/FS2234
http://product/FS2235
http://product/FS2236
http://product/FS2237
http://product/FS2238
http://product/FS2239

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewnetrznego

FS... [ mm |

Narzedzie

Cylindrical shank

Oznaczenie Tulejki zaciskowe r:r]n :11;1 n:in
FS2189 12 12 3 47 003
FS2190 12 12 4 47 0.03
FS2191 12 12 5 47 0,04
FS2192 12 12 6 47 0.03
FS2193 12 12 8 47 003
FS2199 20 20 3 52,5 01
FS2200 20 20 4 52,5 01
FS2201 20 20 5 52,5 01
FS2202 20 20 6 52,5 01
FS2203 20 20 7 52,5 01
FS2204 20 20 8 52,5 009
FS2205 20 20 9 52,5 0.09
FS2206 20 20 10 52,5 009
FS2207 20 20 1 52,5 0.09
FS2208 20 20 12 52,5 0.08
FS2209 20 20 13 52,5 0.08
FS2210 20 20 14 52,5 0.06
Fs2211 20 20 15 52,5 0,07
FS2212 20 20 16 52,5 0.06
FS2222 32 32 6 52,5 0.29
FS2223 32 32 8 62,5 0.29
FS2224 32 32 10 62,5 0.29
FS2225 32 32 12 62,5 0.28
FS2226 32 32 14 62,5 027
FS2227 32 32 16 62,5 0.26
FS2228 32 32 18 62,5 025
FS2229 32 32 20 62,5 0.23
FS2230 32 32 25 62,5 0.15

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ 9 srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie
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http://product/FS2189
http://product/FS2190
http://product/FS2191
http://product/FS2192
http://product/FS2193
http://product/FS2199
http://product/FS2200
http://product/FS2201
http://product/FS2202
http://product/FS2203
http://product/FS2204
http://product/FS2205
http://product/FS2206
http://product/FS2207
http://product/FS2208
http://product/FS2209
http://product/FS2210
http://product/FS2211
http://product/FS2212
http://product/FS2222
http://product/FS2223
http://product/FS2224
http://product/FS2225
http://product/FS2226
http://product/FS2227
http://product/FS2228
http://product/FS2229
http://product/FS2230

— | |IUJl=II_'I'ER Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie

Tuleje redukcyjne do chtodzenia zewnetrznego

S| inch |

Narzedzie o o !
Oznaczenie Tulejki zaciskowe inch inch inch
M — SLo017 12 0472 0125 185 0.055
T - ;‘ T SL0018 12 0472 0187 185 0071
ji " "ﬁ' F41 sL0019 12 0.472 0,250 185 0,053
1 ki jlail SL0020 12 0,472 0375 185 0.033
v SL0021 20 0787 0125 2,067 0170
Cylindrical shank SL0022 20 0,787 0,187 2,067 0.198
SL0023 20 0787 0,250 2,067 0.183
SL0024 20 0,787 0375 2,067 0.165
SL0025 20 0787 0,500 2,067 0.176
SL0026 20 0,787 0,625 2,067 0137
SL0027 32 1,260 0,500 2,461 0575
SL0028 32 1,260 0,625 2,461 0.542
SL0029 32 1,260 0750 2.461 0.489
SL0030 32 1,260 1,000 2,461 0311
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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http://product/SL0017
http://product/SL0018
http://product/SL0019
http://product/SL0020
http://product/SL0021
http://product/SL0022
http://product/SL0023
http://product/SL0024
http://product/SL0025
http://product/SL0026
http://product/SL0027
http://product/SL0028
http://product/SL0029
http://product/SL0030

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie

Tuleje redukcyjne do chtodzenia wewnetrznego

SL... I

Narzedzie o - i
Oznaczenie Tulejki zaciskowe inch inch inch
h — SL0001 12 0.472 0125 185 0.060
7—& 2z {] SL0002 12 0,472 0,187 185 0.055
da B =1 510003 12 0472 0.250 185 0.053
Lt “ ﬁ»l SL0004 12 0472 0,375 1,85 0,040
i s
SL000S 20 0787 0125 2,067 0.212
Cylindrical shank SL0006 20 0787 0,187 2,067 022
SL0007 20 0787 0.250 2,067 0.214
SL0008 20 0787 0,375 2,067 0.165
SL0009 20 0787 0,500 2,067 0.141
SL0010 20 0787 0,625 2,067 0,097
SL0011 32 1,260 0.250 2.461 0617
SL0012 32 1,260 0,375 2,461 0,608
SL0013 32 1,260 0,500 2,461 0.606
SL0014 32 1,260 0,625 2,461 0,549
SL0015 32 1,260 0,750 2,461 0518
SL0016 32 1,260 1,000 2,461 0344

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie
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http://product/SL0001
http://product/SL0002
http://product/SL0003
http://product/SL0004
http://product/SL0005
http://product/SL0006
http://product/SL0007
http://product/SL0008
http://product/SL0009
http://product/SL0010
http://product/SL0011
http://product/SL0012
http://product/SL0013
http://product/SL0014
http://product/SL0015
http://product/SL0016

— | |IUJl=II_'I'EH Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie

Do tulejek zaciskowych ER wg DIN 6499
C330 [ mm |

Narzgdzie d11 min d11 max h
Oznaczenie Tulejki zaciskowe mm mm mm
€330.06.010 ER11 075 1 18 001
Bai= €330.06.020 ER11 1,75 2 18 0,01
dil I (330.06.030 ER11 25 3 18 001
%;% (330.06.040 ERI1 35 4 18 0.01
(330.06.050 ER11 45 5 18 001
. €330.06.060 ER11 55 6 18 0,01
DIN 6499
€330.10.010 ER16 05 1 275 0,02
(€330.10.020 ER16 1 2 275 002
€330.10.030 ER16 2 3 275 0,02
€330.10.040 ER16 3 4 275 002
€330.10.050 ER16 4 5 275 0,02
€330.10.060 ER16 5 6 275 002
€330.10.070 ER16 6 7 275 0,02
(€330.10.080 ER16 7 8 275 002
€330.10.090 ER16 8 9 275 0,02
(330.10.100 ER16 9 10 275 002
ﬁ§ €330.13.010 ER20 05 1 315 005
= 330.13.020 ER20 1 2 315 005
df I £330.13.030 ER20 2 3 315 005
€330.13.040 ER20 3 4 315 0.05
€330.13.050 ER20 4 5 315 0,04
" 330.13.060 ER20 5 6 315 0.04
DIN 6499 €330.13.070 ER20 6 7 315 0,04
330.13.080 ER20 7 8 315 0.04
€330.13.090 ER20 8 9 315 0,04
330.13.100 ER20 9 10 315 0.03
€330.13.110 ER20 10 1 315 0.03
330.13.120 ER20 1 12 315 0.03
€330.13.130 ER20 12 13 315 0,02
ﬁ“% (330.16.020 ER25 1 2 34 0,08
Bais €330.16.030 ER25 2 3 34 0,08
dil us £330.16.040 ER25 3 4 34 008
%ﬁ? (330.16.050 ER25 4 5 34 0.08
330.16.060 ER25 5 6 34 0.08
. €330.16.070 ER25 6 7 34 007
DIN 6499 330.16.080 ER25 7 8 34 0.07
€330.16.090 ER25 8 9 34 007
(330.16.100 ER25 9 10 34 007
€330.16.110 ER25 10 1 34 007
(330.16.120 ER25 1 12 34 0.06
€330.16.130 ER25 12 13 34 0,06
330.16.140 ER25 13 14 34 0.06
€330.16.150 ER25 14 15 34 005
(330.16.160 ER25 15 16 34 005
WALTER ® ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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http://product/C330.06.010
http://product/C330.06.020
http://product/C330.06.030
http://product/C330.06.040
http://product/C330.06.050
http://product/C330.06.060
http://product/C330.10.010
http://product/C330.10.020
http://product/C330.10.030
http://product/C330.10.040
http://product/C330.10.050
http://product/C330.10.060
http://product/C330.10.070
http://product/C330.10.080
http://product/C330.10.090
http://product/C330.10.100
http://product/C330.13.010
http://product/C330.13.020
http://product/C330.13.030
http://product/C330.13.040
http://product/C330.13.050
http://product/C330.13.060
http://product/C330.13.070
http://product/C330.13.080
http://product/C330.13.090
http://product/C330.13.100
http://product/C330.13.110
http://product/C330.13.120
http://product/C330.13.130
http://product/C330.16.020
http://product/C330.16.030
http://product/C330.16.040
http://product/C330.16.050
http://product/C330.16.060
http://product/C330.16.070
http://product/C330.16.080
http://product/C330.16.090
http://product/C330.16.100
http://product/C330.16.110
http://product/C330.16.120
http://product/C330.16.130
http://product/C330.16.140
http://product/C330.16.150
http://product/C330.16.160

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie

Do tulejek zaciskowych ER wg DIN 6499
C330

Narzgdzie d11 min d11 max h
Oznaczenie Tulejki zaciskowe mm mm mm

330.20.020 ER32 1 2 40 015

b T £330.20.030 ER32 2 3 40 0.16
dn

ik (€330.20.040 ER32 3 4 40 0.15

€330.20.050 ER32 4 5 40 0.15

330.20.060 ER32 5 6 40 0.15

I €330.20.070 ER32 6 7 40 0.15

DIN 6499 330.20.080 ER32 7 8 40 016

€330.20.090 ER32 8 9 40 0.15

330.20.100 ER32 9 10 40 014

€330.20.110 ER32 10 1 40 014

330.20.120 ER32 11 12 40 014

€330.20.130 ER32 12 13 40 014

330.20.140 ER32 13 14 40 013

€330.20.150 ER32 14 15 40 012

330.20.160 ER32 15 16 40 0.12

€330.20.170 ER32 16 17 40 011

330.20.180 ER32 17 18 40 011

€330.20.190 ER32 18 19 40 01

330.20.200 ER32 19 20 40 0.09

330.26.030 ER4O 2 3 46 027

330.26.040 ER40 3 4 46 0.28

€330.26.050 ER4O 4 5 46 0.28

330.26.060 ER40 5 6 46 0.28

€330.26.070 ER4O 6 7 46 0.28

(330.26.080 ER40 7 8 46 0.28

€330.26.090 ER4O 8 9 46 0.28

330.26.100 ER40 9 10 46 0.28

€330.26.110 ER4O 10 1 46 0.28

330.26.120 ER40 1 12 46 0.28

€330.26.130 ER4O 12 13 46 027

330.26.140 ER40 13 14 46 0.27

€330.26.150 ER4O 14 15 46 0.26

(330.26.160 ER40 15 16 46 0.26

€330.26.170 ER4O 16 17 46 025

(330.26.180 ER40 17 18 46 0.23

€330.26.190 ER4O 18 19 46 0.24

330.26.200 ER40 19 20 46 0.23

b e €330.26.210 ER4O 20 21 46 022

d:] T £330.26.220 ER40 21 22 46 021

€330.26.230 ER4O 22 23 46 0.2

330.26.240 ER40 23 24 46 0.19

" €330.26.250 ER4O 24 25 46 018

DIN 6499 330.26.260 ERA0 25 26 46 017

WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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http://product/C330.20.020
http://product/C330.20.030
http://product/C330.20.040
http://product/C330.20.050
http://product/C330.20.060
http://product/C330.20.070
http://product/C330.20.080
http://product/C330.20.090
http://product/C330.20.100
http://product/C330.20.110
http://product/C330.20.120
http://product/C330.20.130
http://product/C330.20.140
http://product/C330.20.150
http://product/C330.20.160
http://product/C330.20.170
http://product/C330.20.180
http://product/C330.20.190
http://product/C330.20.200
http://product/C330.26.030
http://product/C330.26.040
http://product/C330.26.050
http://product/C330.26.060
http://product/C330.26.070
http://product/C330.26.080
http://product/C330.26.090
http://product/C330.26.100
http://product/C330.26.110
http://product/C330.26.120
http://product/C330.26.130
http://product/C330.26.140
http://product/C330.26.150
http://product/C330.26.160
http://product/C330.26.170
http://product/C330.26.180
http://product/C330.26.190
http://product/C330.26.200
http://product/C330.26.210
http://product/C330.26.220
http://product/C330.26.230
http://product/C330.26.240
http://product/C330.26.250
http://product/C330.26.260

— | |IUJl=II_'I'EI=! Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie

Tulejki zaciskowe do gwintowania ER DIN 6499
C340 [ mm |

- ER - GB wg DIN 6499

Narzedzie " 5
Oznaczenie Tulejki zaciskowe mm mm
m €340.11.028 ER11 18 21 001
i I €340.11.035 ER11 18 27 0,01
du | StN C340.11.045 ERI11 18 3.4 0.01
T\h/ €340.11.060 ER11 18 49 0.01
i}
DIN 6499
€340.20.045 ER20 315 34 005
€340.20.060 ER20 315 49 0.04
€340.20.070 ER20 315 55 0,04
€340.20.080 ER20 315 6.2 0,04
(€340.20.090 ER20 315 7 0,04
€340.20.100 ER20 315 8 0.03
m (C340.25.045 ER25 34 34 008
i I C340.25.060 ER25 34 49 0,08
diy : s 34025070 ER25 34 55 0.01
T\h/ (340.25.080 ER25 34 6.2 0.08
(€340.25.090 ER25 34 7 0.08
h €340.25.100 ER25 34 8 007
DIN 6499 (340.25.110 ER25 34 9 007
€340.25.120 ER25 34 9 0,07
(340.25.140 ER25 34 1 0.06
€340.25.160 ER25 34 12 005
m (C340.32.045 ER32 40 34 016
i I €340.32.060 ER32 40 49 0.15
du | s 34032070 ER32 40 55 0.14
T\h/ (340.32.080 ER32 40 6.2 015
€340.32.090 ER32 40 7 015
h €340.32.100 ER32 40 8 015
DIN 6499 (340.32.110 ER32 40 9 0.15
€340.32.120 ER32 40 9 0.15
€340.32.140 ER32 40 1 014
€340.32.160 ER32 40 12 012
m €340.40.120 ER40 46 9 028
i I C340.40.140 ER4O 46 1 0.28
du | stN €340.40.160 ER40 46 12 0.26
T\h/ €340.40.180 ER40 46 145 0.25
€340.40.200 ER40 46 16 023
h €340.40.220 ER4O 46 18 021
DIN 6499
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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http://product/C340.11.028
http://product/C340.11.035
http://product/C340.11.045
http://product/C340.11.060
http://product/C340.20.045
http://product/C340.20.060
http://product/C340.20.070
http://product/C340.20.080
http://product/C340.20.090
http://product/C340.20.100
http://product/C340.25.045
http://product/C340.25.060
http://product/C340.25.070
http://product/C340.25.080
http://product/C340.25.090
http://product/C340.25.100
http://product/C340.25.110
http://product/C340.25.120
http://product/C340.25.140
http://product/C340.25.160
http://product/C340.32.045
http://product/C340.32.060
http://product/C340.32.070
http://product/C340.32.080
http://product/C340.32.090
http://product/C340.32.100
http://product/C340.32.110
http://product/C340.32.120
http://product/C340.32.140
http://product/C340.32.160
http://product/C340.40.120
http://product/C340.40.140
http://product/C340.40.160
http://product/C340.40.180
http://product/C340.40.200
http://product/C340.40.220

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie

Uszczelka
Narzgdzie d11 min d11 max
Oznaczenie Wielkos¢ ptytki mm mm
@ FS1238 ER16 25 3 0,005
FS1239 ER16 3 35 0,005
FS1240 ER16 35 4 0,005
FS1241 ER16 4 45 0,003
FS1242 ER16 45 5 0,003
FS1243 ER16 5 55 0,003
FS1244 ER16 55 6 0,002
FS1245 ER16 6 65 0,002
FS1246 ER16 6.5 7 0,002
FS1247 ER16 7 75 0,002
FS1248 ER16 7.5 8 0,003
FS1249 ER16 8 8,5 0,005
FS1250 ER16 85 9 0.001
FS1251 ER16 9 95 0,003
FS1252 ER16 95 10 0,003
FS1361 ER20 55 6 0,004
FS1362 ER20 6.5 7 0,006
FS1363 ER20 75 8 0,004
FS1364 ER20 85 9 0.003
FS1365 ER20 95 10 0,002
FS1408 ER20 25 3 0.007
FS1409 ER20 3 35 0,005
FS1410 ER20 35 4 0.006
FS1411 ER20 4 45 0.006
FS1412 ER20 45 5 0.005
FS1413 ER20 5 55 0.005
FS1414 ER20 6 6.5 0,004
FS1415 ER20 7 75 0,004
FS1416 ER20 8 8,5 0.005
FS1417 ER20 9 95 0,003
FS1418 ER20 10 10,5 0.004
FS1419 ER20 105 1 0,002
FS1420 ER20 1 15 0.002
FS1421 ER20 115 12 0,002
FS1422 ER20 12 125 0.001
FS1423 ER20 125 13 0,001
WALTER @ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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http://product/FS1238
http://product/FS1239
http://product/FS1240
http://product/FS1241
http://product/FS1242
http://product/FS1243
http://product/FS1244
http://product/FS1245
http://product/FS1246
http://product/FS1247
http://product/FS1248
http://product/FS1249
http://product/FS1250
http://product/FS1251
http://product/FS1252
http://product/FS1361
http://product/FS1362
http://product/FS1363
http://product/FS1364
http://product/FS1365
http://product/FS1408
http://product/FS1409
http://product/FS1410
http://product/FS1411
http://product/FS1412
http://product/FS1413
http://product/FS1414
http://product/FS1415
http://product/FS1416
http://product/FS1417
http://product/FS1418
http://product/FS1419
http://product/FS1420
http://product/FS1421
http://product/FS1422
http://product/FS1423

— | |IUJl=II_'I'EI=! Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie

Narzedzie . 1t
Oznaczenie Wielkosé¢ ptytki mm mm

@ FS1253 ER25 25 3 0,009
FS1254 ER25 3 3,5 0,009
FS1255 ER25 3,5 4 0,009
FS1256 ER25 4 45 0.009
FS1257 ER25 45 5 0,01
FS1258 ER25 5 55 0.009
FS1259 ER25 55 6 0,01
FS1260 ER25 6 6.5 0,01
FS1261 ER25 6.5 7 0,008
FS1262 ER25 7 75 0,008
FS1263 ER25 75 8 0,01
FS1264 ER25 8 8,5 0,008
FS1265 ER25 85 9 0,007
FS1266 ER25 9 9,5 0.009
FS1267 ER25 95 10 0,009
FS1268 ER25 10 10,5 0,007
FS1269 ER25 10,5 1 0,006
FS1270 ER25 1 15 0,008
FS1271 ER25 15 12 0,008
FS1272 ER25 12 125 0.005
FS1273 ER25 125 13 0,005
FS1274 ER25 13 13,5 0.005
FS1275 ER25 135 14 0,005
FS1276 ER25 14 145 0.005
FS1277 ER25 145 15 0,004
FS1278 ER25 15 155 0,003
FS1279 ER25 155 16 0,004
FS1366 ER32 55 6 0,017
FS1367 ER32 6.5 7 0,015
FS1368 ER32 75 8 0,014
FS1369 ER32 85 9 0,016
FS1370 ER32 95 10 0015
FS1371 ER32 10,5 1 0,013
FS1372 ER32 15 12 0,013
FS1373 ER32 125 13 0,013
FS1374 ER32 135 14 0,011
FS1375 ER32 145 15 0,01
FS1376 ER32 155 16 0,009
FS1424 ER32 25 3 0.018
FS1425 ER32 3 35 0.018
FS1426 ER32 3,5 4 0,016
FS1427 ER32 4 45 0,017
FS1428 ER32 45 5 0,017
FS1429 ER32 5 55 0,017
FS1430 ER32 6 6.5 0,016
FS1431 ER32 7 7.5 0,014
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http://product/FS1253
http://product/FS1254
http://product/FS1255
http://product/FS1256
http://product/FS1257
http://product/FS1258
http://product/FS1259
http://product/FS1260
http://product/FS1261
http://product/FS1262
http://product/FS1263
http://product/FS1264
http://product/FS1265
http://product/FS1266
http://product/FS1267
http://product/FS1268
http://product/FS1269
http://product/FS1270
http://product/FS1271
http://product/FS1272
http://product/FS1273
http://product/FS1274
http://product/FS1275
http://product/FS1276
http://product/FS1277
http://product/FS1278
http://product/FS1279
http://product/FS1366
http://product/FS1367
http://product/FS1368
http://product/FS1369
http://product/FS1370
http://product/FS1371
http://product/FS1372
http://product/FS1373
http://product/FS1374
http://product/FS1375
http://product/FS1376
http://product/FS1424
http://product/FS1425
http://product/FS1426
http://product/FS1427
http://product/FS1428
http://product/FS1429
http://product/FS1430
http://product/FS1431

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie
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Narzgdzie d11 min d11 max
Oznaczenie Wielkos¢ ptytki mm mm

FS1432 ER32 8 8,5 0,014
FS1433 ER32 9 95 0,014
FS1434 ER32 10 105 0,013
FS1435 ER32 1 115 0,014
FS1436 ER32 12 125 0012
FS1437 ER32 13 135 0,011
FS1438 ER32 14 14,5 001
FS1439 ER32 15 155 0,009
FS1440 ER32 16 16,5 0,009
FS1441 ER32 16,5 17 0,008
FS1442 ER32 17 17,5 0,008
FS1443 ER32 175 18 0,009
FS1444 ER32 18 18,5 0,009
FS1445 ER32 18,5 19 0.006
FS1446 ER32 19 19,5 0,006
FS1447 ER32 19,5 20 0.006
FS1280 ER4O 25 3 0025
FS1282 ER40 35 4 0,025
FS1284 ER4O0 45 5 0,025
FS1285 ER40 5 55 0025
FS1286 ER4O 55 6 0,026
FS1287 ER40 6 6.5 0,026
FS1288 ER4O 6.5 7 0025
FS1290 ER40 7.5 8 0,026
FS1291 ER4O 8 8,5 0025
FS1292 ER40 85 9 0,023
FS1294 ER4O 95 10 0,024
FS1296 ER40 10,5 1 0022
FS1297 ER4O 1 115 0,022
FS1298 ER40 15 12 0,023
FS1299 ER4O 12 125 0023
FS1300 ER40 125 13 0021
FS1302 ER4O 13,5 14 0,021
FS1303 ER40 14 145 0,021
FS1304 ER4O 145 15 0,019
FS1306 ER40 155 16 0021
FS1307 ER4O 16 16,5 0,018
FS1308 ER40 16,5 17 0,017
FS1310 ER4O 175 18 0,016
FS1312 ER40 18,5 19 0,016
FS1313 ER40 19 195 0,015
FS1314 ER40 19,5 20 0,017
FS1315 ER40 20 20,5 0,016
FS1318 ER40 215 22 0,014
FS1319 ER40 22 22,5 0012
FS1324 ER40 245 25 0,009
@ FS1325 ER40 25 25,5 0,008
FS2257 0,001
FS2261 0,001
FS2598 0,001
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http://product/FS1432
http://product/FS1433
http://product/FS1434
http://product/FS1435
http://product/FS1436
http://product/FS1437
http://product/FS1438
http://product/FS1439
http://product/FS1440
http://product/FS1441
http://product/FS1442
http://product/FS1443
http://product/FS1444
http://product/FS1445
http://product/FS1446
http://product/FS1447
http://product/FS1280
http://product/FS1282
http://product/FS1284
http://product/FS1285
http://product/FS1286
http://product/FS1287
http://product/FS1288
http://product/FS1290
http://product/FS1291
http://product/FS1292
http://product/FS1294
http://product/FS1296
http://product/FS1297
http://product/FS1298
http://product/FS1299
http://product/FS1300
http://product/FS1302
http://product/FS1303
http://product/FS1304
http://product/FS1306
http://product/FS1307
http://product/FS1308
http://product/FS1310
http://product/FS1312
http://product/FS1313
http://product/FS1314
http://product/FS1315
http://product/FS1318
http://product/FS1319
http://product/FS1324
http://product/FS1325
http://product/FS2257
http://product/FS2261
http://product/FS2598
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Dysze chtodzace do tulejek zaciskowych ER

GLOO..
Narzedzie Tulejki dn d i I h
0Oznaczenie zaciskowe mm mm mm mm mm
I 6L0001 ER16 3 6.4 13 1 15 0,007
S 6L0002 ER16 4 7.4 13 1 15 0,006
6L0003 ER16 5 8.4 13 1 15 0,007
T GL0004 ER16 6 94 13 1 15 0,008
diz dn di GLOOOS ER16 7 1 13 12 15 0.008
i l L0006 ER16 8 11 13 12 15 0.007
GL0007 ER16 9 1 13 3 6 0.004
- GL0008 ER16 10 1 13 3 6 0,004
6L0009 ER20 6 94 16 1 15 0.008
6L0010 ER20 7 104 16 1 15 0,004
GLO011 ER20 8 114 16 1 15 0.009
6L0012 ER20 9 124 16 1 15 0,008
G6L0013 ER20 10 14 16 12 15 0.008
GL0014 ER20 12 14 16 3 6 0,005
GL0015 ER25 6 94 21 1 15 0.012
GL0016 ER25 7 104 21 1 15 0,01
6L0017 ER25 8 114 21 1 15 0,013
GL0018 ER25 9 124 21 1 15 0012
6L0019 ER25 10 13.4 21 1 15 0012
6L0020 ER25 12 154 21 1 15 0,013
6L0021 ER25 14 17.4 21 1 15 0,01
6L0022 ER25 16 19 21 12 15 0,01
6L0023 ER32 6 94 27 1 15 0,016
6L0024 ER32 7 104 27 1 15 0,016
6L0025 ER32 8 114 27 1 15 0,016
6L0026 ER32 9 124 27 1 15 0,016
6L0027 ER32 10 13.4 27 1 15 0.02
6L0028 ER32 12 154 27 1 15 0,016
6L0029 ER32 14 17.4 27 1 15 0019
6L0030 ER32 16 19.4 27 1 15 0,019
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/GL0001
http://product/GL0002
http://product/GL0003
http://product/GL0004
http://product/GL0005
http://product/GL0006
http://product/GL0007
http://product/GL0008
http://product/GL0009
http://product/GL0010
http://product/GL0011
http://product/GL0012
http://product/GL0013
http://product/GL0014
http://product/GL0015
http://product/GL0016
http://product/GL0017
http://product/GL0018
http://product/GL0019
http://product/GL0020
http://product/GL0021
http://product/GL0022
http://product/GL0023
http://product/GL0024
http://product/GL0025
http://product/GL0026
http://product/GL0027
http://product/GL0028
http://product/GL0029
http://product/GL0030

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie

Wktadka szybkowymienna
A331

Narzedzie d dpy dip I hy SW Wielkosé
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm ptytki
T ﬂ ™ A331.0.19.025.03 19 35 32 25 21 27 1 018
t sel0) SfN dt A331.0.19.025.04 19 45 32 25 23 34 1 0.18
l 1 ﬂ i t A331.0.19.025.05 19 55 32 25 24 43 1 017
A A331.0.19.025.06 19 6 32 25 25 49 1 0.15
kma{ A331.0.19.025.07 19 7 32 25 25 55 1 019
. A331.0.19.025.08 19 8 32 25 26 6.2 1 018
Tap adapter SES A331.0.19.025.09 19 9 32 25 27 7 1 017
A331.0.19.025.10 19 10 32 25 28 8 1 0.16
A331.0.31.034.06 31 6 50 34 38 49 3 0.54
A331.0.31.034.07 31 7 50 34 38 55 3 058
A331.0.31.034.08 31 8 50 34 39 6.2 3 0.54
A331.0.31.034.09 31 9 50 34 40 7 3 0.54
A331.0.31.034.10 31 10 50 34 41 8 3 0.54
A331.0.31.034.11 31 1 50 34 42 9 3 0.56
A331.0.31.034.12 31 12 50 34 &2 9 3 0.56
A331.0.31.034.14 31 14 50 34 " 1 3 052
A331.0.31.034.16 31 16 50 34 45 12 3 0.54
A331.0.48.045.11 48 1 72 45 56 9 4 1.68
A331.0.48.045.12 48 12 72 45 56 9 4 1.66
A331.0.48.045.14 48 14 72 45 58 1 4 167
A331.0.48.045.16 48 16 72 45 59 12 4 16
A331.0.48.045.18 48 18 72 45 61 145 4 165
A331.0.48.045.20 48 20 72 45 63 16 4 163
A331.0.48.045.22 48 22 72 45 65 18 4 161
A331.0.48.045.25 48 25 72 45 67 20 4 159
A331.0.60.068.18 60 18 95 68 88 145 5 391
A331.0.60.068.20 60 20 95 68 90 16 5 378
A331.0.60.068.22 60 22 95 68 92 18 5 3,86
A331.0.60.068.25 60 25 95 68 94 20 5 382
A331.0.60.068.28 60 28 95 68 9% 22 5 377
A331.0.60.068.32 60 32 95 68 98 24 5 3,68
A331.0.60.068.36 60 36 95 68 103 29 5 3,57
Do kazdej Srednicy chwytu gwintownika niezbedna jest odpowiednia wktadka (nalezy zamawia¢ w zaleznosci od D2).
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/A331.0.19.025.03
http://product/A331.0.19.025.04
http://product/A331.0.19.025.05
http://product/A331.0.19.025.06
http://product/A331.0.19.025.07
http://product/A331.0.19.025.08
http://product/A331.0.19.025.09
http://product/A331.0.19.025.10
http://product/A331.0.31.034.06
http://product/A331.0.31.034.07
http://product/A331.0.31.034.08
http://product/A331.0.31.034.09
http://product/A331.0.31.034.10
http://product/A331.0.31.034.11
http://product/A331.0.31.034.12
http://product/A331.0.31.034.14
http://product/A331.0.31.034.16
http://product/A331.0.48.045.11
http://product/A331.0.48.045.12
http://product/A331.0.48.045.14
http://product/A331.0.48.045.16
http://product/A331.0.48.045.18
http://product/A331.0.48.045.20
http://product/A331.0.48.045.22
http://product/A331.0.48.045.25
http://product/A331.0.60.068.18
http://product/A331.0.60.068.20
http://product/A331.0.60.068.22
http://product/A331.0.60.068.25
http://product/A331.0.60.068.28
http://product/A331.0.60.068.32
http://product/A331.0.60.068.36
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Synchroniczna wktadka szybkowymienna ER

AB735-ER [ mm |

Narzedzie o !
Oznaczenie Tulejki zaciskowe mm mm
AT AB735-ER16 ER16 8 26 0.03
d 11
N
I
DIN 6499
AB735-ER20 ER20 1 315 005
A AB735-ER25 ER25 14 34 0.05
d 1
N
DIN 6499
AT AB735-ER32 ER32 19 40 011
d L
N
I
DIN 6499
WALTER ® @ giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = érednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/AB735-ER16
http://product/AB735-ER20
http://product/AB735-ER25
http://product/AB735-ER32

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie

Synchroniczna wktadka szybkowymienna
AB735-ER-R [ mm |

Narzedzie d dpy dip I hy SW Wielkosé
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm ptytki
d1g SwW AB735-ER16-R035-024 8 35 127 24 20,3 27 8 0.04
T [Hoan 0.04
drz st di  AB735-ER16-R045-024 8 45 127 24 20,3 3.4 8 |
i* i 0.04
AB735-ER16-R050-024 8 55 127 24 20,3 43 8 :
le— g7 —]
1,: * AB735-ER16-R060-032 8 6 127 32 20,3 49 8 0
Tap adapter SES
AB735-ER20-R060-035 1 6 158 35 23 49 1 0,05
AB735-ER20-R070-035 11 7 15.8 35 23 55 1 0.05
AB735-ER20-R080-036 1 8 158 36 23 6.2 1 0,05
dyg Sw AB735-ER25-R060-027 14 6 19 27 255 49 14 0,07
R | e di  AB735-ER25-R070-030 14 7 19 30 255 55 14 009
14 I
AB735-ER25-R080-030 14 8 19 30 255 6.2 14 0.06
fe— g7 —»|
" AB735-ER25-R090-040 1 9 19 40 255 7 14 006
AB735-ER25-R100-041 14 10 19 41 25.5 8 14 0.09
Tap adapter SES
dyy Sw AB735-ER32-R060-008 19 6 25 23 32 49 19 0,07
di* I TS o, AB735-ER32-R070-019 19 7 25 19 32 55 19 011
T T
AB735-ER32-R080-037 19 8 25 37 32 6.2 19 0,07
fe— 47—
" AB735-ER32-R090-037 19 9 25 37 32 7 19 018
AB735-ER32-R100-037 19 10 25 37 32 8 19 0.07
Tap adapter SES
AB735-ER32-R110-037 19 11 25 37 32 9 19 0,07
AB735-ER32-R120-037 19 12 25 37 32 9 19 0,07
WALTER ® ® gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie E 225


http://product/AB735-ER16-R035-024
http://product/AB735-ER16-R045-024
http://product/AB735-ER16-R050-024
http://product/AB735-ER16-R060-032
http://product/AB735-ER20-R060-035
http://product/AB735-ER20-R070-035
http://product/AB735-ER20-R080-036
http://product/AB735-ER25-R060-027
http://product/AB735-ER25-R070-030
http://product/AB735-ER25-R080-030
http://product/AB735-ER25-R090-040
http://product/AB735-ER25-R100-041
http://product/AB735-ER32-R060-008
http://product/AB735-ER32-R070-019
http://product/AB735-ER32-R080-037
http://product/AB735-ER32-R090-037
http://product/AB735-ER32-R100-037
http://product/AB735-ER32-R110-037
http://product/AB735-ER32-R120-037
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Zréownowazone produkty i ustugi -

certyfikowane i przejrzyste

Walter jest przedsiebiorstwem, ktére rozumie swoja odpowiedzialno$¢ za ludzi i Srodowisko. Zréwnowazony rozwaj
jest gtéwnym elementem strategii naszego przedsiebiorstwa. Strategia ta znajduje odzwierciedlenie w naszych
produktach i obszarach przedsiebiorstwa, a jej realizacja jest regularnie sprawdzana i certyfikowana przez niezalezne

podmioty zewnetrzne.

Zweryfikowana produkcja zgodnie z wysokimi standardami

Wszystkie procesy, procedury, metody i zasoby, z ktérych korzystamy, sa sprawdzane
i oceniane przez niezalezny organ wedtug scistych kryteriow: ocenie poddawane sg
miedzy innymi zagadnienia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy,
zapewnieniem jakosci oraz dziataniem w sposéh przyjazny dla $rodowiska (np. poprzez
kompensacje COz naszego zuzycia energii). Nasze zaangazowanie spoteczne pokazuje,
ze firma Walter rozszerza swoj zakres odpowiedzialnosci.

Przejrzystos¢ w catym tancuchu procesow —
w trosce o bezpieczenstwo

Zintegrowany system zarzadzania w firmie Walter obejmuje zréwnowazone podejscie
do zasohoéw i Srodkéw produkcji, jak réwniez do ludzi — naszych klientéw, partneréw

i pracownikéw. Aby mdc zagwarantowac, ze wszystkie nasze produkty spetniajg
okreslone wymagania w catym fancuchu proceséw, stosujemy réwniez nasze wiasne
standardy wobec naszych dostawcdw.

Certyfikacje

Zintegrowany system zarzadzania w firmie
Walter obejmuje certyfikacje zgodnie z:

W |S0 9001 (zarzadzanie jakoscia)

B IS0 14001 (zarzadzanie Srodowiskowe)

W S0 45001 (zarzadzanie bezpieczenstwem
i higieng pracy)

W IS0 50001 (zarzadzanie energig)

B Certyfikowany zgodnie z Ecovadis Gold
Standard i oceng NQC

Wiecej informacji na temat
procesow certyfikacji w firmie
Walter mozna znalez¢ tutaj:

Bezpieczenstwo i higiena pracy Zarzadzanie Srodowiskiem i energia
Firma Walter chroni swoich pracownikéw Ochrona srodowiska jest waznym celem
przed zagrozeniami dla zdrowia. Aby firmy Walter. Efektywnie wykorzystujemy
zapobiegac wypadkom, nieustannie energie i stosujemy praktyczne metody,
analizujemy nasze procesy i podejmujemy ktdre dtugofalowo zmniejszajg zuzycie
proaktywne dziatania w celu ograniczenia energii, wody i zasohow.

ryzyka.

Zarzadzanie jakoscia

Firma Walter nieustannie udoskonala
swoje produkty i procesy. Stosujemy
skuteczne Srodki i procedury, aby zapewnic
wysoka jakosc naszych produktow —

i regularnie jg sprawdzamy dzieki kom-
pleksowemu systemowi zarzadzania
jakoscia.
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